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YKa3saHuA no 6e3onacHOCTU U nNpeaynpeXxaeHua

MoAcHeHMe K yka3aHuAM no 6e3onac-
HOCTM U NpeaynpeXXaeHuAm,
pa3MeLleHHbIM Ha MaluuHe

MpoYTUTE MHCTPYKLMIO MO 9KCMyaTa-
U,

MpoYTUTE MHCTPYKUMK, HANPUMEP, NH-
CTPYKLMIO MO YCTAHOBKE.

—
L

OCTOPOXKHO, ropAYMe NOBEPXHOCTH.

A OcTOopOoXKHO, HanpaxeHwe Ao 1000
BOJbT.

3asemnexve

Mepen Tem, Kak Ha4aTb IKCMNyaTMpoBaTh Cy-
LWAMBHYHO MaLLVHY, MPOYUTanTe, NOXaNyncTa, nH-
CTPYKUMIO NO aKcnnyataunm. 3tmm Bel 3awmtuTe
cebA OT BO3MOXHbIX TPaBM 1 CMOXXETE nsbexatb
MOBPEXAEHWUM CYLLNbHOW MaLLHbI.

Ecnu K 06Cny>kXnBaHnto CyLUMNbHOW MallvHbl By-
AeT NOOKMH0HATLCA AOMOMHUTENBHBIV NEPCOHAT,
TO 3TN BaXHble yKadaHuA no 6e30nacHoCTy
[OMXKHbI BbITh 06A3aTENbHO AOBEAEHb! 4O €70
cBefeHVA.

Hapnexawee ncnonb3osaHue CyLwnsib-
HOM MaLLUHbI

P> Ota cylwmnbHaa MallvHa npeaHazHadYeHa VCKo-
YNTENbHO ANA CYLIKN BbICTMPAHHbLIX B BOAE TEK-
CTUNBHBIX N3AENWIA, MPUroAHbIX COTNACHO 3TUKETKE
no yxoA4y AnA MalUVHHOMW CYLLKM.

p> U3-3a onacHOCTM BO3ropaHusA He pa3peLaeTca

CylKa TeKCTUNbHbIX U3AENUiA (3a UCKTHOYEHEM

TeX, KOTOPble MOXHO CYLUNTb B CreumasibHbIX Npo-

rpammax):

— coaepxkalumx NeHOPesnHy, PesnHy Unm
PE3NHOMNOA0OHbIE KOMMOHEHTHI;

— 006paboTaHHbIX OrHeonacHbIMY YACTALLMMMA
cpeacTBamu;

— coaepXxalmx ocTaTkm (hnKcaTopoB 1 NakoB AnA
BOJIOC, XWUAKOCTEeW Anda cHATUA naka unv nogoo-
HbIX BELLEeCTB;

— C nATHaMKM Macna, >Xupa v npo4rMmm oCTaTkamm
(Hanpumep, KYXOHHOE 1 KOCMETUYECKOE Benbe);

— coAepxallyx oCTaTKM BOCKa UM XMMNKaTOB (Ha-
npuMep, MOMbl, caneTKn, BETOLWb);

— VIBAENUM C HamnoMHUTENEM, UMEHOLLMX MOBPEX-
JeHnsa (Hanpymep NMoayLWKN U KYPTKIY);

— HepoCcTaTOYHO XOPOLUO BbICTUPAHHBIX W 3arpAs-
HEHHbIX >XX1pamu UM Macnamu.
Vicnonb3ynte Ana YUCTKN OCOBEHHO CUMBbHO 3a-
FPA3HEHHbBIX TEKCTUMbHBLIX N3Aenun (Hanpuvep,
crneuonexabl) cneumanbHble CUMbHO4EVCTBYOLWNE
MoroLme cpeactea. VIHgopmaumo 06 a1om Bbl Mo-
>KETe NONy4YnTb Y NOCTaBLUMKA
NpocheCccnoHaribHbIX MOKLLUMX CPEACTB.

CylKa Taknx TEKCTUMbHBIX N34eniA MOXeT NpuBec-
T K X CaMOBO3ropaHuio. Mo3aTomy cpagy o 3a-
BEPLIEHUM MPOorpaMmbl CyLLIKY U Npu cboe B ceTn
BNEKTPONUTAHWA, HY>KHO BbICTPO PA3rPy3nTb Cy-
WNMBHYHO MaLLVHY.

>KenaTenbHo Take HenocpeacTBeHHO PALOM C Ma-
LIMHOW Pa3MecTUTb OrHETYLINTEb.

P> Henbaa BbiHMMATL 6€/1be U3 CYLIUILHOM MaLLVHbI
[0 NOSHOro 3aBepLUEHNA NMPOrpaMmMbl CyLLIKKM, MOKa
He 3aKOHYMTCA (hasa OXJIaXXOEeHUA.

FopAadee 6enbe MOXeT CTaTb NPUYNHON CaMOBO3IO-
paHVA 1 fake NoXxapa, Koraa oHo OyaeT CloXeHO
NV yNakoBaHo.

P> BbiHbTE BCE MpeameThl U3 KapMaHOB 04exdbl,
4TOObI HUKaKWE BO3ropaemMble npeaMeThbl Kak, Ha-
npuMep, 3axKnranku, CrnyKim, CBEYKN Um
KOCMETNYEeCKMe CpeacTBa, He Nomnann B CyLIMbHYHO
MaLLIVHY.

P> Ecnv cylunnbHad MaluviHa aKeniyatupyeTcsa B
OOLLEeCTBEHHOM 00LLEeOCTYMHOM MECTe, TO ODCIY KW~
BaKOLLMI NMepcoHan AosmkeH obecneynTs 6e3onacHoe
1Cnonb3oBaHne npuoopa.

AnekTpoTexHuyeckaa 6e3onacHoOCTb

P> CylumnbHas MalnHa AOSXKHA YCTaHaBIMBATLCA U
BBOANTLCA B IKChlyataunko TOJTIbKO CGpBI/ICHOI?I
cny>6oun Miele nnmn aBTopn3oBaHHOW OpraHmu3aumnen.

P> OnekTpo6e30nacHOCTb 3TOW CYLINIBHON MaLLVHbI
rapaHTUpoBaHa TOMbKO B TOM C/ly4ae, eciv oHa noj-
KMtOYeHa K cucTeme 3almTHOro 3asemneHna. OyeHb
Ba>KHO MPOBEPUTHL BbINOMHEHNE 3TOr0 OCHOBOMNONara-
tOLLIero ycroeuma obecneyenmna anekTpobesonac-
HoCTW. B criiyqae COMHeHWA nopyymTe cneumanmncTy
MPOBEPUTH 3NEKTPONPOBOAKY. [ponssoanTens He
MOXET HECTN OTBETCTBEHHOCTU 32 MOBPEXAEHWA,
MPYHMHOM KOTOPbIX ABMAETCA OTCYTCTBYHOLLEE 1N
060pBaHHOE 3aLLMTHOE 3a3eMNeHne.

> CyLIJl/IFIbHaH MalnHa OTKJIroHeHa OT CeTU TOJTbKO
B TOM Clly4Hae, eChin BbiHyTa ceTeBad BUkKa 13 po-
3ETKWN, OTKITHOHEHO 3NeKTponnTaHre Ha 3N1eKTPOLNT-
Ke 1 NOJTHOCTbHO BbIBEPHYTbI DGSbGOBbIe npeno-
XpaHUTEeN Ha INEeKTPOLUNTKE.



Yka3zaHuA

no 6e3onacHOCTU U NpeaynpeXxaeHuna

P> PEeMOHT 3MeKTPUHECKX 1 ra3oBbix Mprbopos
MMEIOT MPaBo MPOU3BOANTb TOMBKO KBaNMpULMPO-
BaHHble cneunanucTel Miele nnmn aBTopU3oBaHHbIX
cny>6. BcneacTane HenpaBusibHO BbIMOSTHEHHbIX pe-
MOHTHbIX PabOT MOXET BO3HUKHYTh Cepbe3Hasn onac-
HOCTb [11A Nofb30oBaTens.

P> Bbilleavie n3 CTpoa AeTanm KOHCTPYKLMW [OSIXK-
Hbl 3aMEHATLCA TOMbKO Ha OPUrHasIbHbIE 3an4acTu
Miele. ToNbKO Npu NCNONBb30BAHWUM ATUX AeTanen Mbl
MOXEM rapaHTUpPOBaTh, YTO B MOMIHOM OObeme OyayT
BbINOMHEHbI TPeboBaHWA Mo 6e30MacHOCTH, KOTOpbIe
Mbl MPeabABNAEM K HaLLMM Npubopam.

P> 3anpelaeTca 9KCnNyaTypoBaTh CYLNLHYIO Ma-
LUMHY B OHOM MOMELLEHUN C MaLLUMHAMUN XUMNYECKOW
YUCTKM, NMPK paboTe KOTOPbLIX MCMOMb3YHOTCA PacTBO-
puTenu, cogepxxatume ppeoH. MNapbl Takux pacTBo-
puUTENEN NPU ropeHn 06pasytoT COMAHYO KUCMIOTY,
4YTO MOXET MPUBECTU K OTpULaTENbHBIM NOCNe-
CTBMAM AnA 6enbA 1 camon MawmvHbl. [pn ycTaHoBKe
B OTAEJIbHbIX MOMELLEHMNAX MeX Ay HUMW HE OO0J1I>XXHO
ObITb BO3AyX00bMeEHa.

P> MoaBoANTE K CYLLMIBHON MALLUHE TOMBKO YNCTbIN
CBEXU BO3OyX Oe3 coaep>kaHua napos Xiopa,
hTOpa nnu Apyrux pacTsopuTeENnen.

P> C 3aaHe cTeHke MallvHbl HAXOAWTCA BEHTUNA-
LMOHHOE OTBepCcTUe. OTO OTBEPCTME HU B KOEM Crly-
Yyae HeMb3Aa NepekpbiBaTh. [109TOMY KPbILLKY Cy-
LIMIBHOW MalUWHbI He CriefyeT HAaKpPbIBATb Pa3HOro
BUAA MOKPbIBANaMn U HaKUAKaMW.

P> He xpaHuTe 1 He VCMonb3ynTe B HEeNoCpeaCTBeH-
HOW 6/IM30CTN OT CYLUMMBHOW MalUnHbl 6EH3UH, KEpPOo-
CWH 1v NofobHble roproyve BellecTea. OnacHoOCTb
BO3ropaHvua u B3pbiBa!

P> [Mpu HECBOEBPEMEHHOM W HEKBaNPULIMPOBaH-
HOM MPOBEEHUM TEXOOCY>KMBAHWA HE NCKITKOHAOT-
€A NoTepn MOLLIHOCTM, (PYHKLIMOHATbHbIE HeNONaAKN
1 BO3HMKAET OMacHOCTb BO3ropaHus.

Monb3oBaHue npubopom

P> CyLUMMBHYIO MaLLMHY paspeLlaeTcs 3KCrnyaTupo-
BaTb TOMbKO B TOM Cllydae, ecrnv yCTaHOBEH Bbl-
TAXKHOW BO3QyX0BOA 1 0becrneveHa gocTaToqHanA
BEHTWIALMA NMOMeLLeHnA.

P> Jlvam, KOTopbIe Mo COCTOAHUIO 3A0POBbA UK
N3-3a OTCYTCTBMA OrnblTa 1 COOTBETCTBYHOLLNX
3HAHU HE MOTYT YBEPEHHO YNPaBnATb CYLUMIbHON
MaLUMHOW, HE PEKOMEHAYETCA ee dKCnnyaTauma 6e3
Ap1cMoTpa UK PYKOBOACTBA CO CTOPOHbI
OTBETCTBEHHOIO nMua.

P> Hu B Koem cryyae He paspellante ManeHbKIM
OEeTAM UrpaTb B / Ha / pAAOM C CYLUNIBHOW MalUMHOW
N CaMOCTOATENbHO NOMb30BATLCA MaLLUMHOW.

P> 3akpbiBanTe ABepLy NOCIe KaKAoM CYLLIKM.
Takum obpasom Bl nsbexute, 4To:

— [eTy NonpobytoT 3ane3Thb B CYLIMIbHYIO MaLLUHY
UM CRpAYYT TaM Kakune-H1by b npeamMeThl.

— B CyWWIIbHYO MallHy NMPOHUKHYT MENKne >XMBOoT-
Hble.

P> MMpUBOPBI, Y KOTOPbIX MOBPEXACHbI NIEeMEHTbI Y-
paBnenHvA 1N N3onAaumna NPoBOAOB, 3anpeLlaeTca
3KCnyaTupoBaTh, Noka He byaeT NpoBefieH CooT-
BETCTBYIOLLMN PEMOHT.

P> He nospexpaanTe, He yaanante, He HapyLianTe
YCTPONCTBA 3alUNTbl 1 31IEMEHTbI YNPaBIEHWA Cy-
LUINNTBHOW MaLLVHBI.

P> HadaTb aKCnnyaTnpoBaTh CYLWNIbHYO MaLLnHY
MOXHO BydeT TonbKo Toraa, Korga obyayT
CMOHTMPOBAHbI BCE CHATbIE YacTV BHELLUHEN
06MMLOBKN U TaknuM 06pa3oM UCKIHoUeHa
BO3MOYKHOCTb MPUKOCHOBEHMWA K TOKOMPOBOAALLMM
VY BpaLlatoLLMMCs y3nam MallvHb.

P> Bo BpemA CyLLIKM A0 BbICOKOW TemnepaTypbl Ha-
rpeBaeTcA CMOTPOBOE CTEKIIO 1 0bovMa ABEPLbI
MHOKA, a TakXKe O4eHb ropAYMM ByaeT benbe, ecnm
ero npexxaeBpemMeHHo BblHYTb 13 MalUVHbI.

P He cneayet kacaTbcAa aetanei NoaBoaALero
NaponpoBoOAa M3-3a OMacHOCTM 06>KeUbCH.

P Kaxapi pas nepep nssnedeHnem 6enba yoeam-
TeCb B TOM, 4TO HapabaH ocTaHoBWICA. Hukorga He
BGepuTech 3a elle Bpauaroumimca bapadbaH.

P> CyllecTByeT onacHOCTb MPULLIEMUTD W NMOPaHNUTL
PYKY WapHMpamy ABepLibl MHOKa 1 BOPCOBOW KPbILLKM.
[nA 3aKpbIBaHNA 1 OTKPbIBAHWA NOMb3yNTECh Npesy-
CMOTPEHHbIMU [1A 3TOr0 PyyYKamu.

P> [OMHOMY PacKpbITUIO ABEPLb! SHOKA HE A0MKHbI
MellaTb ABepLbl OKpy>KaroLen mebenv nnmn ycroBuma
Ha MecTe yCTaHOBKMW.

P> He okcninyaTupyinTe CyLUnbHYIO MaLLHy 6e3 yc-
TaHOBJ/IEHHOrO BOPCOBOro (hunbTpa. OnacHoOCTb
BO3ropaHus!

[MoBpexXAeHHbIV BOPCOBbIA (DUBTP HY>XXHO HEMEA-
NEHHO 3aMEHUTb.

IHa4e BopC 3abbeT BO34yXOBOAbI, HArpeBaTe lbHbIe
3NEMEHTbI U KaHa/ 0TBO4a BO3ayXa.

B aTom cnyyae Henb3A 0orblue rapaHTpoBaTh 6esy-
NpeYHOM PaboTbl CYLUMNBHOW MaLUWHBI.

P> [esnHrumpytome 1 MooLLmMe (YcTawme)
CpeacTBa 4acTo CoAep>KaT CoeanHEeHMA C
KOMMOHeHTamu xnopa. Mpy NOACLIXaHWUN Takmx
CPeaCTB Ha MOBEPXHOCTAX U3 HEPXKaBEIOLLEN CTanu
BbIAENAOLLMECA XOPUAbI MOTYT BbI3bIBaTb KOPPO-
3UIH0 HEPXKAaBEIOLLEN CcTanm 1 0bpasoBaHne pxxaByu-
Hbl. Icnonb3ya cpeacTea 6e3 coaep>xaHna xnopa
ONA CTUPKW/Ae3NHpeKLMK, a TakxXe 41A YNCTKK Mo-
BEPXHOCTEN U3 HepyKaBetroLLen ctann, Bel sawmtnte
Baww nprbop oT noBpexaeHnA p>KaBHnHON.

B cnyyae comHeHnA obpaTnTech K Mpon3BOANTENO
cpeacTBa 3a NoATBEpPXKAeHVEM ero 6e30MmacHoCTU.
[MonaBLuMe CyYanHO Ha CTasbHYH NOBEPXHOCTb
CPeACcTBa C CoaepXaHnem xsopa CMouTe BOAOW, 3a-
TEM HaCyX0 BbITPUTE MOBEPXHOCTb CanheTKou.

P> 3anpeliaeTca YACTUTb CYLUNITbHYIO MaLLVHY C
MCMNONb30BaHNEM asp030/IbHbIX OUNCTUTENEN Noa
[aBneHneM Unim cTpyen Boabl.



YKa3saHuA no 6e3onacHOCTU U nNpeaynpeXxaeHua

CyLLIVI.ﬂbeIe MalluHbl C ra3oBbiM Harpe-
BOM:

P> B criydae HemcnpasHOCTW Ui Npy NpoBeaeHNN
YMCTKM 1 yX0aa HY>KHO MepeKpbITh ra3oBbi 3arop-
HbIN BEHTWMb U KPaHbl HA ra30BOM CUHETHMKE.

2 BHumaHwue!llepe OKOHYaHNEM MOHTaxa, Texob-
CNy>XXnBaHnA, NnepecbopyaoBaHA 1 pEMOHTA BCe ra-
30BeyLUme y3ribl, OT PyYHOro 3arnopHOro BEHTUNA A0
ropenku, HeOOXOAMMO MPOBEPUTL HA FTEPMETUHHOCTb.
I/I3|v|ep|/|Teanb|e HacakKn Ha ra3oBOM BEHTWIE U Ha
ropenke AOMKHbI MPOBEPATLCA OCOOEHHO TLIATESb-
HO.

[MpoBepKa AoMKHA MPOUCXOANTb MNP BKIKOHEHHOW 1
BbIKITFOHEHHOW ropeske.

Mepbi 6e30nacHOCTM Mpu NoABJSIEHUM 3anaxa
rasa:

— HemepnneHHo noracute BCe ropenku!
— HemenneHHO OTKpbITL BCE OKHA 1 ABepu!

- HemenneHHo nepeKpbITb BCE KPpaHbl Ha ra3oBOM
cHeT4HnKe nnn LleHTpaJ'IbeIVI BEHTUNb!

— He BKnO4aTh OCBELLEHME NPy BXOAE B MOMELLe-
HVe, raoe 6ol 0bHapy>keH 3anax rasal

— He 3axxurarb cnnykin 1 3axkurankum!
— He kyputsb!

— [MpepoTBpatTnTh OO6PA30BAHVE ANEKTPUHECKON
NCKPbI: HANPUMEP, NMPY BbITACKUBAHWN BUNKK 13
PO3ETKM UM MOSIb30BaHWN 3MEKTPOBbLIKHOYaTENA-
MW 1 3BBOHKaMW.

— MepeKpbITb NHAVBMAYANbHBIV Fa30BbIA 3aNopHbIN
BEHTU/b, CMOHTUPOBAHHbIN [NA ra30cHabXeHVA
CYLUMMBHBIX MaLLVH.

— Ecnu npuydmHa noAaBnerHna 3anaxa rasa He Havge-
Ha, XOTA BCA rasoBan apmMaTypa nepekpbITa, He-
MeANIeHHO BbI3BAaTb aBapUVHYHO Cry>K0y npeanpu-
ATNA rasocHabXKeHuA.

Wcnonb3oBaHue NnpuHaane)XxHocTen

P> B npubop MOryT 6bITb YCTAHOBEHbI U BCTPO-
eHbl TOSIbKO Takve OOMNONMHUTESbHbIE MPUHAONIEXHOC-
TV, KOTOPble NOCTaBNAOTCA UCKIMIOYNTENBHO (hurp-
mow Miele. Mpn yCcTaHOBKe 1 BCTpamBaH Apyrix
netanen byaeT yTpadeHo NpaBo Ha rapaHTUMHoe 0b-
CNy>MBaHNe, a Tak>Ke MOXET NPOV30NTIN NOTEPA ra-
PaHTMPOBaHHOIO KadecTBa paboTbl 060PYAOBaHNA.

YTunusauuma oTcry>XusLiero npubopa

P> Ecrv Bbl xenaete 3aMeHnTb CTapyo CYLUUITbHYIO
MalLVHy, TO NpeaBapuTenbHO cneayeT NpUBecT B
Hepabodee COCTOAHVE 3aMOK ABEepPLIbl. ATVM Bbi Mo-
mellaeTe ToOMy, YTO Urpatolve ManeHbkne aeTm
CMOTYT 3aKPbITbCA BHYTPU MalLVHbI U 3TVUM NocTa-
BWTb MO/ YrPO3Yy CBOK >KN3Hb.

CoxpaHuTte 9Ty UHCTPYKLMIO NO aKcnnyaTauuu!



Baw BKnag B oxpaHy OKpy)Xawluieun cpeabl

YTunusauua TpaHCI'IOpTHOﬁ ynakoBKHU

YnakoBKa 3almaeT MallmHy OT NOBPEXAEHWN Npn
ee TpaHcnopTupoBke. MaTepuarnsl, UCNonb3yemble
NPV N3roTOBNEHW YNAaKOBKK, 6€30NacHbl ANA OKpYy-
>Karowew cpefbl 1 noanexkaT nepepaboTke.
BosgpalleHne ynakoBku Ana ee nepepaboTkn npu-
BOANT K 3KOHOMUWM CbIpbA 1 YMEHbLUEHWNIO KOJTNHeCT-
Ba OTXO40B.

Aynaxosquue MaTepuasnbl (MNEHOYHYHO
00epTKY NN NAACTMKOBBIE MELLKM) AepXXuTe no-
Janblle oT feTen.

OnacHocTb yayLbA.

YTunusauua oTcny>xuBLiero npuéopa

OTCny>XMBLUME INEKTPUHECKIME U BNEKTPOHHbIE NpW-
B0opbl HACTO coAepPXar LieHHbIE KOMMOHEHTbI. B TO
Xe Bpema maTepuansl NpubopoB Coaep>kat BpeaHble
BellecTBa, HeobxoaMMble AnA paboTbl TEXHUKK. [pn
HenpasUbHOM 0bpaLleH C OTCY>XUBLLNMA MPW-
BGopamu 1nn 1x nonagaHun B 66ITOBON MyCOp Takue
BeLecTBa MOTyT HAHECTU Bpe[ 340P0BbO YenoBeka
1 OKpy>xatoLLen cpeae. NMoaTomy He pekomeHayeTeA
BblOpacbIBaTh OTCAY>XMBLUNE NPUOOPLI BMECTE C
OObI4HBIM ObITOBbLIM MyCOPOM.

[MpocneanTe 3a Tem, 4Tobbl yTunuaauma Bawero oT-
CMY>XKMBLLETO Nprbopa BbINOMHANACE B COOTBETCTBUM
C LeNCTBYIOLWMMI NPeanUCcaHamm.

[lo MOmMeHTa oTnpaBneHnA OTCAY>XXMBLUA NPUOOP
[OIKEH XpPaHUTbCA B 6e30MacHOM AnA AeTen co-
cToAaHuN. MHchopmauma 06 3ToM NpeacTaBneHa B Ha-
CTOALLEN MHCTPYKUMN B rnase "YkasaHuA rno 6e3o-
MacHOCTW W NpeaynpexxaeHna".

YKa3saHunA no SKOHOMUMU INIEKTPOIHEeprum

BbibupanTe B cTMpanbHOM MalluHe MakCUManbHO
BO3MO>KHYK CKOPOCTb OT>KUMa 6enbA. OTO NO3BONT
Bam CaKOHOMUTL BPEMA U 3MIEKTPOIHEPTUIO BO BPe-
MA NMOCNeayoLLEN CYLLKW.

Ecnun 6enbe B cTUpaibHOM MalluHe Ha aTane 3aksio-
YUTENBbHOro MOMOCKAaHNA NOOCKaeTCA B TEMMOW
BOJE, TO BCMEeACTBUE HOMee HU3KOW 0CTaTOHHON
BMAXKHOCTW, a Tak>Ke Ham4ma 0CTaTO4HOro Tenna
6enba ANMTENbHOCTL NOCeAyroLLEN 06paboTKM
3auveT Bonee KOPOTKOE BPEMA, YTO BEAET K 9KOHO-
MUV 3NEKTPOIHEPT N,

PaccopTupyuTte 6enbe:;

- No BnAay BOJ'IOKHa/TKaHI/I,

- M0 »KeNaemowv CTEMNEHN MPOCYLIVBAaHWA,
- MO OCTATO4YHOW BNAXXHOCTMW.

Vicnonb3ynte, No BO3MOXHOCTW, MaKCUMaribHO pas-
PELLEHHYHO BEMMYMHY 3arpy3kn. Hepgosarpy>xeHHoCTb
MalUMHbI ABNAETCA HE3KOHOMHOW. [eperpyska mam-
Hbl BIVAET Ha pe3ynbTaT CYWKK 1 Ha CTeneHb
CMWHaAeMocTV benbAa.

CneanTe 3a 0oCTaToO4HOW BEHTUAAUMEN NOMELLEeHUA.



OnucaHue MmalluHbI
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@ MaHenb ynpaBneHns

(2 ABepua nioka

[BepLly 3arpy304HOro ftoka crneyeT OTKpbIBaTh, Mo-
TAHYB 3a PY4KY.

(3 KpblliKa BOpCOBOro oTceka

KprLLIKy BOPCOBOro oTCeKa criegyeT OTKpbIBaTb C
MOMOLLBKO KrKo4a.

(4 BUHTOBbIE HOXKKU, perynupyembie (4 WwTyku)

@ MopkrnioyeHue K ceTu ANIeKTponuTaHuA

(® NopknioyeHne K ceTu rasocHab)KeHuA
(@ UHamkaTop ra3oBoro Harpesa
3aropaeTcA, Korga Harpes BKIFOYEH.
Bospayxo3abopHoe oTBepcTUe

(® WWiTyuep Bo3ayxooTBOAa

OTcek AnNA KOMMYHUKaLMOHHOro moaynAa (on-
umA)



OnucaHune npubopa PT 8301

MaHenb ynpasneHna PT 8301 Profitronic B YnpaBneHue no BpeMmeHu

1 2

l E’UT

e&

3 4

1 CermeHTHbIN HANKaTop "Bpema’
3 KHonka "Beibop Temnepatypbl’

D
60 5
55 __ 10
50 15
a5 20
40 = / o5
35 30
7 8

2 VIHomnkaTop "BeinonHeHve nporpammvb!”
4 /IHOMKaTOp HencnpasHOCTY "BbiTAXKa"

5 VinankaTtop HeucnpaesHocTw "BopcoBbin chunbTp' 6 KHonka "CTAPT/CTOI"
7 [oBOPOTHBLI NepeknoyaTens "Boibop BpemeHn" 8 KHonka "Bkn/Bbikn'

KHonka (D "CeTb-Bkn/Bbikn"

BKMOHaeT Wi BbIKIKOYaeT MallnHYy.

KHonka "Bbi6op TemnepaTtypbl”

[na ycTaHOBKM HY>XHOW TemMnepaTypbl CyLLKN: XO=
fioaHan, HA3KaA, cpeaHAA, Bbicokas. [1py aToMm 3a-
ropaeTcA COOTBETCTBYHOLWMA CBETOAMOA.

MoBopoTHbIN nepekntodatens @) "Bbi6op Bpe-
MeHun"

[nA cywkn n3nenun n3 TeKCTUNA pasinyHoro snaa.
C NOMOLLBIO NepektoHaTena BPpeMeH B 3aBNUCUMOC-
TV OT nocneayroen obpaboTKM MOXHO BbiOpaThb
NPOLOIIKUTENBHOCTL CYLLUKW B AManasoHe ot 5 1o 60
MUHYT C 5-TW MUHYTHbIM Warom. [Npu aTom 3aropaeT-
€A COOTBETCTBYIOLMA CBETOAMOA. YCTaHOBKY Bpe-
MEHU MOXHO U3MEHATL Tak>e 1 B NPOoLEecce BbINos-
HEHNA CYLLKN.

KHonka "CTAPT/CTOMN"

Mpuv HaxkaTum 9TOW KHOMKWM 3anyckaeTcaA uim npe-
KpallaeTca nporpammMa CyLIKu.

CermeHTHbI HAUKATOP

[Nepen 3anyckom Nporpammbl MoKasbiBaeT YyCTaHOB-
NEHHOE BPEMA CYLUKM B MUHYTaXx.

Mocne 3anycka NporpaMMbl NoKasbiBaeT BPeMA, OC-
TaBlleecA A0 KOHLA Nporpammbl.

[okasblBaeT COOOLEHNA O HEUCTPABHOCTAX, CM. rfna-
BY "TlomoLLb npy Henonaakax.

[NokasbieaeT "OTKNOYeHe Npy Nneperpyske” (onuma).

NHpoukaTop "BbinonHeHne nporpammbl”

MokasbiBaeT NMPOLIECC BbIMOMHEHWA NMporpamMmMbl Ha
Tpex aTanax. CooTBETCTBYOLLEE Nose ropuT
XKeNTbIM LIBETOM.

il Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHeu nporpammbi/3awmra ot
CMUHaHMWA

MHaukaTop HencnpaBHOCTH @< "BbITAXKA"
3aropaeTca npu nomexax B BO34yXOBOAE
MHaukaTop HeucrnpaBHOCTU B< "OUnCTUTD
BOPCOBbIN (hunbTp"

3aropaeTca, ecrv Hy>KHO OYUCTUTL BOPCOBbI
hnnbTp.



OnucaHue npubopa PT 8303

MaHenb ynpaBneHua PT 8303 Profitronic B Plus YnpaBneHue no ocTaTo4HOW BIaXKHOCTH
1 2

® &E

1 CermeHTHbIN HAMKATOP "OcTaTo4HaA BNaXKHOCTL'
3 Kronka "JobaButb-LLagaias”

5 ViHankaTtop HencnpaBHOCTY "BopcoBbin (punbTp”

7 T10BOPOTHbBIV NepekodaTens "Belibop nporpamvb!”

Knonka (D "Cetb-Bkn/Bbikn"

BKJMHKOHaET W BbIKJTKOYaeT MallunHy.

KHonka [§] "Jo6aButb-LLapgawan"

[nAa cHxeHnA TemnepaTypbl CyLwku (Mpum. Ha 20°C)
[ONA CYLKN YyBCTBUTESbHbIX N3AENNA (Hanprmep, 13
akpuna). 3aropaeTcA cBeToANOa.

MoBopoTHLIN NepekioyaTens "Bbibop nporpam-
Mbl"

C nomoLLbio NepekntodaTena nporpaMm BeibrparoTca
nporpaMmbl CyLLKMQ.

A: YHuBepcanbHanA B: Benoe/uBeTHoe

Cyluka 6enbe
BnaxHoctb 10% Cylka nnroc
BnaxxHoctb 20% Cywka

BnaxHocTtb 20%

BnaxxHocTtb 25%
BnaxxHocTtb 40%

ToHKoe benbe

LLepcTb
TennaA cylwka no Bpe- | X0N04HaA CyLuKa no Bpe-
MEeHU MeHWn

KHonka "CTAPT/CTONM"

Mpwv HakaTuUm STON KHOMKW 3arnyckaeTca Uim npe-
KpallaeTca nporpamma CyLKN.
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Cyxoe Cyxoe+

BnaxkHoe 10% . s Cyxoe

BnaxHoe 20% BnaxHoe 20%

ToHKoe 6ernbe BnakHoe 25%

LllepcTb BnaxHoe 40%

Tenn. cylwka no Bpemer n  Xon. cyLuka rno BpemMeHu

A: YHuBepcanbHasa B: Benoe / LiseTHoe

2 VIHankaTop "BbinonHeHve nporpamvb!”
4 VIHOnKaTop HencnpaBHOCTY "BbiTAxka"
6 Krnonka "CTAPT/CTOIN"

8 KHorka "Bkn/Bbikn"

CermeHTHbIA MHAMKaATOP

MNepen 3anyckom nporpamMmbl NoKasbiBaET YCTaHOB-
NEHHYIO ANA AaHHOW NPOorpamMmMbl OCTATOUHYHO BaX-
HOCTb B %.

Nocne 3anycka 1 4o KOHLA NporpaMMbl MoKasbisaeT
TEKYLLYIO OCTATOYHYHO BI2XKHOCTb 6enbA.
[MokasblBaeT TakXXe COOOLLEHNA O HENCMPABHOCTAX,
CM. rraBy "TToMOLLb NpW Henonaakax.

MokasbiBaeT "OTKIO4EHNE Npy neperpyske” (onuma).

UHaukaTtop "BbinonHeHue nporpammbl"

MokasbliBaeT NPOLECC BbIMOHEHWA NPOrpammMbl Ha
Tpex aTanax. CooTBETCTBYOLLEE NOSe ropuT
YKENTbIM LiBETOM.

hil} Cywka

'y OxnaxxaeHue

O KoHew nporpammbi/3awmTa ot
CMUHaHUA

UHaukaTop HencnpaBHOCTU B "BbiTAxka"
3aropaeTcA npu nomexax B BO34yxXoBo4e
MHaukaTop HeucnpaBHOCTU B "O4YUCTUTD
BOpPCOBbIN (hunbTp"

3aropaeTca, eCim Hy>KHO OYUCTUTb BOPCOBbIN
thrneTp.



Cywka

MoparotoBka 6enbA

He BCe TeKCTWUbHbIE MaTepuassl NOAXOAAT AN1A
CYLLKN B CYLUMAIbHOW MawunHe. MoaTomy obpatiam-
Te BHUMaHWE Ha AaHHble N3roTOBUTENEN Tek-
CTUIbHbBIX N34V, MPUBOANMBbIE HA 3TUKETKE Mo

yxonay.

CvMBObI O3HAYaroT:

= CyLUNTb MPY HopMasbHOW TemnepaType
= CYLUNTL MPU HU3KOW Temneparype

K = He Ana MalUMHHOW CYLLKW.

OTcopTupynTe 6enbe MO BUOY BOMOKHA U TKaHW.
bnarogapsa atomy Bbl JOCTUTHETE paBHOMEPHOrO pe-
3ynbTaTa CyWKU 1 N36exxnTe NOBPEeXAeHNA TeK-
CTUMbHBIX N3AENNN.

Aws-aa onacHOCTU BO3ropaHuAa He paspelua-
€TCA CylKa TeKCTUJIbHbIX U3AEeNTUI (3a NCKITHO-
YeHVEeM TeX, KOTOpble MOXHO CYLLINTb B cneumanb-
HbIX MporpaMmax):

-coep KalLmx NeHopesuHy, PesnHy nm
PEe3MHONOA06HbIE KOMMOHEHTHI

-06paboTaHHbIX OrHEOMACHBIMY YUCTALLMMM
cpeacTBamu

-cofepykaLLmx ocTaTKu orkcaTopoB M Nakos And
BOJIOC, XXUOKOCTEW Ana CHATMA nlaka unm noaoo-
HbIX BELLeCTB

-C NATHaAMW Macna, >upa 1 npodrMmn octaTkamm
(Hanpumep, KYXOHHOE N KOCMETUYECKOoe benbe)
-coepykallmx ocTaTKM BOCKa U XMMUKaTOB (Ha-
npvmep, Morbl, candeTKk, BETOLLb)

-U30enun ¢ HaNoMHUTENeM, UMEHOLLIMX NOBPEeX-
[eHVA (HanpuMep NoayLIKK UK KYyPTKK)
-He0CTaTOYHO XOPOLLO BbICTUPAHHbLIX 1 3arpAs-
HEHHbIX Xupamun nnn macnamu. Vicnonb3ynte ana
YUCTKWN 0CODBEHHO CUMBHO 3arpPA3HEHHbIX TeK-
CTWUbHbIX N3AeNU (Hanpumep, cneLoaeXxabl)
cneumanbHble CUNbLHOAENCTBYHOLLME MOKOLLIVE
cpencTea. ViHchopmaumto 06 aTom Bbl MoxxeTe no-
NYYUTb Y NOCTaBLUMKOB MOKLLMX CPeACTB.

Cnenylou.wle un3aenuA He noanexart Cyuke:

LLepcTaHble 1 nonywepcTAHbIe N3AeNNA MOryT CcBa-
nAaTbeA. CylnTe Takne n3aenua ToMbKOo B Nporpam-
me "LLepcTb".

YnUCTO NbHAHBIE TKAHWN B CYLUMBHOW MalUNHE MOryT
CUIbHO "BOpcUTbCA". T1oaToMy obpallanTe BHUMaHWe
Ha yKasaHna N3rotoBuUTernA.

Ba)kHble YKa3aHuA No npoBeAEeHUIO CYLIKHU

Bonblive MmeTanIvyeckne getanu, HaxoaAamecs Ha
TEKCTUNE (MPAXKKN, KPFOYKK, 3aCTEXKM MOSTHUM) Me-
pen CyLIKOW HY>KHO 3aBA3aTb B TKaHb. ATO 3alnTnT
BapabaH MalVHbl OT NOBPEXAEHMI (LapanviH u
BMATUH).

Mpu CylKe TEKCTUMbHbBIX U3AENUA C 3aCTErHyThIMU
MEeTaNNMNYECKMN MOSTHUAMM CYLLECTBYET ONacHOCTb
HEKOPPEKTHOW paboTbl 4aTHMKOB Ha pebpax bapa-
baHa. 370 NprBedeT K TOMY, YTO MPOLECC CYLUKK He
OyaeT 3aKaH4MBaTLCA UV 3aKOHYNTCA CANLLKOM
NO3AHO. Takne n3aenna CylmnTe TONbKO C
PacCTErHyToN MOSTHVEN.

BAzaHbIn TEKCTUNb (TPUKOTaXKHOE 6eNbe) MOXET
[aTb ycaaky. MNepecylmBaHne ycunmaeT 3ToT ag-
thekT. MoaToMy OnA Takux N3Oennn He cnegyeT Bbl-
bupaTtb nporpammy "Benoe/upeTHoe 6enbe nntoc

HakpaxmaneHHoe 6enbe MOXHO CyLUNTb B CYLUWMb-
HOW MaLLnHe. Hy>KHOW BN2XKHOCTM Benba AnA rna-
ANABHOW MalUmHbl AV NOA yTHor Bbl 4OCTUIHETE Bbl-
HOpPOM COOTBETCTBYHOLLEN MPOrpammbil.
PaccopTupynTte 6enbe no »Kenaemou CTENEHN CYLLKN.
CopTumpoBka no pasmepy 6enbA He TpebyeTca.

3acTerHnTe nogoaeAanbHUKY U HABOMOYKM, YTODbI
NPV CyLLKE B HUX HE nonanu Menkue naaenua.

lcnonb3ynte, Mo BO3MOXHOCTU, MakCUMasbHO pas-
PEeLUeHHY0 BeNMYMHY 3arpy3ku. Hegosarpy»KeHHoCTb
MalLHbI ABNAETCA HE3KOHOMHOW. [Neperpy3ka matum-
Hbl BMAET Ha pesynbTaT Cywku. Bo nsbexxaHme ob-
pasoBaHVA HOMbLIOro KONMYeCcTBa CKNadok 3arpy-
»KaTe MallMHy B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMAMM.

Ecnu 6enbe B CTUpanibHOM MallnHe Ha aTane nocnea-
Hero NoMoCKaHmA NosIoCKaeTCcA B TenIon Boae, TO
BCNeACTBME BONee HN3KOW OCTaTOMHOW BNAXKHOCTH,
a TaKk>Xke HanmM4mMa ocTaToyHOro Tenna 6eneAa anv-
TEeNbHOCTb NocneaytoLLen obpaboTky 3anveT bonee
KOPOTKOE BPEMSA, YTO BEAET K SKOHOMUW SN1EKTPO-
3Hepruu.
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Cyuwka

CywmnnbHaa mMalumHa AOMmKHA yCTaHaBAMBaTHLCA U
BBOAMTLCA B 3KCMyaTaumio TONMbKO CEPBUCHON
cny>xx6on Miele nnn aBTOpU30BaHHOW OpraHmM3aum-
en.

Mepea nepBUYHLIM BBOAOM B

Kcnnyartauyuro

[Mpexxae Yem 3arpy>katb B CyLUNbHYHO MaLLUMHYy
Benbe, cnegyeT NpoTepeTb BHYTPEHHIOK MOBEPX-
HOCTb BapabaHa MArkow, Cyxou caneTKou.

BknoyeHue cywnsibHOU MaLlnHbI U
3arpy3ka 6enbs

B OTKpONTE BHELLHWIA 3aMOPHbIN BEHTWU/b No4AYN
rasa (Tofbko AnA CYLUMAbHBIX MalWH C Fra30BbIM
HarpeBom).

B BknounTe rnaBHbIV BbikNtodaTeb (BHelLHee
3NEKTPONOAKIIOHEHNE).

m HaxmnTe krHonky D "CeTb-Bkn/Bbikn'.
m OTKponTe OBepuy roKa.

m 3arpysute benbe.
Knaante npensapuTensHO paccopTUpOBaHHOE
fenbe, XOpoLO ero paspbIxnne B bapadbare.

B 6enbe He [OMKHbI HAXOANTHCA MOCTOPOHHE
npeamMeThbl!

3arpy3o4Hbii Bec 6enba (cyxoe 6enbe)

PT 8301, PT 8303

BmecTumocTs 6apabaHa B nutpax
300

Benoe/uBeTHoe 6enbe
12 -15 kg

YHuBepcanbHasa
8,0 Kr

ToHkoe 6enbe
3,0 Kr

Lepctb
6,0 Kr

CrapaunTech He 3allemnAaTb 6enbe Npu 3akpbiBa-
HU ABepubl Noka. B npoTueHOM cnyyae benbe
MOXET ObITb noBpeXxXaeHo.

B 3akpouTe OBepLy Nroka.
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Cyuwka PT 8301

Bbibop TemnepaTtypbl

BbICOKa# l 2
cpepHAn O
HU3Kan ')

xonopgHas ﬂ{:} '

hil} Cywka

'y OxnaxpeHue

O KoHeu nporpammbi/3awmra ot
CMUHaHUA

B HakmuTe KHOMKy "Bblbop TemnepaTtypbl' 1 ycTa-
HOBUTE HY>KHYIO TEMMEepaTypy CYLIKN: XosloAHas,
HU3KasdA, cpeaHAA, BbicoKada. [1py 3ToM 3aropaeT-
CA COOTBETCTBYHOLMM CBETOANOA.

Benoe/uBeTHoe Genbe
ONA CyLKn XJ'IOI'IHaTO—6yMa>KHbIX N NMTbHAHbBIX I/I3,D,€J'II/II7I
B Anana3oHe TemMrneparyp o BbICOKaAfA.

YHuBepcanbHas
ONA CYLWKN N3OENVN N3 CUHTETUKW/CMECOBBIX TKaHEN
B AvanasoHe TemnepaTtyp [0 CPepHAA.

ToHkoe 6enbe O/1A CYLIKN U3OENNA N3 CUHTETNYEC-
KMX BOJTOKOH, UCKYCCTBEHHOTO LUENKa B AManas3oHe
TemnepaTyp 00 HA3KaA.

[nA npoBeTpuBaHnA TEKCTUNbHBIX U3AeNWiA, TeMne-
paTypa xonopHas.

Bbi6op BpeMeHU CyLUKKU

)
60 5
55 10
50 ; 15
45 20
40 25
35 30

m C rnomoLLbto MoBopoTHoro nepekodatend @ "Bol-

Oop BpemeHn" yCTaHOBUTE HY>KHOE BPEMA CYLLKW.
[Mpw 3TOM 3aropaeTcAa COOTBETCTBYOLWNIA
cBeToanon.

Ha cermeHTHOM MHAMKaTOpE BbiCBEYMBAETCA Bbl-
6paHHoe Bpems CyLLIKN B MUHYTax.

m Haxxmute kHonky "CTAPT/CTOI"
nporpamMmma CyLKN Ha4nMHaEeT BbINONMHATHCA.

Ha cermeHTHOM MHOMKATOPE BbICBE4YMBAETCA BPEMA,

ocTaBLleecA [0 KOHLA NMporpamMmbl CyLIKN B MAHYTax.

ViHOvKaTop "BbIiNofiHEHWE MporpaMMbl’ moKasbisaeT
MPOLECC BbIMNOSHEHMA MPOrpamMmbl Ha TPexX aTanax.
COOTBETCTBYIOLLEE MOME rOPUT XKENTLIM LIBETOM.

KoHeu nporpamMmmbl

O 3aBepLUeHU NporpaMmmMbl COOOLLAETCA 3BYKOBbBIM
CUrHaI0M 3yMmMepa. Ha cermMeHTHOM MHAMKaTope Bbl-
cBeunaeTcA " 0"

[na rapaHTum 6e30NacHOCTY B 3aK/IHOHEHME OCy-
LecTBAAeTcA oxnaxkaeHme 6enbs.

i} Cywka

'y Oxna)xgeHue

O KoHeu nporpammbi/3awmra ot
CMUHaHUA

Ecnu nocne 3aBepLueHna nporpaMmmMbl 6enbe He cpa-
3y BblHMMaeTCcA 13 bapabdbaHa, TO BKIKOHAETCA PEXNM
NHTEpPBaIbHOM Pab0Thl MO 3almMTe OT CMUHAHUA.
BapabaH BpalLaeTca Yepes KOPOTKNE MPOMEXYTKMN
BpemeHun, 4Tobbl NomellaTb 06pa30BaHVIO CKNa40K
OT cnexxvBaHua 6enbA.
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Cyuwka PT 8303

Bbi6op nporpammbl

Cyxoe Cyxoe+

BnavkHoe 10% e Cyxoe

BnaykHoe 20% BnaykHoe 20%

ToHkoe 6enbe BnarkHoe 25%
LLlepcTb BnacxHoe 40%
Tenn. cyliKa no BpemMeHn Xor. CyLuKa rno BpeMeHn

A: YHuBepcarnbHasna B: Benoe / LiBeTHOe

m C NOMOLLIBKO MOBOPOTHOMO NepekntodaTena "Boibop
nporpamMmbl’ YCTaHOBUTE HY>XXHYIO MpOrpammy CyLu-
k. Mprn 3TOM 3aropaeTcA COOTBETCTBYHOLLMN
CBETOANOL.

Ha cermeHTHOM MHAMKATOPE BbICBEYMBAETCA yCTa-
HOBMEHHaA ANA AaHHOW NporpaMMbl OCTaTo4YHaA
BNaXXHOCTb B %.

Benoe/uBeTHoe 6esnbe

ONA CYLIKM X10n4aTo-0yMadkHbIX U NTbHAHbBIX 30EM
- Cywka nnitoc 0 % OcTaToyHaA BnaxxHocTb + 10
MUH.

- Cywka 0 % OcTtartoyHana BnaXKHOCTb

- BnaxxHoctb 20 % 20 % OcTato4HaA BNaXKHOCTb

- BnaxxHocTb 25 % 25 % OcTtaTto4dHaA BNaXKHOCTb

- BnaxxHocTtb 40 % 40 % OcTtaTo4Haa BNaXKHOCTb

YHuBepcanbHasa

ONA CYLKN U3OEeNn N3 CUHTETUKW/CMECOBbIX TKa-
Hewn.

- Cywka 0 % OcTaTto4HanA BNaXXHOCTb

- BnaxHoctb 10 % 10 % OcTaTo4HaA BNaXXHOCTb
- BnaxxHoctb 20 % 20 % OcTatovHaAa BNaXKHOCTb

ToHkoe 6enbe 20 % OcTaTo4yHaa BNaXkHOCTb
ONA CYLUKW N3AENUN N3 CUHTETUHECKIMX BOSTOKOH,
MNCKYCCTBEHHOTO LWerkKa.

LWepcTb Bpema cyLlkn 5 MuHYT
ONA CYLIKN LIEePCTAHBIX 1 NOAYLIEePCTAHBbIX U34eNnn
CO 3HAKOM Ka4decTBa AndA LWepCTAHbIX TKaHen, npu-
roAHbIX AN1A MALUMHHOW CTUPKMN.

Mporpamma no BpemeHu TennanA Bpema cyLiku 20
MUHYT MpY BbICOKOW Temnepartype

lMporpamma no BpemeHu xonoaHaaA [1nA npoBeTpu-
BaHNA TEKCTUMbHBIX U3AENUA B TedeHne 15 MUHYT.
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CHuXXeHue TemMmnepaTypbl

B Haxkmute KHorky [§) "dobasnTe-Lanawaa" ana
CYLUKW YyBCTBUTENbHbIX U3OENnUN (Hanpumep, 13
akpuna).

m Haxmute kHonky "CTAPT/CTOI"
nporpaMma CyLLUKN Ha4MHaeT BbIMOHATHLCA.

Ha cermeHTHOM MHAMKATOPE A0 KOHLA NporpamMmbl
BbICBEYMBAETCA TEKyLLAA OcTaToMHaA BAaXXHOCTb
b6enbA.

hil} Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHeu nporpammbi/3awumra ot
CMUHaHuA

ViHonkaTop "BbinonHeHne nporpaMmMbl’ nokassisaeT
MPOLECC BbINOHEHMA NPOrpamMMbl HA TPeX aTanax.
COOTBETCTBYHIOLLEE MOSIE TOPUT XENTbIM LBETOM.

KoHeL nporpammbl

O 3aBepLUeHN NporpaMmmMbl COOOLLIAETCA 3BYKOBbIM
cUrHamom 3ymmMepa. Ha cermeHTHOM nHaMKaTope Bbl-
cBeyumBaeTca " 0"

[nAa rapaHTm 6€30NacHOCT B 3aKFOHeHne ocy-
LEeCTBNAETCA OXNaXkaeHme 6enbA.

i} Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHey nporpammbi/3awmTa ot
CMUHaHUA

Ecnu nocne 3aBepLueHna nporpaMmbsl 6esbe He cpa-
3y BbIHUMAETCA 13 bapabaHa, TO BKIOYaETCA PEXNM
NHTEpPBabHOW PaboTbl MO 3alUMTE OT CMUHAHWA.
BapabaH BpallaeTca HYepes KOPoTKME MPOMEXYTKM
BpeMeHN, 4Tobbl NoMeLlaTb 06pa30BaHUIO CKNaa0K
OT cnexxmBaHvAa 6enpA.



NMocne cywku

lNMocne oKoH4YaHUA NporpaMmmbl.

m OTKpouTE ABepLy NoKa.

Ecnu aBepua ntoka octaeTcA 3akpbIToW, TO U3 CO-
ObpakeHnn 6esonacHOCTN 6apabaH BKIKOYEHHOM
MalLMHbI KpaTKOBPEMEHHO BpallaeTca Kaxaple
30 MUHYT.

m BbiHbTe Oenbe.
He 3abblBanTe oTAeNbHble NpeaMeTbl benba B 6a-
pabaHe. [Npu cneayroLlen CyLIKe OHU MOTyT NoBpe-
OVTbCA N3-3a NepecyLuBaHnA.

| I‘IpOBepre n npn HeO6XO,EI,I/Il\/IOCTI/I O4nNCTNTE CETKY
BOPCOBOrO (hubTpa. 3aKponuTe KPbILLKY
BOPCOBOro OTCEKA, O KOTOPYHO MHAYe MOXHO
CMOTKHYTbCA.

MNMpepbiBaHUe nporpaMmmbl

[Mporpamma npepbiBaeTCA:

- Haxkatmem kHorkmn (D "CeTb-Bkn/Boikn',
- OTKPbITVEM ABEepLbI MHoKa,

- OTKPbITUEM KPbILLKM BOPCOBOro OTCEKA.

[nAa npoaormKeHna nporpaMmbl;
- HaxxkaTb KHomKy (D "CeTb-BkN/BbIkN', 3aKpbITh
[BEPLY MOKa U KPbILLKY BOPCOBOro OTCEKaA.

Ha cermeHTHOM NHOVKaTope MruraeT 3HaveHne oc-
TaBWeroca BpemeHn CyLKn nnmn 3a4aHHOW ocTaTou-
HOW BNAaXKHOCTU U OCyLleCTBNAeTCA oxnaxXaeHve.

m Haxxmute kHonky "CTAPT/CTOIMM".

/N\ Henbaa BbHAMATH 6€M1be 13 CYLUMIHOM Ma-
LUMHbBI 4O MOSIHOIO 3aBEPLUEHNA MPOrpamMmbl CyLu-
KM, 3TO O3HAYaET, NOKa He 3aKoH4YuTCA ha3a ox-
naxpeHus .

CamoBO3ropaHue ropadero 6enba MoXXeT NprBec-
TV K noxapy, ecrnv 6enbe 6yaeT CroXeHo unm
ynakoBaHo.

OoknaabiBaHMe Unu usBrie4eHne oTAesbHbIX
TEKCTUNbHbIX U3genum

[BepLy ntoka Bo Bpema padboTbl CyLLINIBHOW MaLUMHb
MOXHO OTKPbITb, YTOObI AONOXUTb OTAENbHbIE TEK-
CTWMbHbIE N3AENNA NN AOCPOYHO N3BEYDL KIX.

AKaxgbm pas nepes n3BneveHnem bensa yoe-
ANTECb B TOM, 4TO HapabaH OCTaHOBMICA.
Hukoraa He BepuTech 3a elle Bpaljarominca ba-
pabaH.

[AnAa npoaonkeHnA NporpamMmmbl CYLLIKMU:
B 3akpouTe ABepLly NoKa.

Ha cermMeHTHOM MHAMKAaTOPe MUraeT 3Ha4YeHmne oc-
TaBLUErocA BPEMEHN CYLUKW UK 3a4aHHOM OCTaTou-
HOW BNAXXKHOCTW.

13 coobparkeHuin 6e30MacHOCTV BEHTUNATOP MOXET
aBTOMAaTUYECKN BKITFOHUTBCA, €CNY TeMmnepaTypa
BHYTPW MalUVHbl CITNLLKOM BbICOKaA.

m Haxmurte kHonky "CTAPT/CTOIT, BbiNonHeHne
nporpaMmel 6yAeT NPOAOSTKEHO.

Ecnu He npegycmoTpeHo npoBeaeHue

creaylowein NporpamMmmbl CyLWKHK:

B 3akpouTe ABepLly NoKa.

m Haxxmute krHonky (D "CeTb-Bkn/Bbikn", 4TOObI
BbIKIIOYNTb CYLINABHYIO MaLLHY.

B BbiktounTe rnaBHbIV BbiKIKOYATENb (BHELLHEe
3NEKTPONOAKIIIOHEHNE).

B 3aKpovTe BHELHWI 3anOpHbIA BEHTWMb NOAauUM
rasa (Toflbko AnA CYLIWSbHBIX MaLWH C ra30BbIM
HarpeBom).
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PT 8301 COP

MaHenb ynpaBneHua PT 8301 Profitronic B COP (ynpaBneHue AnA npavyeyHbix

camoob6cCny)XxusaHus)

3
Y Y-

3 4 5 6

N

1 CermeHTHbIN HAMKATOP "Bpema" 2 VHamkaTop "BbinonHeHne nporpamMmbl’

3 KHorka "Beibop TemnepaTtypb!’
5 VlHankaTtop HencnpaBHOCTY "BopcoBbin (punbTp”

4 VIHOnKaTop HencnpaBHOCTY "BbiTAXkKa"
6 Knonka "CTAPT/CTOIMN"

7 KHonka "Bkn/Bbikn"

PYHKLUMFO BbIGOPA BPEMEHN MOXET B3ATh Ha cebA KaccoBblin annapat C 4065 nnu C 4070 v Opyriie KacCoBble CUCTEMBI.

m HaxxmwnTe kHonky D "CeTb-Bkn/Bbikn'.

B 3arpysuTte 6enbe 1 3aKponTe ABEpLy froKa.

Bbi6op TemnepaTtypbl

BbICOKas l o
cpepnHAanA O
HU3Kas O

xonopHan ﬂ{} '

B Haxkmute KHoMKy "Bbibop TemnepaTypbl 1 ycTa-
HOBUMTE HY>XHYHO TemnepaTtypy CyLLK/: XonoaHana,
HU3KafA, cpeaHAA, BbicoKas. [1py 3TOM 3aropaeT-
CA COOTBETCTBYHOLLUMM CBETOANOA.

xosnogHasA Ona npoBeTpMBaHUA TEKCTUNbHbIX
n3aenumn

HU3KanA ToHkoe b6enbe, crHTeTUYecKne
BOJIOKHA, UCKYCCTBEHHbIN LLIENK

cpeaHAnA YHuBepcasnbHanA, cuHTeTuka/
CMEeCcOBble TKaHu

BbICOKanA Benoe/uBeTHOE 6enbe, X10MoOK/NeH

m OnycTuTEe MOHETY UM XXETOH.
KHonka "CTAPT/CTOIM" muraer.
m Haxmute kHonky "CTAPT/CTOTIT".
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OKOH4YaHue BpeMeHU CYLUKU

i} Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHeu nporpammbi/3awumra ot
CMUHaHuA

Nocne OKOHYaHNA BPEMEHW CYLLKW MUraKOT NHOMKA-
TOPbI BbINOHeHWA nporpammbl "Cywika" n "KoHew
nporpammbl’. 3aropaetca nHamkarop "Oxnaxxaenne”,
HaumHaeTcA haza oxnaxkaeHud.

m BbiHbTe 6enbe (benbe elle Tennoe).

i} Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHeu nporpammbi/3awumra ot
CMUHaHuA

[Nocne oKoHYaHVA hasbl OXNaXKAEHNA MUratoT BCe
TPV MHAMKaTOpa BbINOMHEHWA NPOrpaMmbl, 1 3BYyYUT
curHan symmepa.

m BbiHbTe benbe.

MpepbiBaHue NporpaMmbl OTKPbITMEM ABEPUbI
NHOKa U KPbILLKY BOPCOBOro OTCceKa:

B 3aKponTe ABepLy NOKa/KPbILLKY BOPCOBOIo OTCe-
Ka 1 HaxkmuTte kHonky "CTAPT/CTOINT".

K cylmnbHOW MalvHe npuriaraeTca KpaTkas WH-
CTPYKUMA MO 3KcnnyaTaumm, KOTOpYto MOXHO pas-
MECTWTb Ha CTeHe.



MepenporpammupoBaHue

N3meHeHue oTaeNbHbIX NPOrpaMmm CyLUKK
NnocpeAcTBOM NnepenporpaMmMupoBaHuA
(U3meHeHue cTaHAAPTHbLIX OMLMK)

OTaenbHble NPorpaMmbl CYLIK MOXHO U3MEeHUTb ca-
MOMY U TaknM 06pa3omM MPOBOANTb CYLLKY B COOTBET-
CTBUWW CO CBOUMW CrieumanbHbIMU NOXKeNaHuaMu,
NPVIBbIYKAMU 11 OMbITOM.

Mpy paboTe € KaccoBbIM annapaTom Hefb3A Npo-
BECTM HMKAKOro NepenporpaMMmmpoBaHma cTaH-
OAPTHBIX ONunn.

Ycnosua BO3MOXXHOCTU nepenporpammMmumpoBaHua:

— CywunbHaa MalvHa BbIKKO4YEHA KHOMKOW
"Bkn/BbIkn".

— [Bepua 3akpbiTa.

Bxoa Ha ypoBeHb NporpamMmmMupoBaHus

B HakmuTe 1 Iep>KNTe HaXkaTom KHOMKY
'‘CTAPT/CTOIT", nocne 4ero BKIIKUNTE CYLUWIBHYHO
MalLMHY KHOMKoW "Bkn/Bbikn".

m [lepxunte Haxarton kHonky "CTAPT/CTOIN" go tex
rnop, NoKa He nepectaHeT M1ratb KosbLesasA nog-
CBETKa KHOMKM 1 HEe HAYHET ropeTb HEMnpPepbIBHO.

m Otnyctute kHonky "CTAPT/CTOIT".

— Ha cermeHTHOM MHAMKATOPE NooYepeaHO MUratoT
Pnli

Bbibop nporpammmpyembix pyHkumn P 1- P 27 (cm.
PyHKUMM NOMBb30BATENBCKOrO NPOrpaMMmpoBaHA)
OCYLLECTBAETCA NOBOPOTOM MOBOPOTHOrO NEPEKIto-
Hartena Brpaso.

Bbibop nporpammmpyembix pyHkumn P 1- P 27 (cm.
PyHKLUMM NOMBb30BATENBCKOrO NPOrpaMMmpoBaHnA)
MOXHO OCYLLECTBUTb TaKXe HaXkaTueM KHOMKM "Bbl-
6op Temnepatypbl' PT 8xx1) nau
'NobaBuTb-LLagawaa” (PT 8xx3) .

Bbi6op mporpammupyemon onuumn, Hanpumep, & nam 1
OCYLLIECTBAAETCA C MOMOLLbIO KHOMKM
"CTAPT/CTOIT".

[nAa Toro 4TobbI NPOBEPUTL Kakasa NporpaMmMmnpy-
eman (PyHKUMA HacTpamBaeTCH, HY>KHO
00paTUTUTb BHUMaHWE Ha cBeToamon, "Beibop
Temnepartypbl' y MalLVH C yNpaBfeHnem no spe-
menu (Profitronic B 1 B COP) unn ceeTtoamon
"[NobaBunTb-LLanAawaa" y MawmH ¢ ynpasieHnem no
ocTaTouHou BRaxkHocTw (Profitronic B Plus).
KopoTkoe MuraHvne cooTBeTCTBYeET LWary B
paspAane eavHuL, ANMHHOE MUraHne COOTBETCTBY-
eT wary B paspane AeCATKOB.

[Mpumepbl: OnAa nporpammmpyemon pyHKummn 5
AVOoA4 MUraeT NATb Pa3 KOPOTKO.

[na nporpammmpyemon chyHkumn 10 gnoa muraet
O4MH pa3 fonro. Ana nporpaMmmmpyemMmont pyHKLMK
45 pmon MuraeT YeTbipe pasa Loro U NATb pas
KOPOTKO.

Mpumep nepenporpammmposaHusa PT 8301
Profitronic B YnpaBneHue no BpemeHu

P 4 nameHutb 3ByKOBOE NOATBEPXKAEHMNE HaXa-
TUA KHOMNOK (CM. (DYHKLMX NOMb30BaTENBCKOrO Npo-
rpaMM1poBaHnA)

B [10BEpPHMTE MOBOPOTHBLIV NMepektodaTens "Bbibop
BPeMeHN" Ha TpW LWenyKa Bnpaso.

— Csetoanop "Beibop Temnepatypbl' KpaTkO MATHET
4 pasa.

— Ha cermeHTHOM nHaMKaTope NOoHepPeaHO MUratoT
P n 0 (3aBoAcCKaA HACTPONKA).

[NepekntoynTb NPorpaMMmpyemMyro onumto ¢ & Ha 1.

m Haxxatmnem kHonkn "CTAPT/CTOIN" undhpa nepe-
KnoYaeTcA Ha 1.

3anomMuHaHue nporpaMmMupoBaHuUA:

B BbiKounTe CyLWnNbHYO MalLnHy KHOMKOW

"Bkn/BbIkn".

Mpumep nepenporpammuposaHua PT 8303
Profitronic B Plus YnpaBneHue no octato4Homn
BJ1A)KHOCTHU

P 2 nasmeHuTb curHan symmepa B KOHLe nporpam-
Mbl (CM. (PyHKUMN NONb30BATENBCKOro MPOrpamMmu-
pOBaHNA)

B [1OBEPHMTE NOBOPOTHbIN NepekntovaTens 'Bbibop
nporpaMmbl’ Ha OAVH LLENYOK BNPago.

— Ceetoavof [§ 'dobaBnTb-LLagawan" kpaTtko Mur-
HeT 2 pasa.

— Ha cermeHTHOM MHAMKaTope noo4vepenHo MuratoT F
ni.

[NepeknoynTb NPorpaMMmpyemMyro onumio ¢ & Ha 1.

m Haxxatnem kHonkm "CTAPT/CTOIN" undppa nepe-
KnoYaeTcA Ha O

3anomuHaHue NporpamMmmmpoBaHuA:

B BbiKounTe CyLWnnbHYO MallnHy KHOMKOW
"Bkn/BbIkn".
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MNMepenporpammupoBaHue

(DyH KLU NOJ1b30BaTeJSIbCKOro nporpaMmmMmmpoBsaHnuA

Nr. Mporpammupyemana pyHKLNA CtaH- Mporpammupyemana onuma
napt

P 1 | pOMKOCTb 3ByHaHUA 3ymmepa 1 0 = Txo 1 =rpomKo

P2 |3ymmep B KOHLE nporpammbl 1 O =Bbikn. 1=8BK.

P3 | ®yHKuMA namAaTn 1 O =BbikNn. 1=8BK.

P4 | 3BykOBOE NOATBEPXKAEHME HAXKATMA KHOMOK 0 0=8bKN. 1=B8BKN.

P 5* |YcTaHoBKa MpoBOAMMOCTA 0 0 = HopmanbHaA 1 = HU3KadA

P6 |BeHTUnATOp 1 HarpeB BO BpemA nays 1 0 =Bbikn. 1=8BK.

P 7 |KB u nporp. BpemeHn Bo3BpaTa xos./rop. BK4nTb (0T 0 60 0=0c. 99=99c.
0o 99 c)

P8 |KB 1 nporp. BpemeHn Bo3Bpata Xos./rop. BelK4UNTb (0T 3 3 3=3c. 99=99c.
0o 99 ¢)

P9 |VYHuepcanbHaa Bosspar Bkountb (0T 0 0o 99 ¢.) 60 0=0c. 99=99c.

P 10 |VYHuBepcanbHaa BosgpaT Bbiko4nTs (0T 3 00 99 C.) 3 3=38c. 99=99c.

P11 |Wepctb Bpema (o1 1 4o 99 muH.) 5 1=1MuH. 99 = 99 MuH.

P 12 |WepcTb Bosepat Bkto4nTh (0T 0 00 99 C.) 20 0=0c. 99=99c.

P 13 |WepcTb Bosepat BbikOHMTL (0T 3 40 99 C.) 10 3=3c. 99=99c.

P 14 |ToHkoe benbe Bosspat BktounTs (0T 0 00 99 ¢.) 27 0=0c. 99=99c.

P 15 |ToHkoe 6enbe BosBpat Bbiko4nTh (0T 3 00 99 C.) 3 3=3c. 99=99c.

P 16 |lporpamma no Bpemern xonoaHaa (o1 1 8o 99 MuH.) 15 1 =1 MuH. 99 = 99 MuH.

P 17 |Mporpammva no Bpemern Tennaa (ot 1 4o 99 mMuH.) 20 1=1mMuH. 99 = 99 MuH.

P 19* |OcTaTo4Haa BNaXkHOCTb AnA nporpammbl 1 benoe/useTHoe 1 1=-2% 2 =-4% 0=0%
benbe Cylwka nnoc

P 20* |OcTaTtoyHaA BNaxkHOCTb Af1A nporpamMmel 2 benoe/usetHoe 1 1=0% 2=-2% 0=2%
benbe Cylika

P 21* |OcTaTo4Haa BNaXkHOCTb A41A nporpammbl 3 benoe/useTHoe 1 1=20% 2=18% 0=22%
Genbe BnaxkHoctb 20 %

P 22* |OcTaToyHaA BNaxkHOCTb Af1Aa nporpamMmel 4 benoe/useTHoe 1 1=25% 2=23% 0=27%
benbe BnaxxHocTb 25 %

P 23* |OcTaTo4Haa BNaXkHOCTb A41A nporpamMmbl 5 benoe/useTHoe 1 1=40% 2 = 38% 0=42%
Genbe BnaxkHoctb 40 %

P 24* |OcTaTo4HaA BNaXKHOCTb A41A nporpaMmMbl 9 TOHKOE 6enbe 1 1=20% 2=18% 0=22%

P 25* |OcTaTo4HaA BNaXKHOCTb An1A nporpammbl 10 1 1=20% 2=18% 0=22%
YHunsepcansHaa BnaxkHoctb 20 %

P 26* |OcTaTo4HaA BNaXKHOCTb ANA nporpaMmvbl 11 1 1=10% 2=8% 0=12%
YHuBepcanbHaa BnaxkHocTb 10 %

P 27* |OcTaToyHaA BNaxxHOCTb Af1d nporpaMmbl 12 1 1=0% 2=-2% 0=2%
YHuBepcansHaa Cylika

P 45 |TemnepatypHble cTyneHn ana ncnonHeHna COP 2 0 = xonogHaa, 1 = HM3Kasq,
(VcTaHoBKa pagpellaeTca nocne BKIKYEHNA CETEBOIO Mu- 2 = cpeaHnAn, 3 = BbicoKkanA
TaHuA. YCTaHOBKY TOrAa MOXHO M3MEHATb C MOMOLLbHO
KHOMKK "Bbibop Temnepatypb!”

* (tonbko ynpasneHue Profitronic B Plus PT 8XX3)

18




Momowb Npu HencnpaBHOCTAX

CoobuweHnAa o HeucnpaBHOCTAX

UHpukaTop MpuymHa Cnocob ycTtpaHeHuA
_ 136bITOYHOE faBneHne B [NpoBepbTe BO3AYXOBOA.
Hes BO34yX0BO/AE CepBucHad cryx6a
HerepmeTnYHOCTb B BO34YyXOBOAE.
_ 3acopeHne BOpCoBOro hmnbTpa OunCcTUTb BOPCOBLIN (PUNbTP
i@
CywunbHaa MalmHa He BopcoBon knanaH 3akpbIT HeBepHO. | [loBepHMTEe BOPCOBOW KamnaH no 4acoBou
3anyckaeTca. cTpenke o ynopa.
F T e HewvcnpaBHOCTb ra3zoBow ropenku. Haxxmmnte kHonky "CTAPT/CTOTIT",
l' (8
o]

Opyrue coobuweHusa

¥
<3

h

G

OTKNtoYeHre Npn Neperpyske
CywwunbHaa mawmHa paboTtaeTt gasb-
we 6e3 HarpeBa, OTCYET OCTaBLUerocA
BPEeMEHN OCTaHaBMnBaeTCA.

Kak TOJIbKO OTKJ/IFOHEHNE NPV NeperpysKe
ByaeT CHATO, MporpamMma NPOAOSIXXUT CBOKO
paboTy.

[Mpy HEUCNPaBHOCTAX U3BECTUTE, MOXANYNCTA, CEPBUCHYIO Cy>Oy Miele no TenedoHy:

- (495) 745 89 90 vnn
- 8 800 200 2900

CepBuicHoM cny>6e HeobxoaMmo coobLUMTL MOAENb, cepuiaHbin (SN)
n MaTepuanbHbi (M.-Nr.) Homep Baluen cylmnsHOW MallvHbl.

OTU cBeeHNA Haxo4AaTCAa Ha TUMOBOW Tabnnyke:

Model
SN: / 00000000
M:Nn I Mat -Nr.l

IBN

Mpv OTKPbLITOW ABepLe NoKa BBEpXY B ABEPHON 060MMe UNi BBEPXY Ha 3aHEen CTeHKE MallVHbI.

[OaTta narotoBneHun

[aTa n3rotoBneHnA ykasaHa Ha TUNnoBou Tabnmyke B chopmare Mmecau/roa.

HeknapauuAa o COOTBETCTBUU

RU O-DE.ME10.B.00541

¢ 07.11.2014 no 06.11.2019

CooTeeTcTBYET TPeboBaHMAM
TexHn4YecKoro pernameHTa TaMOXXEeHHOro corosa
TP TC 004/2011 "O 6e30naCcHOCTN HN3KOBOMBTHOrO

obopynosaHua";

TP TC 020/2011 "OnekTpomarHnTHaA
COBMECTUMOCTb TEXHUYECKNX CPEACTB",
TP TC 010/2011 "O 6e30nacHOCTV MaLUMH 1 060pyA0BaHNA"
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Yuctka v yxon

BopcoBbi hunbTp

AHe IKCNNyaTUpPynTeE CYLUMMBHYIO MalLnHy 6e3
YCTaHOBMEHHOrO BOPCOBOrO hmnbTpa.
OnacHocTb Bo3ropaHus!

[MoBpeXXAEHHbIV BOPCOBbIN (OULTP HY>XXHO HEMEA-
NEeHHO 3aMeHUTb.

VIHa4e BopC 3abbeT BO34yXOBOAbI, HArpeBaTeslb-
Hble 9NeMeHTbl 1 KaHan 0TBOAA BO34yxa.

B aTom crnydae Henb3a 6orblue rapaHTpoBaTh 0esy-
npeYHon paboTbl CYLUNIBHON MaLLMHbI.

BopcoBbi chunbTp ynaenmeaeT 06pasyowmmnca
BOpC. BopcoBbIn (hrnbTp cneayeTt YACTUTE MUHUMYM
1 pas B AeHb 1 Mpy NOABNEHUN NHONKALMN @&
Mpw cunbHOM 0bpasoBaHnn Bopca (hunbTp creayet
YUCTUTb HECKOJIbKO Pa3 B AeHb B 3aBUCMMOCTU OT
KonnyecTsa obpasytoLLieroca Bopca.

BopcoBbi (hynbTp AnA YACTKU HE HY>XKHO CHUMATb.
CnepyeT cnefnTb, 4TOObI HE NOBPEANTHL BOPCOBbLIN

PnnbTp.

B OTKponTe KPbILLKY BOPCOBOro OTCEKA.

m CobepuTe pyKon BOPC C MOBEPXHOCTU CETKU (HW-
KOraa He 1CMoMb3ynTe OCTPOKOHEYHbIe NpeaMeThl
N NpeaMeTbl C 3aTOHEHHbIMM KPOMKaMW).

CywunbHaAa mawuvHa

Mepen Ha4anoM YUCTKKU Un nepes paboTamu no
TEXHNYECKOMY 0OCY>XNBAHWUIO CYLUMMBHYHO MaLUVHY
HY>KHO OTKMIOUYNTL OT CETU 3MEKTPONUTaHNSA C Mo-
MOLLbIO FMaBHOrO BbIKloHaTeNA.

ASanpeLuaeTCH YUCTUTb CYLUNMBHYHO MaLUWHY C

NCMNOMb30BaHNEM a3p030 bHbIX OUMCTUTENEN MO
[laBfieHvieM Un cTpyer Bobl.

20

m Kopnyc cyLnibHOM MallnHbI, MaHenb ynpasBieHna 1
nnacTMaccoBble AeTanm YACTUTb TOMBKO C UCMOMb30-
BaHVIEM MAMKOro MOKOLLEro CpeacTBa Un MArkou,
BMNaXKHOW TPAMKOW, MOCIEe HYEro MPOTEPETb HACYXO.

m [1ocne CylKM HakpaxManeHHoro 6enbA bapabaH
MalUVHbl HY>XHO MPOTEPETb MArKOW BRAXKHOW can-
heTkon.

Hu B Koem cnyyvae He YMCTUTE CYLUMNBHYHO Ma-
LUMHY C MOMOLLbIO abpa3nBHbIX CPEACTB.

MpoBepbTe YyNNoTHEHME U 3aMOK ABEPLIb! JTHOKa U
KPbILLIK/ BOPCOBOrO OTCEKA.

Ha 3aaHen cTeHke mMalunHbl Haxo4MTCA BO3ayXo3a-
60pHOe BEHTUNALMOHHOE OTBepcTue. OTO OTBEP-
CTVE HV B KOEM Criydae Henb3Aa nepekpbiBaThb.
MoaTOMY KPbILLKY CYLUNABHOW MalLVHbI He crieayeT
HaKpblBaTb PA3HOro BLAA NOKPbIBANamm v
HaKngKamu.

B npocTpaHcTBe BOKPYr MalUnHbI, 0COOGEHHO B 0b6Nnac-
TV BO34yX03abOpPHOro OTBEPCTUA, HEe OO/MKHO ObIThb
BOpCa, YTOObI BOPCUHKM HE Monafanv B MallnHy.
3acocaHHble BOPCUHKN CKOMATCA B MalUMHE 1 MOTYT
MPUBECTU K HapyLUEHNAM B ee paboTe.

KOHTPOMb 1, NP1 HEOOXOANMOCTH, OHMCTKA OTIIOXKE-
HM BOpCa MPOBOANTCA pas B Frof, CEPBMCHOWN CITy K-
6on Miele:

— Ha ropesnkax n B 0bnacTu ropenok (Nnpu ra3oBom
Harpese), HarpeBaTe bHbIX ANIEMEHTaX 1 HarpeBa-
TenbHOM OTCeKe (MPU ANEKTPUHECKOM Harpese)

— BO BCEM BHYTPEHHEM MPOCTPAHCTBE CYLUNTbHOW
MaLLWHbI

— Ha nonacTAx BbITAXXHOro BEHTUNATOPA

Aﬂpl/l HEeCBOEBPEMEHHOM U HEKBaMPULIMPO-
BaHHOM NMPOBEeAEHMN TEXOOCNY>KNBAHNA HE UC-
KMtoYaroTCA NOTEPY MOLLIHOCTU, CPYHKUMOHANBbHbIE
HernonaaKn U BO3HUKAET ONacHOCTb BO3ropaHus.



YcTaHOBKa U noaKsio4YeHue

XpaHeHue MalUUHbI

CregnyeT cobntodats creaytoLe yCrnoBua TpaHc-
NOPTUPOBKM 1 XpaHEeHNA MalNHbI:

TemnepaTypa: 0T MUHUManbHoW -25°C 0o
MackumanbHon 55°C

BnakHOCTb BO3ayxa: OT MUHUMaSIbHON 5 % [0 Mak-
cUMasibHON 75 %, He oonyckaTs 06pazoBaHnA KOH-
neHcata

MakcmManbHbI CPOK XPaHeHNA Ha cknage: 2 roga

CywmnbHaa mMalumHa JOMmKHA yCTaHaBAMBaTHLCA U
BBOAMTHLCA B 9KCMyaTaumko TONbKO CEPBUCHON
cny>o6on Miele nnn aBToOpn3oBaHHOW OpraHm3aLm-
en.

OTOT NpUbop OOMKEH yCTaHaBNMBaTbCA C COONAe-
HVYEeM OEeVCTBYHOLWMX B CTPaHE NpaBui U TOMbKO B
[0CTaTO4HO NPOBETPUBAEMOM MOMELLIEHUM.

[Nepen ycTaHOBKOM 1 MOMb30BaHNEM 3TUM MPUOOPOM
ApoYTUTE NpUnaraemMble MHCTPYKLUNN.

He ycTaHaBnnBavTe CylnmbHyO MalLvHy B Mpomep-
3aKOLLMX NMOMELLEHVAX.

TpaHCnopTUPYNTE CYLUNABHY MALUMHY Ha TeNeXxkKe
C rpy30n04beMHbIM YCTPONCTBOM K MECTY ByayLien
ycTaHoBKK. CobniofainTe OCTOPOXKHOCTb, onac-
HOCTb OnpoKuabiBaHUA!

Y7006l 06NErynThL CEPBUCHOM CNYy>XOe nocnenytoLlee
TexobenyxmBanue, cnegyeT cobnogaTe ykasaHHble
MUHUMabHbIE pasmMepbl 1 pacCTOAHNE A0 CTEH.
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CHUMUTE TPaAHCNOPTUPOBOYHYO YMAaKOBKY.
BbIBUHTUTE KpenexHble BUHTbI (Torx T 20 1 30) 1
yaoanute noaaoH.

[MPUNOAHUMUTE CYLUMMBHYIO MalUMHY C MOMOLLBHO Te-
NEXKN C rPy30M0AbEMHBIM YCTPOVCTBOM 1 yCTa-
HOBMWTE HaxoAALMECA B NMpuiaraemMom nakeTe HOXKM
(4 WTyKNM).

PT 830x

X 1800 mm

710 Mm

1090 mm
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YcTaHOBKa U noaKJito4YeHue

BblpaBHMBaHMe MallUHbI

dyHOAMEHT ANA CYLINbHOW MalLvHbl He TpebyeTcA.
HepoBHOCTW nona, 04HaKO, HY>KHO BbIPOBHATb.

[na 6e3ynpeyHon paboTbl BaXKHO, YTOObI CyLUMbHAA
MalLHa bbina ycTaHoBAeHa ropusoHTasbHo.

s

CyLlwmnnbHaa MalunHa BblpaBHMBAETCA B TOPU30H-
TanbHOE MOMOXEHNE PErYMPOBKON BUHTOBBLIX HO-
xeKk A.

[ocne BblpaBHUBAHNA OUCKU B HY>KHO NMNOTHO
NPUTAHYTb K AHY MalUVHbI C MOMOLLBKO OTBEPTKN.

/N CylwnnbHas MalmHa ¢ rasoBbIM HarpesoM npy
yCTaHOBKe A0JKHa ObITb 3achrkcupoBaHa Kpen-
NeHnAMM.

/

B 3ahmkenpynte obe nepeaHne HOXKN CyLUNTBHOM
MalUVHbI C MOMOLLbHO MpUiaraeMblx KPenneHun.

B YunTbiBaTe yKazaHUAa npunaraemort UHCTRYKLMN
MO MOHTaXy.

22

YKnaabiBaHMe TEKCTOBOW BCTaBKU (JIUCT
Bbl6opa nporpamm) (tonibko PT 8303)

Insert comect Metire enplacela
language version carte programmes.
before sealing avant de refermer

Prima di incollars, Insertar &l anewn
applicars l'inserto deidioma antes.

conle scritte de pegar
Vor dem Zukdeben q)

die Programmkarte
sinsetzen

CHUMNTE 3aLLUMTHYIO NEHKY C NaHenu ynpaBneHns.
C OCTOPOXKHOCTbLI HEMHOIO OTKPOUTE HUXXHIOK 00-
nacTb AMcCTa NaHenn ynpasneHna no4 NOBOPOTHBLIM
nepekroHaTeneM NporpaMm.

3aBVHbTE 1 BbIPOBHANTE A3LIKOBYIO BCTABKY.
CHUMUTE pacnofioXXEeHHYH BHU3Y pas3aenuTenbHyto
MOMOCY M NPWXKXMTE NINCT NaHenu ynpasneHna BHU-

ay.

CHMXeHne ypoBHSA wyma

CywnnbHaa malumHa 060pyAoBaHa BbITAXKHBLIM BEH-
TUNATOPOM, KOTOPLIV NPV paboTe ABNAETCA UCTON-
HVKOM OMnpeAeNnieHHoro Lwyma.

CHN3UTb YPOBEHb 3TOTO LYMa BO3MOXHO MyTeM yc-
TaHOBKMW LLYMOMOAABUTENA (UMeeTCA B NMPUHaANeX-
HocTAx Miele) Ha BbITAXHbBIX WTyLepax CyLUMIbHOW
MaLLUMHBI (CM. MHCTPYKLMIO MO MOHTaMXY).

Kaccosbin annapart

Bce mawmHbl BapnaHta COP o6opyaoBaHbl pasb-
eMOM [11A MNOAKMHOYEHVA KacCOBOro annapara.

E>keOHEBHO OMOPOXKHANTE MOHETHbIN ALLWK. B npo-
TUBHOM cny4yae 370 OyaeT mellaTb HAKOMMEeHWo MO-
HET UMW )XKETOHOB B ALLMKE, YTO B KOHLIE KOHLIOB Npwi-
BedeT K Hernofaaxkam B paboTe MalLvHbI.

KommyHukauuoHHbin moaynb XKM
RS232
KOI\/IMyHI/IKaLI,I/IOHHbIVI MOAyINb NO3BONAET NOAKIIHO-

YUTb K CyLUMIbHOW MaLumHe K (nepcoHanbHbIN KOM-
NblOTEP) Yepes nocnenoBaTesbHbIA NHTEPgENC.

OTcek 4na KOMMYHUKAUMOHHOMO MOAYNA HaXoAUTCA
Ha 3a4Hen CTEHKe CTYLUWTBHOW MallVHBbI.

COOTBETCTBYIOLLYHO peAaKTUPYHOLLYHO NporpaMmy Bl
MOXeTe 3aKasaTb CEPBUCHYIO criy>kby Miele.




YcTaHOBKa U noaKsio4YeHue

AnekTponoaknoyeHue

OnekTpoobopyaoBaHMe MalLHbI COOTBETCTBYET
Hopmam |IEC 335-1 n [EC 335-2-11.

ONeKTPONOAKIOHEHNE AOMXKEH BbINOMHATE TOMbKO
KBaNMOULMPOBAHHbBIVI CNeUnancT, UMEIOLLNA Ha 3TO
paspeLleHne, Npu ycnosum cobniogeHna 4encTBy-
OLLMX B CTPaHE NnpennmcaHuin.

PykoBoACTBYyMTECH, NOXaNyucTa, NpunaraeMon cxe-
MOW COeaNHEHWI.

MalurHa MoxkeT BbITb MOAKIIIOYEHa K CeTU
3MEKTPOMNUTAHNA TOMbKO C TaKUMK napameTpammn
HaNPAXXEHWA 1 YaCcTOoThbl, Kakue NpuBeaeHbl Ha TUMO-
BOW Tabnnyke.

Mpu CTaUMOHAPHOM NOAKITFOYEHWN AOMKHO ObITh
npeaycMOTPEHO OTKITIOHEHWE BCeX MOMCoB. B ka-
4ecTBe OTKIIoHaTenen MoryT CNy>KnTb BbIKo4aTe-
TN C MEXKOHTaKTHbIM 3a30poM bonee 3 MMm. K Takuim
OoTHOCATCA, Hanpumep, LS-BbiknrovaTenu, npeaoxpa-
HUTENbHbIE aBTOMATbl N KOHTAKTOPbI.

Bunka ¢ pozeTkon unm yCTPONCTBO OTKITHOHEHUA
OOIMKHbI BbITh B NH0O0E BpeMdA B npeaenax
[OCTYMHOCTW.

Ecnu npmbop byaeT OTCOEANHATLCA OT CETU JMeKT-
PONUTaHNA, TO YCTPONCTBO OTKIIKOHEHWA AOMKHO
3anMpaTbCA Ha 3aMOK UM MECTO OTKIKOHEHWA AONXK-
HO ObITb MOCTOAHHO MO HAOMOAEHUEM.

Mocne NoaKnMtYeHna crneayeT NPOBepUTb Hanpas-
neHvie BpalleHns BeHTunATopa. OH JOMKeH Bpa-
WAaTbCA NO HAMPaBEHWO YaCcoBOW CTPenKW. Eciv oH
BpaLlaeTcs NPOTMB YaCOBOW CTPENKM HY>KHO NMome-
HATb ABe pasbl Ha CeTEBbIX KNeMMax.

KoHTyp 3a3emneHunA

KOHTYp 3a3emieHna NpoBOaNTCA MPU TOKE YTEeHKN
>10 mA.

Mputok / OTBOA BO3AyXa

CyLmMnbHYO MalLnHY paspeluaeTca aKCnnyaTunpo-
BaTb TOMbKO B TOM Cllydae, ecrnv yCTaHOBNEH Bbl-
TAXHOM BO34YyXOBOA 1 0becneveHa goctaTtoqHan
BEHTWALMA NMOMeLLeHNA.

CM. npunaraemyo MHCTPYKLMIO MO MOHTaXKY.

MopkntoyeHue rasa

[MoAKN4YeHVe ra3a A0/MKEH BbIMNOMHATL TOMbKO KBa-
ANPULMPOBAHHDBIN CNEeLMAaNUCT, UMEOLLWA Ha 3TO
paspeLueHne, Npv ycrnosumn cobnioaeHnA AencTBy-
tOLLUMX B CTpaHe npeanucaHui. Cm. npunaraemyro nH-
CTPYKLMKO MO MOHTaXY.

/N Monakniouerme Hynesoro N) chasosoro (L) npo-
BO/IOB OCYLLUECTBMNAETCA B COOTBETCTBUM C 0H603-
Ha4YeHMEM Ha CeTEBbIX KNEMMax (He MEHATD).

13-3a CANLWKOM HU3KOrO pacxona npu AaHHbIX
MOLLHOCTAX HarpeBa He OonyckaeTca UCnonb3oBa-
HMEe ra30BOV LUTEMNCENbHOW PO3ETKMN.

[a30BbI/ HArpeB OTPEryMpoBaH Ha 3aBoAe-NU3roTo-
BUTENE B COOTBETCTBUM C ra30TEXHNYECKVMN OaHHbI-
MW, YKa3aHHbIMK Ha Nprbope (CM. HaKNerky Ha 3aa-
Hen CTEHKE MallvHbl).

Mpn nepexode Ha Apyrov BuA ra3a Heobxoanmo no-
NYYUTb B CEPBUCHOW CNy>X0e KOMMNEKT ANA nepeHa-
lagkKn (yKa3bIBaI-OTCF| TN N HOMEP MallnHbI, a Tak>Xe
BUA W rpynna rasa, AasneHve npu noakanyeHnn
raza u ctpaHa yCTaHOBKW).

Cobntofante, NoXanymcTa, ykaszaHua MHCTPYKLMIO
Mo MOHTaXKy. Takow nepexon Ha Opyrov BuA rasa
OONXeH BbINOHATL TOMBbKO CAEUMaNNCT, UMEIOLLMN
cneumanbHoe paspeLleHme.

ASanpemaeTCH CaMOCTOATENbHO NPOBOANTb
PEMOHT NMPUBOPOB C ra3oBbIM HAarpeBomMm!
YcTpaHeHre HencnpaBHOCTEW A0 KHbI BbIMOS-
HATb TONbKO cheunanucTbl. HemeaneHHo obpaTtu-
TECh, NOXaNyNcTa, B CEPBUCHYHO CIY>XOY UK K
aBTOPN30BAHHOMY ANMEPY.

Aﬂocne 3aBepLUEHVA YCTaHOBKM CYLUMbHOW
MalUMHbI 06A3aTENbHO HEOOXOAMMO CHOBA yCTa-
HOBWTb BCE AEMOHTUPOBAHHbLIE AETaNN BHELLHEW
OBNNLIOBKN.
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TexHU4YecKue XxapakKTepucTukKm

Twvn

Bbicota B Mm

LLnprHa B MM

rnybuHa Mm

mybuHa Npy OTKPbLITON ABEPLE B MM

Bec B kr

BmecTnmocTs 6apabaHa B I

Makc. 3arpyska Kr (cyxoe benbe)

Hanpa>xeHne nutaHnA

Obulaa noTpebnaemas MOLHOCTb
[NpenoxpaHnTesb

CnpaBo4Hble 3HaKW MPOBEPKM

Makc. Harpyska Ha non B paboyem coctoAaHun B H
Hopmbl mo 6e30nacHOCTy NPoayKTa

YpoeeHb nponssoaumoro wyma B dB (A), EN ISO 11204
YpoBeHb MoLHOCTY Wwyma B dB (A), EN ISO 9614-2
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PT 830x EL

1800

710

1063

1716

138,8

300

15

3N AC 380-415V 50Hz
13,6-15,2 kW

3x25 A

CM. TUMOBYIO TABNYKY
1582

|IEC 335-1, IEC 335-2-11
<70

< 80



TexHU4YecKue XxapakKTepucTukKu
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Instrukcja uzytkowania
Suszarka

szt

L0},

[
PT 8301 SL
PT 8303 SL
Nalezy koniecznie przeczytac niniejsza instrukcje uzytkowania przed przystgpieniem pl - PL

do ustawienia - instalacji - uruchomienia.
Dzieki temu mozna unikng¢ zagrozen i uszkodzen urzgdzenia. M.-Nr. 07 985 541
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Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Objasnienie wskazowek bezpieczenstwa
oraz ostrzezen umieszczonych na
urzadzeniu

LE Prosze przeczytaé instrukcje uzytkowa-
Prosze przeczyta¢ zalecenia, np. instruk-
| | cje instalacji.

]
l_

Uwaga, gorace powierzchnie.

A Uwaga, napiecie do 1000 Volt.

Uziemienie

Prosze przeczytac¢ instrukcje uzytkowania przed
uruchomieniem suszarki. Dzieki temu mozna
unikng¢ zagrozen i uszkodzen urzadzenia.

Jesli obstuga suszarki majg sie zajmowac jeszcze
inne osoby, wéwczas nalezy udostepni¢ im te wa-
zne wskazowki bezpieczenstwa i/lub zapoznacé je
z ich trescia.

Uzytkowanie suszarki zgodne z przezna-
czeniem

P> Suszarka przeznaczona jest wytgcznie do susze-
nia tekstyliow, ktére zgodnie z etykietg nadajg sie do
suszenia maszynowego i zostaty uprane w wodzie.

P> Z uwagi na zagrozenie pozarowe, nie wolno su-
szy¢ tekstyliow (za wyjatkiem tkanin, do suszenia
ktorych stuzg specjalne programy):

— ktére zawierajg gume piankowa, gume lub materi-
aty gumopodobne,

— ktére byty prane/ czyszczone przy uzyciu srodkow
tatwopalnych,

— ktére zanieczyszczone sg srodkami do stylizacii
wtosow, lakierami do wioséw oraz zmywaczami do
paznokci lub podobnymi srodkami,

— ktdére zanieczyszczone sg olejami, ttuszczami lub
podobnymi srodkami, jak np. tekstylia kuchenne,
kosmetyczne,

— ktdére zanieczyszczone sg takimi srodkami, jak np.
wosk czy chemikalia, jak np. mopy, szmaty do wy-
cierania oraz zmywania,

— ktdére sg uszkodzone i posiadajg wypetnienie, jak
np. poduszki czy kurtki,

— ktore nie zostaty dostatecznie wyprane/ wyczysz-
czone, a ktdre sg zanieczyszczone smarami czy
olejami. Do prania szczegdlnie silnie zabrudzonych
tekstyliow (np. odziezy roboczej) prosze uzywac
specjalnych srodkéw do prania, przeznaczonych
do usuwania okreslonych rodzajow zabrudzen. In-
formacje na ten temat uzyskajg Panstwo w punk-
tach sprzedazy srodkow do prania i czyszczenia.

W przypadku tych krytycznych tekstyliow moze dojs¢
do samozaptonu podczas suszenia. Dlatego tez po
zakonczeniu programu suszenia lub w razie wystg-
pienia przerwy w doptywie pradu, nalezy szybko
oprozni¢ suszarke.

Zalecane jest zainstalowanie gasnicy w bezposred-
nim sgsiedztwie urzadzenia.

P> Nie wolno wyjmowac tkanin przed zakonczeniem
programu suszenia, bez zrealizowania fazy chto-
dzenia koncowego.

Gorace tkaniny moga spowodowac pozar poprzez
samozapton, gdy sg w tym stanie przechowywane lub
gdy zostang zapakowane.

P> Prosze oprozni¢ wszystkie kieszenie ubran tak, by
do suszarki nie dostaty sie zadne przedmioty palne,
jak np. zapalniczki, zapatki, Swiece czy artykuty ko-
smetyczne.

P> Jesli suszarka jest eksploatowana w obszarze
ogolnodostepnym, wowczas administrator musi za-
gwarantowac bezpieczenstwo uzytkowania urzgdze-
nia.

Bezpieczenstwo elektryczne

P Instalacji oraz rozruchu suszarki mogg dokonywaé
tylko stuzby serwisowe firmy Miele lub autoryzowani
przedstawiciele handlowi.

P> Elekiryczne bezpieczenstwo urzgdzenia jest za-
gwarantowane tylko wtedy, gdy jest ono podtgczone
do instalacji ochronnej. Spetnienie tego podstawowe-
go warunku bezpieczenstwa jest bardzo wazne. W
razie watpliwosci nalezy zleci¢ fachowcowi spraw-
dzenie instalacji domowej. Producent nie moze zo-
sta¢ pociggniety do odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane brakiem lub przerwaniem przewodu
ochronnego.

P> Urzadzenie jest odtgczone od sieci elektryczne;
tylko wtedy, gdy wyijeta jest z gniazda wtyczka siecio-
wa, wytgczony jest wytgcznik gtéwny lub bezpiecznik
(instalacyjny).

P Naprawy w obrebie urzadzen elektrycznych oraz
gazowych moga by¢ wykonywane tylko przez fa-

chowcow. Nieprawidtowo wykonane naprawy moga
spowodowac powazne zagrozenia dla uzytkownika.



Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

P Uszkodzone czeséci moga byé zastepowane tylko
oryginalnymi czesciami zamiennymi firmy Miele. Tylko
w przypadku tych czesci gwarantujemy spetnienie w
petnym zakresie wymogow bezpieczenstwa, jakie
stawiamy naszym urzgdzeniom.

P> Nie wolno eksploatowac¢ suszarki w jednym po-
mieszczeniu z urzgdzeniami do czyszczenia, wyko-
rzystujgcymi rozpuszczalniki zawierajgce FCKW.
Uwalniane opary ulegajg podczas spalania rozktado-
wi do kwasu solnego, skutkiem czego sa nieprzyjem-
ne uszkodzenia tkanin oraz urzadzenia. W przypadku
ustawienia w osobnych pomieszczeniach nie moze
mie¢ miejsca wymiana powietrza.

P> Prosze zapewni¢ doptyw do suszarki czystego
Swiezego powietrza, nie zawierajgcego opardéw chlo-
ru, fluoru lub innych rozpuszczalnikow.

P> Na tylnej éciance urzadzenia znajduje sie otwor
umozliwiajgcy zasysanie powietrza do suszarki. W
zadnym razie nie wolno zastania¢/ zamykac tego
otworu wlotowego. Dlatego tez pokrywy suszarki nie
wolno przykrywac jakimikolwiek serwetkami czy tkani-
nami.

P> Prosze nie przechowywac ani nie uzywac w po-

blizu suszarki benzyny, nafty czy innych materiatow
tatwo zapalnych. Niebezpieczeninstwo pozaru i wy-
buchu!

» W przypadku nieterminowego oraz niefachowego
przeprowadzania konserwaciji nie mozna wykluczy¢
strat mocy, nieprawidtowo$ci dziatania oraz zagroze-
nia pozarowego.

Eksploatacja urzadzenia

P> Suszarke wolno eksploatowaé tylko wtedy, gdy
podtgczony jest przewdd odprowadzajgcy powietrze
oraz gdy zapewniona jest wystarczajgca wentylacja
pomieszczenia.

P Osoby, ktére ze wzgledu na uposledzenie psy-
chiczne, umystowe lub fizyczne, czy tez brak do-
Swiadczenia lub niewiedze, nie sg w stanie obstugi-
wac suszarki w bezpieczny sposéb, nie moga z niej
korzysta¢ bez nadzoru lub wskazan osoby odpowie-
dzialnej.

P Nigdy nie pozwalaé dzieciom na zabawy w, na lub
w poblizu suszarki ani na samodzielng obstuge su-
szarki.

P> Prosze zamykaé drzwiczki za kazdym razem po
zakonczeniu suszenia. W ten sposdéb unikng Panstwo
sytuaciji, w ktérych:

— dzieci bedg prébowaty dostac sie do suszarki lub
chowac w niej jakie$ przedmioty.

— mate zwierzeta beda wchodzi¢ do suszarki.

P> Nie wolno eksploatowac¢ urzagdzen, w ktérych

uszkodzone sg elementy obstugi lub izolacja przewo-
déw, dopoki nie zostang naprawione.

P Nie powodowac uszkodzenia, nie usuwac ani nie
obchodzi¢ zabezpieczen oraz elementéw obstugi su-
szarki.

P> Prosze korzystac z suszarki tylko wtedy, gdy
wszystkie zdejmowane czesci obudowy/ oston zew-
netrznych sg zamontowane, a tym samym nie ma do-
stepu do przewodzacych prad elektryczny czy wi-
rujgcych elementow urzadzenia.

P> Podczas suszenia wystepujg wysokie temperatury
w obrebie szkta oraz ramy drzwiczek zatadunkowych,
jak réwniez tkanin, jesli zostang wyjete przedwcze-
Snie.

P Ze wzgledu na mozliwo$é odniesienia oparzen nie
wolno dotykac przewoddw/ elementow doprowa-
dzajgcych pare.

P> Przed przystgpieniem do wyjmowania tkanin nale-
7y zawsze upewnic sie, ze beben sie zatrzymat. Nie
wolno nigdy siega¢ do bebna, jesli jeszcze sie obra-
ca.

P> W obrebie zawiaséw drzwiczek urzgdzenia oraz
klapy filtra ktaczkéw istnieje niebezpieczenstwo przy-
gniecenia oraz przyciecia. Prosze korzysta¢ z prze-
znaczonych do tego celu uchwytéw.

P> Obszar umozliwiajgcy catkowite otwarcie drzwi-
czek urzadzenia nie moze by¢ ograniczany przez
drzwi czy inne uwarunkowania architektoniczne.

P> Nie wolno nigdy eksploatowaé suszarki bez
zatozonego filtra ktaczkoéw. Zagrozenie pozarowe!

W razie uszkodzenia filtra ktaczkéw konieczna jest
jego natychmiastowa wymiana.

W przeciwnym razie ktaczki zablokuja przewody po-
wietrzne, grzanie i przewod wylotowy.

Nie mozna woéwczas wiecej zagwarantowac bezuster-
kowego dziatania suszarki.

P> Srodki dezynfekujgce i myjgce majg czesto w swo-
im skfadzie zwigzki zawierajgce chlor. Jedli takie
zwigzki zaschng na powierzchniach ze stali szlachet-
nej, wowczas powstajace chlorki mogg oddziatywac
na stal szlachetng, powodujgc korozje. Poprzez sto-
sowanie do prania/ dezynfekcji, a takze do czyszcze-
nia powierzchni ze stali szlachetnej srodkow nie za-
wierajgcych chloru, chronig Panstwo swoje urzadze-
nie przed uszkodzeniami spowodowanymi korozjg. W
przypadku watpliwosci prosze zwroécic sie do produ-
centa srodka o potwierdzenie jego wtasnosci. W razie
przypadkowego dostania sie na powierzchnie stalowg
lub ocynkowang srodka zawierajgcego chlor, nalezy
sptuka¢ go wodg, a nastepnie za pomocg szmatki wy-
trze¢ powierzchnie do sucha.

P Do mycia suszarki nie wolno uzywaé myjki wyso-
kocisnieniowej ani strumienia wody.



Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Suszarki z grzaniem gazowym

P W razie awarii lub w przypadku mycia i konserwa-
cji konieczne jest zamkniecie recznego zaworu odci-

najgcego doptyw gazu oraz urzadzenia odcinajgcego
przy liczniku gazowym.

P> Uwaga! Przed zakonczeniem prac zwigzanych z
uruchomieniem, konserwacja, przebudowg czy na-
prawa nalezy skontrolowac pod kgtem szczelnosci
wszystkie elementy, ktérymi ptynie gaz, poczgwszy
od recznego zaworu odcinajgcego az do dyszy palni-
ka. Szczegodling uwage nalezy zwrdci¢ na krécce po-
miarowe przy zaworze gazu oraz przy palniku.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ przy wtgczonym oraz
przy wytgczonym palniku.

Srodki ostroznosci w razie stwierdzenia zapachu
gazu:

— Natychmiast zgasi¢ wszystkie ptomienie!

— Natychmiast otworzy¢ wszystkie okna i drzwi!
— Natychmiast zamkna¢ urzadzenia odcinajace
doptyw przy liczniku gazowym lub gtéwne

urzadzenie odcinajgce doptyw!

— Nie wchodzi¢ z otwartym zrédtem Swiatta do po-
mieszczen, w ktérych odnotowano zapach gazul!

— Nie zapala¢ zapatek czy zapalniczek!
— Nie pali¢ tytoniu!

— Nie powodowac powstawania iskier elektrycznych:
np. przez wycigganie wtyczek elektrycznych lub
uruchamianie wytgcznikdw oraz dzwonkow elek-
trycznych.

— Zamkna¢ zawor odcinajgey doptyw gazu do su-
szarki, znajdujgcy sie po stronie instalacji.

— Jesli nie mozna znalez¢ przyczyny zapachu gazu,
chociaz wszystkie urzgdzenia gazowe zostaty za-
mkniete, wéwczas nalezy natychmiast skontakto-
wac sie z wtasciwym zaktadem gazowniczym.

Uzywanie wyposazenia dodatkowego

P Elementy wyposazenia dodatkowego moga by¢
montowane wytgcznie pod warunkiem, ze zostaty wy-
raznie dopuszczone do stosowania przez firme Miele.
Domontowanie lub wmontowanie innych czesci po-
woduje utrate praw wynikajgcych z gwaranciji, rekojmi
i / lub odpowiedzialnosci za produkt.

Utylizacja starego urzadzenia

> W przypadku wytgczenia z eksploatacji starego
urzgdzenia (oddawania na ztom) nalezy uszkodzi¢
zamek drzwi, czynigc go niezdatnym do uzytku. W
ten sposob unikng Panstwo niebezpieczenstwa, ze w
urzadzeniu zamkng sie bawigce sie dzieci i ich zycie
zostanie zagrozone.

Prosze zachowaé niniejsza instrukcje uzytkowa-
nia!



Ochrona srodowiska naturalnego

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami
podczas transportu. Materiaty, z ktérych wykonano
opakowanie zostaty specjalnie dobrane pod kgtem
ochrony srodowiska i techniki utylizaciji i dlatego na-
dajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala
na zaoszczedzenie surowcow i zmniejsza nagroma-
dzenie odpadow.

Utylizacja starego urzadzenia

To urzagdzenie, zgodnie z Dyrektywa Europejskg
2002/96/WE oraz polskg Ustawag o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym, jest oznaczone sym-
bolem przekreslonego kontenera na odpady.

Takie oznakowanie informuje, ze sprzet ten, po okre-
sie jego uzytkowania, nie moze by¢ umieszczany
tacznie z innymi odpadami pochodzgcymi z gospo-
darstwa domowego.

Uzytkownik jest zobowigzany do oddania go pro-
wadzgcym zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego. Prowadzgcy zbieranie, w tym lokal-
ne punkty zbidrki, sklepy oraz gminne jednostki,
tworzg odpowiedni system umozliwiajgcy oddanie
tego sprzetu.

Wrtasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elek-
trycznym i elektronicznym przyczynia sie do uniknie-
cia konsekwenciji szkodliwych dla zdrowia ludzi i $ro-
dowiska naturalnego, wynikajacych z obecnosci
sktadnikow niebezpiecznych oraz z niewtasciwego
sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.

Prosze zatroszczy¢ sie o to, aby stare urzadzenie
byto zabezpieczone przed dzie¢mi do momentu od-
transportowania.

Oszczedzanie energii

Prosze odwirowywac tkaniny w pralce z maksymalng
iloscig obrotow bebna. Dzieki temu mozna zaoszcze-
dzi¢ czas i energie przy suszeniu.

Jesli do ostatniego ptukania tkanin w pralce wykorzy-
stywana jest ciepta woda, wowczas dzieki mniejszej
wilgotnosci koncowej oraz cieptu tkanin uzyskuje sie
krotszy czas suszenia, a tym samym oszczednosc
energii.

Prosze sortowac tekstylia:

- wedtug rodzaju widkien/ tkanin,

- wedtug zgdanego stopnia wysuszenia,
- wedtug wilgotnosci koncowe;.

W miare mozliwosci prosze wykorzystywac podang
maksymalng wielkos¢ tadunku. Niepetny tadunek jest
nieekonomiczny. Nadmierne zatadowanie urzgdzenia
ma niekorzystny wptyw na efekt suszenia oraz na
ochrone suszonych tkanin. Przy petnym wykorzysta-
niu tadownosci bebna zuzycie energii jest najbardziej
optymalne w odniesieniu do catkowitej ilosci tkanin.

Prosze zapewni¢ dostateczng wentylacje w pomiesz-
czeniu.



Opis urzadzenia
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(1 Panel sterowania

(2 Drzwiczki zatadunkowe

Drzwiczki zatadunkowe otwiera sie poprzez
pociggniecie uchwytu drzwi.

(® Klapa komory ktaczkéw

Klape komory ktaczkéw mozna otworzy¢ kluczem.

(@ Wykrecane nézki, z mozliwoscia regulacji
(4 sztuki)

(® Przylacze elektryczne

(® Przytacze gazowe

(» Lampka kontrolna grzania gazowego
Zapala sie, gdy grzanie jest wtgczone.
Otwor zasysania powietrza

(® Kréciec wylotowy

Kanat komunikacyjny (opcja)



Opis urzadzenia PT 8301

Panel sterowania PT 8301 Profitronic B - sterowanie czasowe

1 2
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3 4

1 Wyswietlacz segmentowy "Czas'
4 \Wskaznik usterki "Odprowadzane powietrze"
6 Przycisk "START/STOP"

Przetacznik O "wt./wyt."

Witgcza lub wytgcza urzadzenie.

Przycisk "Wybor temperatury"

Do nastawiania zadanej temperatury suszenia: zimne
powietrze, niska, srednia, wysoka. Zapala sie od-
powiednia lampka kontrolna.

Pokretto programatora @ "Wybér czasu"

Dla réznych rodzajow tekstyliow oraz w zalezno$ci od
dalszego sposobu postepowania z nimi, za pomoca
programatora czasu mozliwy jest wybér czaséw reali-
zacji do 60 minut, z regulacjg skokowg co 5 minut w
przedziale od 5 do 60 minut. Zapala sie odpowiednia
lampka kontrolna. Ustawienie czasu mozna zmienic
réwniez w trakcie procesu suszenia.

Przycisk "START/STOP"

Jego nacisniecie spowoduje rozpoczecie badz zako-
nczenie programu suszenia.

2 Wskaznik "Przebieg programu"
5 Wskaznik usterki "Filtr ktaczkow"
7 Pokretto programatora "Wyboér czasu'

D
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3 Przycisk "Wybor temperatury"

8 Przetgcznik "wt./wyt."

Wyswietlacz segmentowy

Przed uruchomieniem programu wskazuje nastawio-
ny czas suszenia w minutach.

Po uruchomieniu programu wskazywany jest czas po-
zostaty do konca programu.

Wskazuje komunikaty o wystgpieniu usterek, patrz
Usuwanie usterek.

Wskazuje h "Wytgczenie przy obcigzeniu szczytowym"
(opcja).

Wskaznik "Przebieg programu"

Wskazuje przebieg programu w trzech etapach. Od-
powiednie pole Swieci sie na zotto.

] Suszenie

'y Chtodzenie koricowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Wskaznik wystapienia usterki @< "Sprawdzi¢ od-
prowadzanie powietrza"

Zapala sie w przypadku wystgpienia usterki w
kanatach wylotowych.

Wskaznik wystgpienia usterki & "Wyczysci¢ filtr
ktaczkow"

Zapala sie, gdy nalezy wyczyscic filtr ktaczkow.



Opis urzagdzenia PT 8303

Panel sterowania PT 8303 Profitronic B Plus - sterowanie wilgotnosciowe
1 2

1 Wyswietlacz segmentowy "Wilgotno$¢ koncowa"

Trocken Trocken Plus

Feucht 10% Trocken

Feucht 20% Feucht 20%

Feucht 25%

Feucht 40%

Zeltprogramm warm Zeltprogramm kalt
A: Pflegeleicht B: Koch-/Buntwasche

2 Wskaznik "Przebieg programu"

3 Przycisk "Dodatkowy tryb tagodny" 4 Wskaznik usterki "Odprowadzane powietrze"
5 Wskaznik usterki "Filtr ktaczkow" 6 Przycisk"START/STOP" 7 Pokretto programatora "Wybér programu”

8 Przetacznik "wi./wyt."

Przetgcznik O "wt./wyt."

Wiacza lub wytacza urzadzenie.

Przycisk [§) "Dodatkowy tryb tagodny"

Do obnizenia temperatury suszenia (o ok. 20°C) w
przypadku wrazliwych tekstyliow (np. z akrylu). Zapa-
la sie lampka kontrolna.

Pokretto programatora "Wybdr programu"

Za pomocg pokretta programatora wybierany jest
program suszenia.

A: Tkaniny delikatne B: Tkaniny do gotowa-

Suche nia/ Tkaniny kolorowe
Wilgotne 10% Suche plus
Wilgotne 20% Suche

Wilgotne 20%

Tkaniny bardzo delikatne |Wilgotne 25%
Wetna Wilgotne 40%

Program z wyborem cza- |Program z wyborem cza-
Su - ciepte powietrze Su - zimne powietrze

Przycisk "START/STOP"

Jego uruchomienie powoduje rozpoczecie lub zako-
Nnczenie programu suszenia.

10

Wyswietlacz segmentowy

Przed uruchomieniem programu wskazuje wilgotnos¢
koncowag w %, przyporzadkowang do danego progra-
mu.

Po uruchomieniu programu do chwili jego zakoncze-
nia wskazuje biezgcg wilgotnos¢ koncowa.
Wskazywane sg rowniez komunikaty o wystgpieniu
usterek, patrz Usuwanie usterek.

h wskazuje funkcje wytaczenia przy obcigzeniu szczy-
towym (opcja).

Wskaznik "Przebieg programu"

Wskazuje przebieg programu w trzech etapach. Od-
powiednie pole Swieci sie na zotto.

i Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Wskaznik wystapienia usterki®@< "Sprawdzi¢ od-
prowadzanie powietrza"

Zapala sie w przypadku wystgpienia usterki w
kanatach wylotowych.

Wskaznik wystgpienia usterki & "Wyczyscié filtr
ktaczkow"

Zapala sie, gdy nalezy wyczyscic filtr ktaczkow.



Suszenie

Przygotowanie tkanin

Nie wszystkie tkaniny mogg by¢ suszone w su-
szarkach. Z tego wzgledu nalezy zwréci¢ uwage
na informacje podane przez producenta tekstyliow
na etykiecie.

Znaczenie symboli:

[ = Suszenie w normalnej temperaturze
& = Suszenie w obnizonej temperaturze
I = Nie suszy¢ maszynowo

Prosze posortowac tekstylia wedtug rodzaju wtdkien
oraz tkanin. Dzigki temu mozna uzyskac¢ rownomierny
efekt suszenia i unikng¢ uszkodzenia tkanin.

AZ uwagi na niebezpieczenstwo pozarowe
nie wolno suszy¢ tkanin (za wyjgtkiem takich, dla
ktorych przewidziano programy specjalne):

-ktore zwierajg gume piankowa, gume lub materi-
aty gumopodobne

-ktére byty czyszczone/ prane przy uzyciu srod-
kow tatwopalnych

-ktére zanieczyszczone sg srodkami do stylizacii
wtosow, lakierami do wtosdw oraz zmywaczami do
paznokci lub tym podobnymi srodkami

-ktére zanieczyszczone sg olejami, ttuszczami lub
tym podobnymi, jak np. tkaniny kuchenne, kosme-
tyczne

-ktére zanieczyszczone sg takimi substancjami,
jak wosk czy chemikalia, jak np. mopy, szmaty do
wycierania oraz do zmywania

-uszkodzonych tekstyliow z wypetnieniem, jak np.
poduszki czy kurtki)

-ktére nie zostaty dostatecznie wyczyszczone, a
zabrudzone sg smarami czy olejami. Szczegolnie
silnie zabrudzone tekstylia (np. odziez robocza)
prosze czysci¢/ prac¢ przy uzyciu specjalnych
Srodkoéw piorgeych, przeznaczonych do usuwania
okreslonych rodzajow zabrudzen. Informacje na
ten temat uzyskajg Panstwo w punktach sprzedazy
Srodkoéw do prania i czyszczenia.

Tych tekstyliow nie powinno sie suszy¢ w suszar-
ce:

Tekstylia z wetny/ mieszanek wetnianych majg ten-
dencje do filcowania. Tekstylia te nalezy suszy¢
wytacznie w programie "Wetna".

Tkaniny z czystego Inu majg tendencje do utraty
miekkosci podczas suszenia w suszarce i stajg sie
"szorstkie". Dlatego tez prosze zwréci¢ uwage na za-
lecenia producenta.

Wazne wskazdéwki dotyczace suszenia:

Znajdujgce sie przy tekstyliach wieksze elementy me-
talowe (klamry, haftki, uszka, zamki suwakow itd.) na-
lezy zawingC przed suszeniem w szmatke. Pozwala to
chroni¢ beben suszarki przed uszkodzeniami (zary-
sowania oraz wgniecenia).

W przypadku tekstyliow z zasunietymi metalowymi su-
wakami istnieje zagrozenie, ze dojdzie do zmostko-
wania elektrod odczytujgcych na ozebrowaniu bebna.
Powoduje to, ze proces suszenia nie zostaje zako-
nczony lub zostaje zakonczony z opdznieniem. Tek-
stylia takie prosze suszy¢ zawsze z rozsunietym su-
wakiem.

Dzianiny (tkaniny trykotowe) wykazujg tendencje do
zbiegania sie. Efekt ten poteguje nadmierne wysusze-
nie. Dlatego tez do suszenia tych tekstyliow nie nale-
zy korzysta¢ z programu "Tkaniny do gotowania/ Tka-
niny kolorowe - suche plus".

W suszarce mozna suszy¢ krochmalone tkaniny. Od-
powiednig wilgotno$¢ do prasowania czy maglowania
mozna 0siggnac, wybierajgc wtasciwy program.
Prosze posortowac tkaniny zgodnie z zagdanym stop-
niem wysuszenia. Sortowanie wedtug rozmiaréw nie
jest konieczne.

Poszwy oraz poszewki powinny by¢ pozapinane, aby
w trakcie suszenia nie dostawaty sie do nich mniejsze
tkaniny.

Prosze w miare mozliwosci wykorzystywa¢ maksy-
malng podang fadownos¢ bebna. Niepetne zatadowa-
nie bebna jest nieekonomiczne, zas przetadowanie
ma niekorzystny wptyw na efekt suszenia oraz ochro-
ne tkanin.

Jesli do ostatniego ptukania tkanin w pralce wykorzy-
stywana jest ciepta woda, wowczas dzieki mniejszej
wilgotnosci korncowej oraz cieptu tkanin uzyskuje sie
krotszy czas suszenia, a tym samym oszczednose
energii.
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Suszenie

Instalacja i uruchomienie suszarki moga zostac
dokonane wyfacznie przez stuzby serwisowe firmy
Miele lub przez autoryzowanego przedstawiciela
handlowego.

Przed pierwszym uruchomieniem

Przed zatadowaniem suszarki tkaninami nalezy wy-
czysci¢ wnetrze bebna za pomocag miekkiej, suchej
Sciereczki.

Wiaczyé suszarke i wiozyé¢ tkaniny do
bebna

m Otworzy¢ gazowy zawdr odcinajgcy po stronie in-

stalacji (tylko suszarki ogrzewane gazem).
m Wigczy¢ przetgcznik gtowny (po stronie instalacji).
m Wcisnac przetacznik O "wt./wyt".
m Otworzy¢ drzwi urzagdzenia.

m Wiozy¢ pranie do bebna.
Posortowane wczesniej tkaniny roztozy¢ luzno w
bebnie.

W praniu nie moga znajdowac sie pojemniki do

dozowania srodkow piorgeych lub tym podobne
elementy!

Wielkosé fadunku (suche tkaniny)

PT 8301, PT 8303

Pojemnos¢ bebna w litrach
300

Tkaniny do gotowania/ Tkaniny kolorowe
12-15 kg

Tkaniny delikatne
8,0 kg

Tkaniny bardzo delikatne
3,0 kg

Wetna
6,0 kg

Zwréci¢ uwage, by podczas zamykania drzwi nie
przytrzasng¢ zadnych tkanin. W przeciwnym razie
tekstylia zostang uszkodzone.

m Zamkng¢ drzwi urzgdzenia.
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Suszenie PT 8301

Dokona¢ wyboru temperatury

Wysoka l 2

Srednia 'S,

Niska O

Zimne ﬂ |
powietrze | |

m Naciskajac przycisk "Wybor temperatury”, nastawic
zadang temperature suszenia: Zimne powietrze,
Niska, Srednia, Wysoka.

Zapala sie odpowiednia lampka kontrolna.

Tkaniny do gotowania/ Tkaniny kolorowe
do suszenia tkanin bawetnianych/ Inianych do tempe-
ratury Wysoka.

Tkaniny delikatnhe
do suszenia tekstyliow syntetycznych/ mieszanych do
temperatury Srednia.

Tkaniny bardzo delikatne do suszenia wtdkien syn-
tetycznych, sztucznego jedwabiu do Niska.

Do przewietrzania tkanin, temperatura Zimne powie-
trze.

Dokona¢ wyboru czasu suszenia

)
60 5
55 10
50 ; 15
45 20
40 25
35 30

m Za pomocg pokretta programatora @) "Wybor cza-
su" nastawi¢ zgdany czas suszenia.
Zapala sie odpowiednia lampka kontrolna.

Wyswietlacz segmentowy wskazuje wybrany czas su-
szenia w minutach.

m Wcisng¢ przycisk "START/STOP",
nastepuje realizacja programu suszenia.

Wyswietlacz segmentowy wskazuje w minutach czas
suszenia pozostaty do konca programu.

i} Suszenie

¥ Chtodzenie koricowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Wskaznik "Przebieg programu" wskazuje przebieg
programu w trzech etapach. Odpowiednie pole $wie-
Ci sie na zotto.

Koniec programu

Koniec programu sygnalizowany jest wtgczeniem sie
brzeczyka. Na wysSwietlaczu segmentowym pojawia
sie wskazanie " 0",

Nastepnie ze wzgledow bezpieczenstwa realizowane
jest chtodzenie koncowe.

i} Suszenie

¥ Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Jesli po zakonczeniu programu tkaniny nie zostang
od razu wyjete z suszarki, uruchamia sie przerywany
tryb pracy, stuzgcy ochronie przed zagniataniem.
Beben obracany jest w krétkich odstepach czasu w
celu przeciwdziatania powstawaniu zagniecen.
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Suszenie PT 8303

Dokona¢ wyboru programu

Trocken Plus

Trocken

Feucht 10% Trocken

Feucht 20% Feucht 20%
Feinwésche Feucht 25%

Wolle Feucht 40%

Zeitprogramm warm Zeitprogramm kalt

A: Pflegeleicht B: Koch-/Buntwasche

B Za pomocg pokretta programatora "Wybor progra-
mu" nastawi¢ zgdany program. Zapala sie odpo-
wiednia lampka kontrolna.

Wyswietlacz segmentowy wskazuje przypisana dane-
mu programowi wilgotno$¢ koncowa, wyrazong w %.

Tkaniny do gotowania/ Tkaniny kolorowe

do suszenia tkanin bawetnianych/ Inianych

- Suche plus 0 % wilgotnosci koncowej + 10 min.
- Suche 0 % wilgotnosci koncowe;

- Wilgotne 20 % 20 % wilgotnosci koncowej

- Wilgotne 25 % 25 % wilgotnosci koncowej

- Wilgotne 40 % 40 % wilgotnosci koncowe;

Tkaniny delikatne

do suszenia tkanin syntetycznych/ mieszanych.
- Suche 0 % wilgotnosci koncowej
- Wilgotne 10 % 10 % wilgotnosci korncowe;

- Wilgotne 20 % 20 % wilgotnosci koncowej

Tkaniny bardzo delikathe 20 % wilgotnosci kon-
cowej do suszenia witdkien syntetycznych, sztuczne-
go jedwabiu.

Wetna czas suszenia 5 minut

do suszenia wytrzymatych tkanin wetnianych i z do-
mieszkg wetny, przeznaczonych do prania w pral-
kach, oznaczonych odpowiednim symbolem.

Program z wyborem czasu - ciepte powietrze Susze-
nie przez 20 minut w wysokiej temperaturze.

Program z wyborem czasu - zimne powietrze Su-
szenie przez 15 minut; do przewietrzania tkanin.
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Obnizenie temperatury

m Nacisnac¢ przycisk [§) "Dodatkowy tryb tagodny" dla
tkanin wrazliwych (np. z akrylu).

m Wcisngc¢ przycisk "START/STOP",
nastepuje realizacja programu suszenia.

Wyswietlacz segmentowy wskazuje az do konca pro-
gramu biezacg wilgotnos¢ koncowa.

i} Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Wskaznik "Przebieg programu" wskazuje przebieg
programu w trzech etapach, odpowiednie pole Swieci
sie na zotto.

Koniec programu

Koniec programu sygnalizowany jest wtgczeniem sie
brzeczyka. Na wyswietlaczu segmentowym pojawia
sie wskazanie " 0",

Nastepnie ze wzgleddéw bezpieczenstwa realizowane
jest chtodzenie koncowe.

b} Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Jesli po zakonczeniu programu tkaniny nie zostang
od razu wyjete z suszarki, uruchamia sie przerywany
tryb pracy stuzgcy ochronie przed zagniataniem.
Beben obracany jest w krétkich odstepach czasu w
celu przeciwdziatania powstawaniu zagniecen.



Suszenie

Po zakoniczeniu programu

m Otworzy¢ drzwi urzadzenia.

Jesli suszarka pozostaje wigczona (zamkniete
drzwi zatadunkowe), wowczas ze wzgledoéw bez-
pieczenstwa uruchamia sie na krétko w odstepach
co 30 minut.

m Wyjac tkaniny.
Nie zostawia¢ w bebnie zadnych tkanin. Tkaniny te
w przeciwnym razie moga podczas realizacji na-
stepnego programu suszenia ulec uszkodzeniu w
wyniku nadmiernego wysuszenia.

m Kontrolowac siatkowy filtr ktaczkéw i w razie potrze-
by go wyczysci¢. Zamykac klape komory ktaczkdw,
niebezpieczenstwo potkniecia sie.

Przerwanie programu

Program zostaje przerwany przez:

- Nacisniecie przetgcznika O "wh./ wyt.",
- Otwarcie drzwi urzadzenia,

- Otwarcie klapy komory ktaczkoéw.

W celu kontynuowania programu:
Nacisna¢ przetacznik O "wt./ wyt.", zamknaé drzwi
urzadzenia lub klape komory ktaczkow.

Na wyswietlaczu segmentowym miga wskazanie po-
zostatego czasu suszenia lub zgdanej wilgotnosci ko-
ncowej oraz nastepuje schtodzenie ze wzgledoéw bez-
pieczenstwa.

m Uruchomic¢ przycisk "START/STOP" lub natychmiast
wyjac tkaniny.

ANie wolno wyjmowac tkanin z suszarki przed
zakonczeniem programu suszenia, to znaczy, bez
realizacji fazy chtodzenia koncowego.

Gorace tkaniny moga by¢ przyczyng pozaru w wy-
niku samozaptonu, jesli sg w takim stanie przecho-
wywane lub jesli zostang zapakowane.

Doktadanie lub wyjmowanie pojedynczych sztuk
tkanin

W trakcie pracy urzgdzenia mozna otworzy¢ drzwi
wsadowe w celu dotozenia lub wczesniejszego wyje-
cia pojedynczych sztuk tkanin.

APrzed przystgpieniem do wyjmowania tkanin
nalezy zawsze upewnic sie, ze beben sie zatrzy-
mat. Prosze nigdy nie siega¢ do bebna, poki sie
jeszcze obraca.

W celu kontynuowania programu suszenia:
m Zamknag¢ drzwi urzadzenia.

Na wyswietlaczu segmentowym miga wskazanie po-
zostatego czasu suszenia bgdz zgdane] wilgotnosci
koncowej.

Z przyczyn bezpieczenstwa moze nastgpi¢ automa-
tyczne wigczenie sie wentylatora, jesli temperatura we
wnetrzu suszarki jest wysoka.

m Uruchomic¢ przycisk "START/STOP", nastepuje kon-
tynuacja programu.

Jesli nie przewiduje sie realizacji kolejnych pro-

gramoOw suszenia:

m Zamkng¢ drzwi urzgdzenia.

m Wcisng¢ przetgcznik O "wt./ wyt." w celu wytgczenia
suszarki.

m Wytgczy¢ przetgcznik gtowny (po stronie instalacji).

m Zamkng¢ gazowe zawory odcinajgce po stronie in-
stalacji (tylko w przypadku suszarek ogrzewanych
gazem).
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PT 8301 COP

Panel sterowania PT 8301 Profitronic B COP (Coin Operation)
1 2

3 4 5 6

1 Wyswietlacz segmentowy "Czas"
4 Wskaznik usterki "Odprowadzane powietrze'
6 Przycisk "START/STOP" 7 Przetgcznik "wt./ wyt."

2 Wskaznik "Przebieg programu"
5 Wskaznik usterki "Filtr ktaczkow"

7
3 Przycisk "Wyboér temperatury”

Funkcja wyboru czasu moze zostac¢ przejeta z urzadzenia inkasujgcego C 4065 lub C 4070 lub z innych syste-

mow inkasujgcych.

m Nacisng¢ przetgcznik O "wt./ wyt.".

m Wiozy¢ tkaniny do bebna i zamkng¢ drzwi urzadzenia.

Dokona¢ wyboru temperatury

Wysoka l O

Srednia o

Niska o

Zimne f
powietrze ﬂ @ | |

m Uruchomic¢ przycisk "Wybor temperatury" i nastawi¢
zgdang temperature suszenia: Zimne powietrze,
Niska, Srednia, Wysoka.

Zapala sie odpowiednia lampka kontrolna.
Zimne powietrze Przewietrzanie tekstyliow

Niska Tkaniny bardzo delikatne,
widkna syntetyczne, sztuczny jedwab

Srednia Tkaniny delikatne, tkaniny syntetyczne/
mieszane
Wysoka Tkaniny do gotowania/ Tkaniny

kolorowe, bawetna/ len
m Wrzuci¢ pienigdze badz zeton.
Miga przycisk "START/STOP".
m Uruchomi¢ przycisk "START/STOP".
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Koniec czasu suszenia

i} Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Po uptywie czasu suszenia migajg wskazniki przebie-
gu programu "Suszenie" oraz "Koniec programu". Za-
pala sie "Chtodzenie koncowe", rozpoczyna sie faza
chtodzenia koncowego.

m Wyjac¢ tkaniny (tkaniny sg jeszcze ciepte).

i} Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Po zakonczeniu fazy chtodzenia korncowego migaja
wszystkie trzy wskazniki przebiegu programu i wigcza
sie brzeczyk.

m Wyjac tkaniny.

Przerwanie programu przez otwarcie drzwi urzgdze-
nia lub klapy filtra zanieczyszczen:

m Zamkna¢ drzwi urzgdzenia/ klape filtra zanieczysz-
czen i uruchomic przycisk "START/STOP".

Do suszarki dotgczona jest skrocona instrukcja obstugi,
ktérg mozna wykorzysta¢ do powieszenia na Scianie.




Przeprogramowanie

Zmienianie poszczegolnych programow
suszenia poprzez przeprogramowanie
(zmiana opcji standardowych)

Istnieje mozliwos¢ indywidualnego zmieniania po-
szczegolnych programoéw suszenia, a tym samym ich

dostosowywania do specjalnych zyczen, przyzwycza-
jen oraz procesow.

W przypadku uzytkowania urzadzenia wyposa-
zonego w urzadzenie inkasujgce nie ma mozliwo-
Sci przeprogramowania opcji standardowych.

Warunki:

— Suszarka wytgczona jest za pomocg przetgcznika
"wt./ wyt.".

— Drzwi urzadzenia sg zamkniete.

Wejscie na poziom programowania:

m Trzymajgc wcisniety przycisk "START/STOP",
wigczy¢ suszarke za pomocg przetacznika "wt./
wyt.".

m Przycisk "START/STOP" przytrzymac wcisniety tak
dtugo, az podswietlany pierscien przycisku prze-
stanie migac, a zacznie sie stale Swiecic.

m Zwolni¢ przycisk'START/STOP".

— Na wyswietlaczu segmentowym miga na przemian
wskazanie P orazl.

Wyboru funkcji programowanych P 1- P 27 (patrz
funkcje programowania dla klientdéw) dokonuje sig,
obracajgc pokretto programatora w prawo.

Wybor funkcji programowanych P 1- P 27 (patrz funk-
cje programowania dla klientéw) mozliwy jest rowniez
przez naciskanie przycisku "Wybor temperatury" (PT
8xx1) badz [§) "Dodatkowy tryb tagodny" (PT 8xx3).

Wyboru opcji programowanych, np. & lub 1, dokonuje
sie za pomoca przycisku "START/STOP".

W celu sprawdzenia, w jakiej funkcji programowa-
nej aktualnie sie znajdujemy, nalezy zwraca¢ uwa-
ge na lampke kontrolng "Wybor temperatury" w
przypadku sterowania czasowego (Profitronic B
oraz B COP) lub na lampke kontrolng "Dodatkowy
tryb tagodny" w przypadku sterowania wilgotno-
sciowego (Profitronic B Plus).

Krotkie migniecie oznacza skok w obrebie jedno-
stek, diugie migniecie skok w obrebie dziesiagtek.
Przyktady: Dla pigtej funkcji programowanej dioda
miga piec razy krotko. Dla dziesigtej funkcji pro-
gramowanej dioda miga jeden raz dtugo. Dla funk-
cji programowanej 45 dioda miga cztery razy
dtugo i pie¢ razy kroétko.

Przyktad przeprogramowania PT 8301 Profitronic B
ze sterowaniem czasowym

Zmiana P 4 dzwiekowego potwierdzenia nacisnie-
cia przyciskoéw (patrz funkcje programowania dla
klientow)

m Pokretto programatora "Wyboér czasu" obrécic w
prawo o trzy skoki.

— Lampka kontrolna "Wybor temperatury" miga 4 x
krétko.

— Na wyswietlaczu segmentowym miga na przemian
wskazanie F oraz O (ustawienie fabryczne).

Opcja programowana & wyt. - T wt.

m Poprzez naci$niecie przycisku "START/STOP" na-
stepuje przetgczenie cyfry na 1.

Zapisanie programowania w pamieci:

m Wytgczyé suszarke za pomoca przetgcznika "wt./
wyt.".

Przykfad przeprogramowania PT 8303 Profitronic
B Plus ze sterowaniem wilgotnosciowym

Zmiana P 2 ustawienia brzeczyka na koncu pro-
gramu (patrz funkcje programowania dla klientow)

m Pokretto programatora "Wybdr programu" obrécic o
jeden skok w prawo.

— Lampka kontrolna [§) "Dodatkowy tryb tagodny"
miga 2 x krétko.

— Na wyswietlaczu segmentowym miga na przemian
wskazanie P oraz 1.

Opcja programowana & wyt. - T wt.

m Poprzez naci$niecie przycisku "START/STOP" na-
stepuje przetgczenie cyfry na 4.

Zapisanie programowania w pamieci:

m WytgczyC suszarke za pomocg przetgcznika "wt./
wyt.".
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Przeprogramowanie

Funkcje programowania dla klientow

Nr Funkcja programowana Stan- Opcja programowana
dard

P 1 |Gtosnosc¢ brzeczyka 1 0 =cicho 1 =gtosno

P2 |Dzwiek brzeczyka na koncu programu 1 0 = wyt. 1=wth

P 3 |Funkcja pamieci 1 0 = wyt. 1=wh

P4 |Dzwiekowe potwierdzenie uruchamiania przyciskow 0 0 = wyt. 1=wt

P 5* |Nastawa przewodnoSci 0 0 = normalna 1 = niska

P 6 |Wentylator i grzanie w czasie przerw 1 0 = wyt. 1=wt

P 7 |Tkaniny do gotowania/ kolorowe i progr. z wyb. czasu zim- 60 0=0s 99=99s
ne/ ciepte powietrze rewersy wtgczone (0 do 99 s)

P 8 |Tkaniny do gotowania/ kolorowe i progr. z wyb. czasu zim- 3 3=3s 99=99s
ne/ ciepte powietrze rewersy wytgczone (3 do 99 s)

P9 |Tkaniny delikatne rewersy wtgczone (0 do 99 s) 60 0=0s 99=99s

P 10 |Tkaniny delikatne rewersy wytaczone (3 do 99 s) 3 3=3s 99=99s

P11 |Wetna czas (1 do 99 min.) 5 1=1min. 99 =99 min.

P 12 |Program dla wetny rewersy wigczone (0 do 99 s) 20 0=0s 99=99s

P 13 |Wetna rewersy wytgczone (3 do 99 s) 10 3=3s 99=99s

P 14 |Tkaniny bardzo delikatne rewersy wtaczone (0 do 99 s) 27 0=0s 99=99s

P 15 |Tkaniny bardzo delikatne rewersy wytaczone (3 do 99 s) 3 3=3s 99 =99 s

P 16 |Program z wyborem czasu - zimne powietrze (1 do 99 min.) 15 1=1min. 99 =99 min.

P 17 |Program z wyborem czasu - ciepte powietrze (1 do 99 min.) 20 1=1min. 99 =99 min.

P 19" |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 1 Tkaniny do gotowania/ 1 1=-2% 2=-4% 0=0%
Tkaniny kolorowe Suche plus

P 20" |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 2 Tkaniny do gotowania/ 1 1=0% 2=-2% 0=2%
Tkaniny kolorowe Suche

P 21* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 3 Tkaniny do gotowania/ 1 1=20% 2=18% 0=22%
Tkaniny kolorowe Wilgotne 20 %

P 22* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 4 Tkaniny do gotowania/ 1 1=25% 2=23% 0=27%
Tkaniny kolorowe Wilgotne 25 %

P 23* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 5 Tkaniny do gotowania/ 1 1=40% 2 =38% 0=42%
Tkaniny kolorowe Wilgotne 40 %

P 24* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 9 Tkaniny bardzo deli- 1 1=20% 2=18% 0=22%
katne

P 25* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 10 Tkaniny delikatne 1 1=20% 2=18% 0=22%
Wilgotne 20 %

P 26* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 11 Tkaniny delikatne 1 1=10% 2=8% 0=12%
Wilgotne 10 %

P 27* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 12 Tkaniny delikatne 1 1=0% 2=-2% 0=2%
Suche

P 45 |Stopien temperatury dla wersji COP 2 0 = zimne powietrze, 1 = niska,
(Nastawa oferowana jest po wtgczeniu zasilania. Mozna jg 2 = srednia, 3 = wysoka
nastep)nie zmieni¢ za pomocg przycisku do wyboru tempe-
ratury.

* (tylko sterowanie Profitronic B Plus PT 8XX3)
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Usuwanie usterek

Komunikaty o wystgpieniu usterek

Wskaznik Przyczyna Sposob postepowania
_ Zbyt wysokie cisnienie w przewodzie |Skontrolowac¢ przewdd odprowadzajgcy
e odprowadzajgcym powietrze. powietrze.
Nieszczelnosci w obrebie kanatow Serwis
przeptywu powietrza.
) Niedroznos¢ filtra ktaczkow. Wyczyscic filtr ktaczkow.
0@

Nie mozna uruchomic su-

Klapa komory ktaczkéw nie jest pra-
widtowo zamknieta.

Przekreci¢ zamek klapy komory ktaczkow
do oporu w kierunku ruchu wskazoéwek ze-
gara.

¥
(<]

szarki.

F

Zaktécenia w dziataniu palnika gazo-
wego.

Nacisna¢ przycisk "START/STOP".

Dalsze komunikaty

f 3

G

Whytgczenie przy obcigzeniu szczyto-
wym

Suszarka kontynuuje prace bez grza-
nia, czas pozostaty do konca progra-
mu zostaje zatrzymany.

Gdy wytgczenie przy obcigzeniu szczyto-
wym zostanie zniesione, woéwczas nastepu-
je kontynuacja programu.

W razie awarii/ usterek prosimy o powiadomienie stuzb serwisowych firmy Miele.

Serwis potrzebuje takich danych, jak model, numer seryjny (SN)
oraz numer materiatowy (M.-Nr).

Dane te znajduja sie na tabliczce znamionowej:

Model
SN: / 00000000
M:Nn I Mat -Nr.l

IBN

Przy otwartych drzwiach urzadzenia na gérze na pierscieniu drzwi lub na gérze na tylnej sciance urzadzenia.
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Czyszczenie i konserwacja

Filtr ktaczkow

AProsze nigdy nie eksploatowac suszarki bez
zamontowanego filtra ktaczkow. Zagrozenie
pozarowe!

W razie uszkodzenia filtra ktaczkéw nalezy go na-
tychmiast wymienic.

W przeciwnym razie ktaczki zablokujg kanaty
przeptywu powietrza, grzanie oraz przewod wylo-
towy odprowadzanego powietrza.

Nie ma wéwczas gwarancji niezawodnosci dziatania
suszarki.

Filtr ktaczkow zatrzymuje ktaczki odpadajgce z tkanin.

Filtr ktaczkow nalezy czysci¢ co najmniej jeden raz
dziennie, a takze w przypadku pojawienia sie wska-
zania @&.

W przypadku duzej ilosci ktaczkow filtr nalezy czyscic
odpowiednio czesto, kilka razy dziennie.

Filtr ktaczkoéw nie musi by¢ wyjmowany do czyszcze-
nia. Nalezy zwroci¢ uwage na to, zeby filtr ktaczkéw
nie zostat uszkodzony.

=0

m Otworzy¢ klape komory ktaczkow.

m Zgarngc rekg ktaczki znajdujgce sie na sicie (nie
uzywac zadnych ostrych przedmiotéw czy przed-
miotdéw o ostrych krawedziach).

Suszarka

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub konserwa-
cji suszarke nalezy wytgczy¢ za pomoca wytgcznika
gtébwnego (po stronie instalaciji).

W przypadku suszarek z grzaniem gazowym dodat-
kowo nalezy zamkna¢ reczny zawdr odcinajgcy
doptyw gazu oraz urzadzenie odcinajgce doptyw przy
liczniku gazowym, zas w przypadku suszarek z grza-
niem parowym konieczne jest zamkniecie zaworu od-
cinajgcego doptyw pary.
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ADO czyszczenia suszarki nie wolno uzywac
myjki wysokocisnieniowej ani strumienia wody.

m Obudowe suszarki, panel sterowania oraz elementy z
tworzywa sztucznego nalezy czyscic wytacznie przy
uzyciu delikatnego srodka myjgcego lub miekkiej, wil-
gotnej szmatki, a nastepnie wytrze¢ do sucha.

m Po suszeniu krochmalonych tkanin beben suszarki
nalezy przetrze¢ miekkg wilgotng szmatka.

W zadnym razie nie wolno czyscic suszarki przy
uzyciu srodkéw do szorowania.

Prosze sprawdzi¢ uszczelke i zamek drzwi urzadze-
nia oraz klapy komory zanieczyszczen.

Na tylnej $ciance urzadzenia znajduje sie otwor do
zasysania powietrza do suszarki. W zadnym razie
nie wolno zastania¢/ zamykac tego otworu wlotowe-
go. Dlatego tez pokrywy suszarki nie nalezy nakrywac
jakimikolwiek serwetkami czy innymi tkaninami.

Nalezy zadbac o to, aby otoczenie suszarki, a w
szczegolnosci obszar zasysania powietrza, byto wol-
ne od ktaczkdéw, aby nie dochodzito do ich zasysania.
Dostajgce sie do suszarki ktaczki tkanin osadzajg sie
w jej wnetrzu, prowadzac do zaktdcen jej dziatania.

Stuzby serwisowe firmy Miele winny raz do roku
przeprowadzac kontrole pod kgtem tworzenia sie osa-
doéw z ktaczkéw i, w razie potrzeby, wyczyscic:

— palnik /palniki oraz komore palnikowg (w przypad-
ku grzania gazowego), grzatke oraz kanat grzejny
(w przypadku grzania elektrycznego)

— cate wnetrze suszarki

— wirnik skrzydetkowy wentylatora wylotowego.

AW razie nieterminowego oraz niefachowego
przeprowadzania konserwacji nie mozna wyklu-
czy¢ strat mocy, zaktdcen dziatania oraz niebez-

pieczenstwa pozaru.



Ustawienie i podtaczenie

Aby utatwi¢ stuzbom serwisowym pézniejsza konser-
Instalacji i rozruchu suszarki moze dokonywac wacje urzadzenia, nalezy zachowac co najmnie;
wytgcznie serwis firmy Miele lub autoryzowany podane minimalne wymiary oraz odlegto$¢ od Sciany.
przedstawiciel handlowy.

Niniejsze urzadzenie musi zostac¢ zainstalowane
zgodnie z obowigzujgacymi przepisami, a jego eks-
ploatacja dozwolona jest tylko w pomieszczeniu, w
ktérym zapewniona jest dostateczna wentylacja.
Prosimy o przeczytanie instrukcji/ zalecen przed
przystgpieniem do instalacji oraz uzytkowania
urzadzenia.

>17

Nie wolno ustawia¢ suszarki w pomieszczeniach za-
grozonych spadkiem temperatury ponizej zera.

Przetransportowac suszarke do przysztego miejsca
ustawienia za pomocg wozka paletowego. Ostro-
znie: niebezpieczenstwo przewrdcenia!
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Podnies¢ suszarke za pomocag wozka paletowego i .
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Ustawienie i podtaczenie

Regulacja ustawienia

Nie ma potrzeby przygotowywania fundamentu dla
suszarki. Nalezy jednakze zniwelowac nieréwnosci
podtoza.

Dla zapewnienia prawidtowego dziatania suszarki
istotne jest jej wypoziomowanie.

Ustawi¢ suszarke w poziomie, regulujgc wkrecane
nozki A.
Po zakonczeniu ustawiania podktadki B muszg zostac

mocno dokrecone za pomoca wkretaka do blachy
podtogowe;.

APrzy ustawianiu suszarki ogrzewanej gazem
urzadzenie musi zosta¢ zabezpieczone za po-
moca tapek zaciskowych.

/

m Zabezpieczy¢ obie przednie nézki suszarki za po-
moca dostarczonych tapek zaciskowych.

m Przestrzegac dotgczonej instrukcji montazu.
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Wiozy¢ wkiadke z wersja jezykowg (folie
sensorowg do wyboru programoéw) (tylko
PT 8303)

Insert comect Metireenplacela
language version carte programmees.
before sealing avant de refermer

Prima di incollare,
applicars l'inserio deidioma antes.

conle scritte de pegar
Vor dem Zuklsben G)

die Programmkarte
sinzetzen

Insertar &l anexn

Zdja¢ folie ochronng z panelu sterowania.

Ostroznie odchyli¢ nieco dolng czesc¢ folii panelu ste-
rowania pod programatorem.

Wsung¢ wktadke z wersja jezykowa i odpowiednio wy-
réwnac.

Sciggna¢ znajdujgcy sie u dotu pasek rozdzielajacy i
docisnac¢ folie panelu sterowania na dole.

Redukcja poziomu hatasu

Suszarka wyposazona jest w wentylator wywiewny
odprowadzanego powietrza, ktéry wytwarza w trakcie
pracy pewien poziom hatasu.

Zredukowanie poziomu tego hatasu mozliwe jest po-
przez zamontowanie ttumika dzwieku (dostepny w ra-
mach dodatkowego wyposazenia firmy Miele) na
kréccu wylotowym suszarki (patrz instrukcja instala-
cji).

Urzadzenie inkasujace

Wszystkie warianty COP wyposazone sg w przytgcze
do podtgczenia urzadzenia inkasujgcego.

Prosze codziennie opréznia¢ kasete na monety. Za-
pobiega to nagromadzaniu sie monet lub zetondw w
kasecie, co ostatecznie moze doprowadzi¢ do
wystapienia usterek w dziataniu.

Modut komunikacyjny XKM RS232

Modut komunikacyjny umozliwia podtgczenie kompu-
tera do urzadzenia poprzez ztgcze szeregowe.

Kanat na modut komunikacyjny znajduje sie na tylnej
Sciance suszarki.

Odpowiedni program edytujacy mozna uzyskacé w

punkcie sprzedazy urzadzenia lub u przedstawiciela
handlowego firmy Miele.



Ustawienie i podtaczenie

Podtaczenie elektryczne

Elektryczne wyposazenie suszarek odpowiada nor-
mom IEC 335-1 oraz IEC 335-2-11.

Podtgczenie elektryczne moze by¢ wykonywane tylko
przez posiadajgcego odpowiednie uprawnienia elek-
tryka-instalatora przy zachowaniu przepiséw obo-
wigzujacych w okreslonym kraju, jak np. - VDE (Niem-
cy), OVE (Austria) oraz SEV (Szwajcaria) - a takze
przepisow wiasciwego zaktadu energetycznego.

Prosze zapoznac sie z dotgczonym schematem
potaczen.

Suszarke wolno podtgczac tylko do napiecia i czesto-
tliwosci, podanych na tabliczce znamionowej.

State przytacze wymaga mozliwosci petnego odtgcze-
nia po stronie instalacji. Jako urzadzenia rozdzielcze
moga stuzy¢ tylko wytaczniki o rozwarciu stykow wy-
noszgcym ponad 3 mm. Do tej grupy naleza np.
wytgczniki LS, bezpieczniki oraz styczniki (VDE
0660).

Konieczne jest zapewnienie statego dostepu do
potaczenia wtykowego lub urzgdzenia rozdzielczego.

Jesli urzgdzenie odfgczone zostanie od sieci elek-
trycznej, woéwczas musi by¢ zapewniona mozliwosé
zamkniecia urzadzenia rozdzielczego lub mozliwosé
statego nadzorowania punktu roztgczenia.

Po podtaczeniu nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotu
kota wentylatora. Musi sie ono obraca¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Jesli obraca
sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek ze-
gara, wéwczas nalezy zamieni¢ dwie fazy na zacisku
sieciowym.

Wyréwnanie potencjatu

Wyréwnanie potencjatu nalezy wykona¢ w przypadku
natezenia uptywowego >10 mA.

Powietrze doprowadzane / odprowadzane

Suszarke wolno uzytkowac tylko wtedy, gdy pod-
taczony jest przewdd odprowadzajgcy powietrze oraz
gdy zapewniona jest wystarczajgca wentylacja po-
mieszczenia.

Patrz dotgczona instrukcja instalacji.

Podtaczenie gazu

Podtgczenie gazu moze by¢ wykonywane tylko przez
posiadajgcego odpowiednie uprawnienia instalatora
przy zachowaniu lokalnych przepisow. Patrz dotgczo-

na instrukcja instalaciji.

APrzede zerowy (N) oraz przewdd fazowy (L)
podtgczy¢ zgodnie z oznaczeniem na zacisku sie-
ciowym, nie zamieniac.

Z uwagi na zbyt mate natezenie przeptywu niedo-
puszczalne jest stosowanie gazowego gniazda wty-
kowego przy podanej mocy grzejnej.

Grzanie gazowe ustawione jest fabrycznie zgodnie z
danymi technicznymi na urzadzeniu (patrz naklejka
na tylnej Sciance urzadzenia).

W razie zmiany rodzaju gazu nalezy zwroécic sie do
serwisu o zestaw do przebudowy (podac typ
urzadzenia, numer urzgdzenia, a takze rodzaj gazu,
grupe gazu, przytaczowe cisnienie gazu oraz kraj, w
ktérym eksploatowane jest urzgdzenie).

Prosze stosowac sie do instrukciji instalacji. Takie
przestawienie moze zosta¢ wykonane tylko przez fa-
chowca posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.

ANie dokonywa¢ samodzielnie napraw w obre-
bie urzadzen z grzaniem gazowym! Uszkodzenia
moga by¢ usuwane tylko przez fachowcow. Prosze
niezwtocznie zwracac sie do serwisu firmy Miele
lub do autoryzowanego przedstawiciela handlowe-

go.

Po ustawieniu suszarki nalezy koniecznie ponownie
zamontowac wszystkie uprzednio zdemontowane ze-
wnetrzne elementy obudowy/ ostony.
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Dane techniczne

Typ urzgdzenia

Wysokos¢ w mm

Szerokos¢ w mm

Gtebokosé w mm

Gtebokos¢ przy otwartych drzwiach w mm

Ciezar w kg

Pojemnos¢ bebna w |

Maksymalna tadownos¢ w kg (suchych tkanin)

Napiecie zasilajgce

Moc przytgczeniowa

Zabezpieczenie

Znaki certyfikacyjne

Maksymalne obcigzenie podtoza podczas eksploatacji w N
Zastosowanie norm w zakresie bezpieczenstwa wyrobu
Poziom cisnienia akustycznego w dB (A), EN ISO 11204
Poziom mocy akustycznej w dB (A), EN ISO 9614-2
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PT 830x EL/G

1800

710

1063

1716

138,8/145,4

300

15

patrz tabliczka znamionowa
patrz tabliczka znamionowa
patrz tabliczka znamionowa
patrz tabliczka znamionowa
1582/1647

IEC 335-1, IEC 335-2-11
<70

< 80



Dane techniczne
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