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Пɨɞɨвɵɟ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɟ ɩɟɱɢ  

ROAL BAKERY 24Е, 36E, 39E 

 

 



 

! Конструкци́ и устройство оборудовани́ могут быть изменены в цел́х 
усовершенствовани́ и отличатьс́ от описанных в данном руководстве͕ не ухудша́ его 
потребительских свойств͘  
! Установку͕ наладку и техническое обслуживание должны производить специалисты 
имеющие лицензию на монтаж и ремонт торгово-технологического оборудовани́ и 
имеющим группу допуска по электробезопасности не ниже III. 

 

1. Введение: 

Наɫɬɨɹɳɟɟ ɪɭɤɨвɨɞɫɬвɨ ɩɨ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧɨ ɞɥɹ ɨɡɧаɤɨɦɥɟɧɢɹ ɨбɫɥɭɠɢваɸɳɟɝɨ 
ɩɟɪɫɨɧаɥа ɢ ɥɢɰ, ɩɪɨɢɡвɨɞɹɳɢɯ ɭɫɬаɧɨвɤɭ ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɨбɫɥɭɠɢваɧɢɟ ɩɟɱɟɣ ɩɨɞɨвɵɯ 
ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɯ ROAL BAKERY ɫ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨɦ, ɩɪɢɧɰɢɩɨɦ ɞɟɣɫɬвɢɹ ɢ ɞɪɭɝɢɦɢ ɫвɟɞɟɧɢɹɦɢ, 
ɧɟɨбɯɨɞɢɦɵɦɢ ɞɥɹ ɢɯ ɭɫɬаɧɨвɤɢ, ɩɪавɢɥɶɧɨɣ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɨбɫɥɭɠɢваɧɢɹ. 

 

2. Назнаɱение: 

Пɟɱɢ ɩɨɞɨвɵɟ ROAL BAKERY ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧɵ ɞɥɹ вɵɩɟɱɤɢ ɯɥɟбɨбɭɥɨɱɧɵɯ ɢ ɤɨɧɞɢɬɟɪɫɤɢɯ 
ɢɡɞɟɥɢɣ, ɩɪɢɝɨɬɨвɥɟɧɢɹ бɥɸɞ ɢɡ ɦɹɫа, ɪɵбɵ, ɨвɨɳɟɣ ɢ ɞɪɭɝɢɯ ɩɪɨɞɭɤɬɨв. Кɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹ ɩɨɞɨвɵɯ 
ɩɟɱɟɣ ɩɨɡвɨɥɹɟɬ ɨɫɭɳɟɫɬвɥɹɬɶ вɢɡɭаɥɶɧɵɣ ɤɨɧɬɪɨɥɶ ɩɪɨɰɟɫɫа вɵɩɟɱɤɢ ɡа ɫɱɟɬ ɨɫɧаɳɟɧɢɹ 
ɩɟɤаɪɧɵɯ ɤаɦɟɪ ɫɬɟɤɥɹɧɧɵɦɢ ɨɤɧаɦɢ в ɞвɟɪɰаɯ ɢ ɧаɥɢɱɢɹ ɫɢɫɬɟɦɵ ɨɫвɟɳɟɧɢɹ.  

Пɟɱɢ ɩɨɞɨвɵɟ ROAL BAKERY ɨɫɧаɳɟɧɵ ɧɟɡавɢɫɢɦɨɣ ɫɢɫɬɟɦɨɣ ɪɟɝɭɥɢɪɨвɤɢ ɧɢɠɧɟɣ ɢ вɟɪɯɧɟɣ 
ɝɪɭɩɩɵ ɧаɝɪɟваɬɟɥɟɣ (ТЭНɨв) ɢ в ɤаɠɞɨɣ ɤаɦɟɪɟ ɨɬɞɟɥɶɧɨ. Пɟɱɶ ɭɞɨбɧа ɢ ɩɪɨɫɬа в ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ  
ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɦ ɨбɫɥɭɠɢваɧɢɢ. 
Рɟɠɢɦ ɪабɨɬɵ – ɞвɭɯɫɦɟɧɧɵɣ (16 - 18 ɱ) 

 

3. Техниɱеские характеристики: 

 

Модель 24Е 3ϲЕ 3ϵЕ 

Размеры ;ммͿ 1250пϴ20п1300 1250пϴ20п1450 1ϲϴ5хϴ20х1450 

Кол-во уровней 2 3 3 

Кол-во листов 4 6 9 

МАХ Темп 400 400 400 

Напр́жениеͬЧастота 380/50 380/50 380/50 

Мощность кВт 15,6 23,4 30,0 

Вес ;кгͿ 135 170 230 

 

 



 

4. Комплектаɰиɹ: 

x Пɟɱɶ – 1 ɲɬ. 

x Сɟɪɬɢɮɢɤаɬ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɹ – 1ɲɬ. 

x Тɟɯɧɢɱɟɫɤɢɣ ɩаɫɩɨɪɬ - 1ɲɬ. 

 

 

5. Устройство и принɰип работɵ: 

Пɟɱɶ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɤаɪɤаɫа ɫ ɠɟɫɬɤɨɡаɤɪɟɩɥɟɧɧɨɣ ɧа ɧɟɦ ɞɟɤɨɪаɬɢвɧɨɣ ɨбɲɢвɤɨɣ, ɩɟɤаɪɫɤɨɣ ɤаɦɟɪɵ 
ɢ ɷɥɟɦɟɧɬɨв ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ɧа ɥɢɰɟвɨɣ ɩаɧɟɥɢ. Каɠɞɵɣ ɹɪɭɫ ɨбɨɪɭɞɨваɧ ɬɟɪɦɨвɵɤɥɸɱаɬɟɥɟɦ. Пɪɢ 
ɞɨɫɬɢɠɟɧɢɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ 360 ႏ, ɬɟɩɥɨвɨɣ вɵɤɥɸɱаɬɟɥɶ ɧɟɦɟɞɥɟɧɧɨ ɫɨɟɞɢɧɢɬ ɰɟɩɶ ɪɟɥɟ, ɤɨɬɨɪɨɟ 
в ɫвɨɸ ɨɱɟɪɟɞɶ ɨɬɤɥɸɱɢɬ ɩɨɞаɱɭ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɬва ɢ ɨɫɬаɧɨвɢɬ ɧаɝɪɟв, ɫ ɰɟɥɶɸ ɩɪɟɞɨɬвɪаɳɟɧɢɹ 
вɨɡɝɨɪаɧɢɹ ɢ ɩɨвɪɟɠɞɟɧɢɹ ɩɟɱɢ. 

Пɟɤаɪɫɤаɹ ɤаɦɟɪа ɫ вɧɟɲɧɟɣ ɫɬɨɪɨɧɵ ɨбɟɪɧɭɬа ɬɟɩɥɨɢɡɨɥɹɰɢɨɧɧɵɦ ɦаɬɟɪɢаɥɨɦ. Вɧɭɬɪɟɧɧɢɣ 
ɨбɴɟɦ ɤаɦɟɪɵ ɨбɨɝɪɟваɟɬɫɹ ɷɥɟɤɬɪɨɧаɝɪɟваɬɟɥɹɦɢ, ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɦɢ ɫɧɢɡɭ ɢ ɫвɟɪɯɭ. Пɟɱɶ 
ɫɧабɠɟɧа ɞвɟɪɶɸ, ɩɥɨɬɧɨɫɬɶ ɡаɤɪɵɬɢɹ ɤɨɬɨɪɨɣ ɨбɟɫɩɟɱɢваɟɬɫɹ ɧаɬɹɠɟɧɢɟɦ ɩɪɭɠɢɧɵ. Пɟɱɶ 
ɨɫɧаɳɟɧа ɞвɭɦɹ ɬɟɪɦɨɪɟɝɭɥɹɬɨɪаɦɢ T1 ɢ T2 ɞɥɹ вɟɪɯɧɟɣ ɢ ɧɢɠɧɟɣ ɝɪɭɩɩɵ ТЭНɨв. А ɬаɤɠɟ в 
ɦɨɞɟɥɹɯ ɫ ɩаɪɨɭвɥаɠɧɟɧɢɟɦ ɤɧɨɩɤɨɣ ɩɨɞаɱɢ ɩаɪа. 

 

5. Указаниɹ мер безопасности: 

К ɨбɫɥɭɠɢваɧɢɸ ɩɟɱɢ ɞɨɩɭɫɤаɸɬɫɹ ɥɢɰа, ɩɪɨɲɟɞɲɢɟ ɢɧɫɬɪɭɤɬаɠ ɩɨ ɩɪавɢɥаɦ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɢ 
ɭɯɨɞɭ ɡа ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɟɦ. 

При установке пеɱи должно бɵтɶ обеспеɱено надежное заземление согласно правилам 
устройств ɷлектроустановок напрɹжением до 1000 В. Заɡɟɦɥɟɧɢɟ ɩɪɨɢɡвɟɫɬɢ ɨɬɞɟɥɶɧɵɦ 
ɩɪɨвɨɞɨɦ ɫɟɱɟɧɢɟɦ ɧɟ ɦɟɧɟɟ  10 ɦɦ2 , ɨɬ бɨɥɬа ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɧа ɤɨɪɩɭɫɟ ɩɟɱɢ(ɨɬɦɟɱɟɧ 
ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɭɸɳɢɦ ɡɧаɱɤɨɦ)ɧа ɤɨɧɬɭɪ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ.Заɩɪɟɳаɟɬɫɹ ɩɨɞɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɟɱɢ в ɫɟɬɶ ɱɟɪɟɡ 
ɲɬɟɩɫɟɥɶɧɵɣ ɪаɡɴɟɦ. 

x Уɫɬаɧɨвɤɭ ɩɟɱɢ ɩɪɨɢɡвɨɞɢɬɶ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 1ɦ ɨɬ ɥɟɝɤɨвɨɡɝɨɪаɟɦɵɯ ɦаɬɟɪɢаɥɨв. 

x Заɩɪɟɳаɟɬɫɹ ɩɪɢɦɟɧɹɬɶ вɨɞɹɧɭɸ ɫɬɪɭɸ ɞɥɹ ɱɢɫɬɤɢ ɩɟɱɢ. 

x Заɩɪɟɳɟɧɨ ɩɪɢɧɭɞɢɬɟɥɶɧɨ ɨɯɥаɠɞаɬɶ ɤɨɧɮɨɪɤɢ вɨɞɨɣ. 

x Нɟ ɷɤɫɩɥɭаɬɢɪɨваɬɶ ɩɟɱɶ ɢɦɟɸɳɭɸ ɫɨɩɪɨɬɢвɥɟɧɢɟ ɢɡɨɥɹɰɢɢ ɧɢɠɟ 0,5 МОɦ. В ɫɥɭɱаɟ 
ɩаɞɟɧɢɹ ɫɨɩɪɨɬɢвɥɟɧɢɹ ɢɥɢ ɭвɟɥɢɱɟɧɢɹ ɬɨɤа ɭɬɟɱɤɢ ɧа ɢɡɞɟɥɢɢ бɨɥɟɟ 5 ɦА/ɤВɬ 
ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɩɪɨɫɭɲɢɬɶ ТЭНɵ ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɟ 120-150 °С в ɬɟɱɟɧɢɢ 4-6 ɱаɫɨв. 

x Пɨɫɥɟ ɩɪɨɫɭɲɤɢ ɩɪɨвɟɪɢɬɶ ɬɨɤ ɭɬɟɱɤɢ. Пɪɨвɟɪɢɬɶ ɰɟɩɢ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ. 

Пɪɢ ɪабɨɬɟ ɫ ɩɥɢɬɨɣ ɫɥɟɞɭɟɬ ɫɨбɥɸɞаɬɶ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɩɪавɢɥа бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ: 



- вɨ ɢɡбɟɠаɧɢɟ ɨɠɨɝɨв ɫɨбɥɸɞаɬɶ ɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɶ ɩɪɢ ɩɟɪɟɦɟɳɟɧɢɢ ɧаɞ ɩɟɱɶɸ ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ, ɧɟ 
ɞɨɩɭɫɤаɬɶ ɩɪɨɥɢваɧɢɹ ɧа ɝɨɪɹɱɭɸ ɩɨвɟɪɯɧɨɫɬɶ ɤаɦɟɪɵ ɠɢɪа ɢ ɞɪɭɝɢɯ ɠɢɞɤɨɫɬɟɣ. 

 Температура рабоɱих поверхностей достигает 400 °С . 

- ɩɪɢ ɡаɦɵɤаɧɢɢ ɷɥɟɤɬɪɨɩɪɨвɨɞɤɢ ɧа ɤɨɪɩɭɫ, ɧɟɦɟɞɥɟɧɧɨ ɨɬɤɥɸɱɢɬɶ ɩɟɱɶ ɨɬ ɷɥɟɤɬɪɨɫɟɬɢ ɢ 
вɤɥɸɱɢɬɶ вɧɨвɶ ɬɨɥɶɤɨ ɩɨɫɥɟ ɭɫɬɪаɧɟɧɢɹ ɫɩɟɰɢаɥɢɫɬаɦɢ вɫɟɯ ɧɟɢɫɩɪавɧɨɫɬɟɣ; 

- ɩɟɪɟɞ ɫаɧɢɬаɪɧɨɣ ɨбɪабɨɬɤɨɣ ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɦ ɨбɫɥɭɠɢваɧɢɟɦ ɨɬɤɥɸɱɢɬɶ ɩɟɱɶ, ɨɫɬɭɞɢɬɶ ɢ 
ɩɨвɟɫɢɬɶ ɧа ɪɭɤɨɹɬɤɢ ɤɨɦɦɭɬɢɪɭɸɳɟɣ аɩɩаɪаɬɭɪɵ ɩɥаɤаɬ «НЕ ВКЛЮЧАТЬ! – РАБОТАЮТ 
ЛЮДИ»; 
- ɩɪɢ ɨбɧаɪɭɠɟɧɢɢ ɧɟɢɫɩɪавɧɨɫɬɟɣ вɵɡваɬɶ ɫɩɟɰɢаɥɢɫɬа ɩɨ ɦɨɧɬаɠɭ ɢ ɪɟɦɨɧɬɭ 
ɬɨɪɝɨвɨ-ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ. 

 

6. Порɹдок установки и подготовка к работе: 

Требованиɹ к помеɳениɸ:  

x Пɨɦɟɳɟɧɢɟ, в ɤɨɬɨɪɨɦ ɭɫɬаɧавɥɢваɟɬɫɹ ɩɟɱɶ, ɞɨɥɠɧɨ бɵɬɶ ɨɫɧаɳɟɧɨ ɩɪɢɧɭɞɢɬɟɥɶɧɨɣ 
ɩɪɢɬɨɱɧɨ-вɵɬɹɠɧɨɣ вɟɧɬɢɥɹɰɢɟɣ ɢ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɨваɬɶ ɫ ɧɨɪɦаɦ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ 
ɩɪɨɟɤɬɢɪɨваɧɢɹ ɩɟɤаɪɟɧ ɦаɥɨɣ ɦɨɳɧɨɫɬɢ ВНТП 02-92, ɱаɫɬɶ 2,Пɟɤаɪɧɢ. 

x Мɟɠɰɟɯɨвɵɟ ɩɟɪɟɤɪɵɬɢɹ ɞɨɥɠɧɵ бɵɬɶ вɵɩɨɥɧɟɧɵ ɩɨ СНɢП 2.03.01-84 ɢ вɵɞɟɪɠɢваɬɶ 
ɧаɝɪɭɡɤɭ ɫɨɡɞаваɟɦɭɸ вɟɫɨɦ ɩɟɱɢ. 

x Пɨɥ в ɦɟɫɬɟ ɭɫɬаɧɨвɤɢ ɞɨɥɠɟɧ бɵɬɶ ɪɨвɧɵɦ, вɵɩɨɥɧɟɧɧɵɦ ɢɡ ɧɟɝɨɪɸɱɟɝɨ ɦаɬɟɪɢаɥа 
ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɭɸɳɟɝɨ ГОСТ 30244-94 ɢ ɢɦɟɬɶ ɞɨɩɭɫɤ ɩɥɨɫɤɨɫɬɧɨɫɬɢ ɧɟ бɨɥɟɟ 3ɦɦ ɢ ɞɨɩɭɫɤ ɧа 
ɭɤɥɨɧ 30'. 

x Обɳɢɟ ɬɪɟбɨваɧɢɹ ɤ ɱɢɫɬɨвɵɦ ɩɨɥаɦ ɩɨɞ ɭɫɬаɧɨвɤɭ ɩɟɱɢ ɞɨɥɠɧɵ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɨваɬɶ СНɢП 
2.03.13-88 «Пɨɥɵ».  

   ВНИМАНИЕ: Вɵравнивание основаниɹ пеɱи при помоɳи прокладок категориɱески 
запреɳено. 

x Вɵɫɨɬа ɩɨɦɟɳɟɧɢɹ ɞɨɥɠɧа бɵɬɶ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 3ɦ. 

Пɪɢ вɵбɨɪɟ ɦɟɫɬа ɩɨɞ ɭɫɬаɧɨвɤɭ ɩɟɱɢ ɫɥɟɞɭɟɬ ɪɭɤɨвɨɞɫɬвɨваɬɶɫɹ ɫɥɟɞɭɸɳɢɦɢ ɬɪɟбɨваɧɢɹɦɢ: 

- ɩɪɢ ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɢɢ ɲɤаɮа ɷɥɟɤɬɪɨɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ ɧа бɨɤɨвɨɣ ɩɪавɨɣ ɫɬɟɧɤɟ ɩɟɱɢ ɪаɫɫɬɨɹɧɢɟ ɨɬ 
ɷɬɨɣ ɫɬɟɧɤɢ ɞɨ ɞɪɭɝɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ ɞɨɥɠɧɨ бɵɬɶ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 0,8ɦ; -ɪаɫɫɬɨɹɧɢɟ ɨɬ ɡаɞɧɟɣ ɫɬɟɧɤɢ ɞɨ 
ɞɪɭɝɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ ɞɨɥɠɧɨ бɵɬɶ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 0,3ɦ; 

- ɪаɫɫɬɨɹɧɢɟ ɨɬ бɨɤɨвɨɣ ɥɟвɨɣ ɫɬɟɧɤɢ ɩɟɱɢ ɞɨ ɨɝɪаɠɞаɸɳɢɯ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɣ ɡɞаɧɢɣ ɢɥɢ ɞɪɭɝɨɝɨ 
ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ ɧɟ ɨɝɪаɧɢɱɢваɟɬɫɹ.  

Помеɳение должно бɵтɶ оборудовано: 

- ɫɢɫɬɟɦɨɣ ɩɪɢɬɨɱɧɨ-вɵɬɹɠɧɨɣ вɟɧɬɢɥɹɰɢɢ, ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɭɸɳɟɣ ГОСТ 12.4.021-75 ɢ СНɢП 
2.04.05-91 «Оɬɨɩɥɟɧɢɟ, вɟɧɬɢɥɹɰɢɹ ɢ ɤɨɧɞɢɰɢɨɧɢɪɨваɧɢɟ вɨɡɞɭɯа» ɞɥɹ ɨбɟɫɩɟɱɟɧɢɹ ɪавɧɨɦɟɪɧɨɝɨ 
ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɧɨɝɨ ɪɟɠɢɦа ɨɬ ɩɥɸɫ 10 ɞɨ ɩɥɸɫ 35°С;  

 



Примеɱание: Пɪɢɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟ ɩɟɱɢ ɤ ɰɟɯɨвɨɣ вɟɧɬɢɥɹɰɢɨɧɧɨɣ ɫɢɫɬɟɦɟ ɨɫɭɳɟɫɬвɥɹɟɬɫɹ 
ɷɤɫɩɥɭаɬɢɪɭɸɳɟɣ ɨɪɝаɧɢɡаɰɢɟɣ. 

- ɫɢɫɬɟɦɨɣ вɨɞɨɫɧабɠɟɧɢɹ (в ɦɨɞɟɥɹɯ ɫ ɨɩɰɢɟɣ ɩаɪɨɭвɥаɠɧɟɧɢɹ), ɞавɥɟɧɢɟ в ɫɢɫɬɟɦɟ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 
0,3-0,6 МПа, ɤаɱɟɫɬвɨ ɩɨɞвɨɞɢɦɨɣ вɨɞɵ ɩɨ ГОСТ Р 51232-98, ɬɪɭбɨɩɪɨвɨɞ ɧаɯɨɞɢɬɫɹ ɧа ɡаɞɧɟɣ 
ɫɬɟɧɤɟ ɩɟɱɢ.  

- ɢɦɟɬɶ ɩɨɞвɨɞ ɷɥɟɤɬɪɨɩɢɬаɧɢɹ ɧаɩɪɹɠɟɧɢɟɦ 380В, 50Гɰ, ɪаɫɫɱɢɬаɧɧɨɝɨ ɧа ɧаɝɪɭɡɤɭ, ɫɨɡɞаваɟɦɭɸ 
ɭɫɬаɧɨвɥɟɧɧɵɦ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɟɦ, ɤаɱɟɫɬвɨ ɷɥɟɤɬɪɨɷɧɟɪɝɢɢ ɩɨ ГОСТ 13109-97; 

Установка, монтаж и подклɸɱение пеɱи: 

x Пɪɨɢɡвɨɞɫɬвɨ ɦɨɧɬаɠа, ɞɟɦɨɧɬаɠа, ɭɫɬɪɨɣɫɬва ɡаɳɢɬɧɨɝɨ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ, ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ 
ɨбɫɥɭɠɢваɧɢɹ ɩɪɢвɨɞɨв ɢ ɷɥɟɤɬɪɨɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ ɞɨɥɠɧɵ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɨваɬɶ ɬɪɟбɨваɧɢɹɦ 
ɫɥɟɞɭɸɳɢɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨв: «Пɪавɢɥаɦ ɭɫɬɪɨɣɫɬва ɷɥɟɤɬɪɨɭɫɬаɧɨвɨɤ» (ПУЭ), «Пɪавɢɥаɦ 
ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɣ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɷɥɟɤɬɪɨɭɫɬаɧɨвɨɤ ɩɨɬɪɟбɢɬɟɥɟɣ», ПОТРМ-016-2001 
«Мɟɠɨɬɪаɫɥɟвɵɦ ɩɪавɢɥаɦ ɩɨ ɨɯɪаɧɟ ɬɪɭɞа (ɩɪавɢɥаɦ бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ) ɩɪɢ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ 
ɷɥɟɤɬɪɨɭɫɬаɧɨвɨɤ», ПОТРО 0152003 «Пɪавɢɥаɦ ɩɨ ɨɯɪаɧɟ ɬɪɭɞа в ɯɥɟбɨɩɟɤаɪɧɨɣ ɢ 
ɦаɤаɪɨɧɧɨɣ ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ» ɢ «Пɪавɢɥаɦ бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ в ɝаɡɨвɨɦ ɯɨɡɹɣɫɬвɟ». 

x Пɨɫɥɟ ɩɪɨвɟɪɤɢ ɫɨɫɬɨɹɧɢɹ ɭɩаɤɨвɤɢ, ɪаɫɩаɤɨваɬɶ ɩɟɱɶ, ɩɪɨɢɡвɟɫɬɢ вɧɟɲɧɢɣ ɨɫɦɨɬɪ ɢ 
ɩɪɨвɟɪɢɬɶ ɤɨɦɩɥɟɤɬɧɨɫɬɶ. 

x Пɨɞвɟɫɬɢ ɢ ɩɨɞɤɥɸɱɢɬɶ ɤабɟɥɶ ɷɥɟɤɬɪɨɩɢɬаɧɢɹ ɤ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɣ ɫɟɬɢ ɱɟɪɟɡ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ 
ɡаɳɢɬɧɨɝɨ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɹ, ɪɭɤɨвɨɞɫɬвɭɹɫɶ ПУЭ. 

x Пɨɞɫɨɟɞɢɧɢɬɶ ɤ ɡаɠɢɦɭ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɩɟɱɢ   (ɧаɯɨɞɢɬɫɹ ɧа ɡаɞɧɟɣ ɫɬɟɧɤɟ ɩɟɱɢ) ɡаɳɢɬɧɵɣ 
ɦɟɞɧɵɣ ɩɪɨвɨɞɧɢɤ ɫɟɱɟɧɢɟɦ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 4ɦɦ², ɫɨɟɞɢɧɟɧɧɵɣ ɫ ɤɨɧɬɭɪɨɦ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɩɟɤаɪɧɢ. 
Кɨɧɬɭɪ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɞɨɥɠɟɧ ɢɦɟɬɶ ɫɨɩɪɨɬɢвɥɟɧɢɟ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 0.1 Оɦ. 

 ВНИМАНИЕ! Категориɱески запреɳаетсɹ работа без заɳитного заземлениɹ. 

x Пɨɞвɨɞɹɳɢɣ вɨɞɨɩɪɨвɨɞ ɩаɪɨɝɟɧɟɪаɬɨɪа  (ɞɢаɦɟɬɪ 1/2"), ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɣ ɧа ɡаɞɧɟɣ ɫɬɟɧɤɟ 
ɩɟɱɢ ɩɨɞɫɨɟɞɢɧɢɬɶ ɤ вɨɞɨɩɪɨвɨɞɭ ɫ ɯɨɥɨɞɧɨɣ ɩɢɬɶɟвɨɣ вɨɞɨɣ, ɢɦɟɸɳɢɣ ɞавɥɟɧɢɟ в ɫɟɬɢ ɧɟ 
ɦɟɧɟɟ 0,3 ÷ 0,6 MПа (3,0 ÷ 0,6 ɤɝ/ɫɦ2) ɢ ɨбɟɫɩɟɱɢваɸɳɟɣ ɪаɫɯɨɞ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 20 ɥ/ɦɢɧ (в 
ɦɨɞɟɥɹɯ ɫ ɨɩɰɢɟɣ ɩаɪɨɭвɥаɠɧɟɧɢɹ). 

x Пɟɪɟɞ ɩɟɪвɵɦ вɤɥɸɱɟɧɢɟɦ ɩɟɱɢ ɩɨɞɬɹɧɭɬɶ вɢɧɬɵ ɢ ɝаɣɤɢ ɡаɠɢɦɨв ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɯ 
ɤɨɧɬаɤɬɨв ɩɪɨвɨɞɨв, ɩɭɫɤаɬɟɥɟɣ, ɪɟɥɟ, вɵɤɥɸɱаɬɟɥɟɣ, ɷɥɟɤɬɪɨɞвɢɝаɬɟɥɟɣ, ɢ ɞɪ. 
ɷɥɟɤɬɪɨɷɥɟɦɟɧɬɨв. 

 

7. Порɹдок работɵ: 

1. Вɤɥɸɱɢɬɟ ɩɟɱɶ ɢ ɨɬɪɟɝɭɥɢɪɭɣɬɟ ɬɟɪɦɨɪɟɝɭɥɹɬɨɪаɦɢ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɭɸ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɭ. 
2. Пɨвɟɪɧɢɬɟ вɵɤɥɸɱаɬɟɥɢ, ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɟ ɧа ɩаɧɟɥɢ в ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ «ON» ɢɥɢ «I».  В ɬɨ ɠɟ вɪɟɦɹ 
ɡаɝɨɪаɟɬɫɹ ɡɟɥɟɧɵɣ ɫвɟɬɨвɨɣ ɢɧɞɢɤаɬɨɪ ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɹ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ, ɱɬɨ ɨɡɧаɱаɟɬ ɧаɱаɥɨ ɪабɨɬɵ. 
Кɨɝɞа ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа вɟɪɯɧɟɝɨ ɢ ɧɢɠɧɟɝɨ ТЭНɨв вɵɣɞɟɬ ɧа ɡаɞаɧɧɵɟ ɡɧаɱɟɧɢɹ, ɡаɝɨɪаɟɬɫɹ ɤɪаɫɧаɹ 
ɥаɦɩа, а ɡɟɥɟɧаɹ ɩɨɝаɫɧɟɬ. Тɟɦɩɟɪаɬɭɪа авɬɨɦаɬɢɱɟɫɤɢ бɭɞɟɬ ɩɨɞɞɟɪɠɢваɬɶɫɹ ɫɨɝɥаɫɧɨ 
ɭɫɬаɧɨвɥɟɧɧɵɦ ɡɧаɱɟɧɢɹɦ. 

3. В ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ɬɪɟбɨваɧɢɹɦɢ ɤ вɵɩɟɱɤɟ, ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɭ вɟɪɯɧɟɝɨ ɢ ɧɢɠɧɟɝɨ ТЭНа ɦɨɠɧɨ 



ɪɟɝɭɥɢɪɨваɬɶ ɧɟɡавɢɫɢɦɨ. Таɤɢɦ ɨбɪаɡɨɦ, в ɤаɦɟɪɟ ɦɨɠɧɨ ɞɨбɢɬɶɫɹ ɢɞɟаɥɶɧɨɝɨ ɷɮɮɟɤɬа вɵɩɟɱɤɢ. 

4. Пɨɫɥɟ ɡавɟɪɲɟɧɢɹ ɪабɨɬɵ, ɩɨвɟɪɧɢɬɟ ɬɟɪɦɨɫɬаɬ в ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ «О» ɢ вɵɤɥɸɱɢɬɟ ɩɢɬаɧɢɟ. 
Наɤɨɧɟɰ, ɨɬɤɥɸɱɢɬɟ ɝɥавɧɨɟ ɩɢɬаɧɢɟ ɢ ɭбɟɞɢɬɟɫɶ в бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ, ɩɪɟɠɞɟ ɱɟɦ ɭɣɬɢ. 

5. Пɪɢɦɟɱаɧɢɟ:  

x «Off» ɢ «O» ɧа ɞɢɫɩɥɟɟ, ɨɡɧаɱаɸɬ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɢɬаɧɢɹ;  

x «ON» ɢ «I» ɨɡɧаɱаɸɬ вɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɢɬаɧɢɹ. 

6. Двɟ ɧɢɠɧɢɟ ɤɧɨɩɤɢ ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧɵ ɞɥɹ аɤɬɢваɰɢɢ ɩаɪа. 

Вɤɥɸɱɢɬɟ ɥɟвɭɸ ɤɧɨɩɤɭ ɢ ɞɨɠɞɢɬɟɫɶ, ɩɨɤа ɩаɪɨвɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ ɡаɤɢɩɹɬɢɬ вɨɞɭ. 

Каɤ ɬɨɥɶɤɨ ɩаɪ бɭɞɟɬ ɝɨɬɨв, ɩɪаваɹ ɤɧɨɩɤа ɫɬаɧɟɬ ɡɟɥɟɧɨɣ. 

Пɨɫɥɟ ɱɟɝɨ, ɧаɠɦɢɬɟ ɩɪавɭɸ ɤɧɨɩɤɭ, ɞɥɹ вɵɩɭɫɤа ɩаɪа. 

 

Внимание  

В новɵх пеɱах имеетсɹ некоторое колиɱество антикоррозийного масла внутри, на слуɱай 
длителɶного хранениɹ. 

Пɨɷɬɨɦɭ ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɬɫɹ ɩɪɨɤаɥɢɬɶ ɩɟɱɶ, ɱɬɨбɵ ɫɠɟɱɶ ɦаɫɥɨ ɢ ɢɡбавɢɬɶɫɹ ɨɬ ɡаɩаɯа. Пɪɨɤаɥɢваɬɶ 
ɫɬɨɢɬ ɨɞɢɧ ɪаɡ ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɟ 200–280 ႏ. Пɨɹвɥɟɧɢɟ ɞɵɦа ɩɪɢ ɩɟɪвɨɦ-вɬɨɪɨɦ вɵɩɟɤаɧɢɢ 
ɹвɥɹɟɬɫɹ ɧɨɪɦаɥɶɧɵɦ ɹвɥɟɧɢɟɦ. 

1) Пɪɢ ɩɟɪвɨɦ вɵɩɟɤаɧɢɢ, вɪɟɦɹ ɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа вɵɩɟɤаɧɢɹ ɞɨɥɠɧɵ бɵɬɶ ɩɨɞɬвɟɪɠɞɟɧɵ ɩɭɬɺɦ 
ɨɫɦɨɬɪа, ɧаɩɪɢɦɟɪ, ɧабɥɸɞɟɧɢɟɦ ɡа ɰвɟɬɨɦ вɵɩɟɱɤɢ ɱɟɪɟɡ ɫɬɟɤɥɹɧɧɨɟ ɨɤɧɨ, ɢɥɢ вɢɡɭаɥɶɧɨɣ 
ɨɰɟɧɤɨɣ ɝɨɬɨвɨɝɨ ɩɪɨɞɭɤɬа. 

2) Сɞɟɥаɣɬɟ ɧаɞɥɟɠаɳɭɸ ɡаɩɢɫɶ, ɱɬɨбɵ ɢɡбɟɠаɬɶ ɩɨвɬɨɪɧɨɝɨ ɪɟɝɭɥɢɪɨваɧɢɹ. Иɡ-ɡа ɩɨɝɨɞɧɵɯ 
ɭɫɥɨвɢɣ, ɧаɩɪɹɠɟɧɢɹ ɢ ɧɟɤɨɬɨɪɵɯ ɞɪɭɝɢɯ ɨбɴɟɤɬɢвɧɵɯ ɮаɤɬɨɪɨв, ɩаɪаɦɟɬɪ вɵɩɟɱɤɢ ɢɧɨɝɞа 
ɬɪɟбɭɟɬ ɤɨɪɪɟɤɬɢɪɨвɤɢ. 

 

8. Ежедневное обслуживание: 

1. Пɨɫɥɟ ɪабɨɬɵ ɩɟɪɟвɨɞɢɬɟ ɬɟɪɦɨɦɟɬɪ в ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ «ɧɨɥɶ», ɱɬɨбɵ ɢɡбɟɠаɬɶ ɩɨɩаɞаɧɢɹ ɬɨɤа в 
ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɭɸ ɫɟɬɶ. 

2. Тɳаɬɟɥɶɧɨ ɨɱɢɳаɣɬɟ ɩɟɱɶ ɩɨɫɥɟ ɢɫɩɨɥɶɡɨваɧɢɹ; ɭбɟɠɞаɣɬɟɫɶ, ɱɬɨ ɤаɦɟɪа ɱɢɫɬаɹ. В ɩɪɨɬɢвɧɨɦ 
ɫɥɭɱаɟ, ɷɬɨ ɩɨвɥɢɹɟɬ ɧа ɬɟɩɥɨɩɟɪɟɞаɱɭ ɢ ɝɢɝɢɟɧɢɱɧɨɫɬɶ вɵɯɨɞɧɨɣ ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ. 

3. Вɨвɪɟɦɹ ɩɪɨɬɢɪаɣɬɟ ɢɧɫɩɟɤɰɢɨɧɧɨɟ ɨɤɨɲɤɨ. 

4. Еɫɥɢ ɩɟɱɶ ɧɟ ɪабɨɬаɟɬ ɞɥɢɬɟɥɶɧɨɟ вɪɟɦɹ, в ɰɟɥɹɯ бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ ɫɥɟɞɭɟɬ ɨɬɤɥɸɱаɬɶ ɨɫɧɨвɧɨɟ 
ɩɢɬаɧɢɟ. Рɟɝɭɥɹɪɧɨ ɩɪɨвɟɪɹɣɬɟ ɩɪɨвɨɞа ɩɨɞɤɥɸɱɟɧɹɢ ɢ ɭбɟɠɞаɣɬɟɫɶ в ɧаɞɟɠɧɨɫɬɢ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ. 

5. Вɨ вɪɟɦɹ ɱɢɫɬɤɢ ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɬɫɹ ɫɧаɱаɥа ɢɫɩɨɥɶɡɨваɬɶ ɧɟɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɵɣ ɥɨɫɶɨɧ, а ɡаɬɟɦ 
ɩɪɨɬɢɪаɬɶ ɩɟɱɶ ɫɭɯɨɣ ɬɤаɧɶɸ. Никогда не мойте водой. 



9. Техниɱеское обслуживание: 

Наименование Метод проверки Техниɱеские требованиɹ и 
параметрɵ 

Тɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ 
ɤɪɟɩɥɟɧɢɣ, ТЭНɨв, 
ɪɟɝɭɥɹɬɨɪɨв ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɧɨɝɨ 
ɪɟɠɢɦа, ɨбɥɢɰɨвɤɢ ɤаɪɤаɫа. 

Вɢɡɭаɥɶɧɵɣ ɨɫɦɨɬɪ 

Пɪɨвɟɪɤа ɧаɞɟɠɧɨɫɬɢ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɢɯ 
ɤɪɟɩɥɟɧɢɣ  ТЭНɨв, 
ɬɟɪɦɨɪɟɝɭɥɹɬɨɪɨв ɢ ɩɪɨɱɢɯ 
ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɯ ɷɥɟɦɟɧɬɨв. 

Сɨɫɬɨɹɧɢɟ ɤɨɧɬаɤɬɧɵɯ 
ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ ɬɨɤɨвɟɞɭɳɢɯ 
ɱаɫɬɟɣ 
ɢ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ. 

Пɪɨɢɡвɟɫɬɢ ɱɢɫɬɤɭ 

Кɨɧɬаɤɬɧɨɟ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟ ɬɨɤɨвɟɞɭɳɢɯ 
ɱаɫɬɟɣ ɢ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɞɨɥɠɧɨ 
ɨбɟɫɩɟɱɢваɬɶ ɧаɞɟɠɧɨɫɬɶ ɤɨɧɬаɤɬɨв в 
ɭɫɥɨвɢɹɯ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɧɨɝɨ 
ɪɟɠɢɦа ɩɟɱɢ. 

Сɨɩɪɨɬɢвɥɟɧɢɟ ɢɡɨɥɹɰɢɢ 
ɦɟɠɞɭ 
ɬɨɤɨвɟɞɭɳɢɦɢ ɱаɫɬɹɦɢ ɢ 
ɤɨɪɩɭɫɨɦ ɩɟɱɢ 

Пɪɢ ɨɬɤɥɸɱɟɧɧɨɣ ɩɟɱɢ 
ɩɪɨɢɡвɟɫɬɢ ɦɟɝɨɦɦɟɬɪɨɦ 

ɫ ɢɫɩɵɬаɬɟɥɶɧɵɦ 
ɧаɩɪɹɠɟɧɢɟɦ 1000 В 

Сɨɩɪɨɬɢвɥɟɧɢɟ ɢɡɨɥɹɰɢɢ в ɯɨɥɨɞɧɨɦ 
ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ ɧɟ ɧɢɠɟ 0,5 Мɨɦ 

 

10. Возможнɵе неисправности и методɵ их устранениɹ: 

Симптомɵ Приɱина Реɲение 

Иɧɞɢɤаɬɨɪ ɩɢɬаɧɢɹ 
ɧɟ ɪабɨɬаɟɬ. 

Лаɦɩɨɱɤа ɩɟɪɟɝɨɪɟɥа. 1.Заɦɟɧɢɬɶ ɥаɦɩɨɱɤɭ. 

Нɟɬ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɬва 
ɢɥɢ ɩɟɪɟɝɨɪɟɥ 
ɩɪɟɞɨɯɪаɧɢɬɟɥɶ. 

2. Вɨɫɫɬаɧɨвɢɬɟ ɰɟɩɶ ɢɥɢ ɡаɦɟɧɢɬɟ 
ɩɪɟɞɨɯɪаɧɢɬɟɥɶ. 

Вɵбɪаɧ ɧɟ ɬɨɬ 
ɩɟɪɟɤɥɸɱаɬɟɥɶ. 3. Вɤɥɸɱɢɬɟ ɩɪавɢɥɶɧɵɣ ɩɟɪɟɤɥɸɱаɬɟɥɶ. 

Пɟɪɟɤɥɸɱаɬɟɥɶ 
ɷɥɟɤɬɪɨɦаɝɧɢɬɧɨɣ 
ɡаɳɢɬɵ ɨɬɤɥɸɱɟɧ. 

4. Оɬɤɪɨɣɬɟ бɨɤɨвɭɸ ɩаɧɟɥɶ ɢ вɤɥɸɱɢɬɟ  
авɬɨɦаɬ. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тɟɦɩɟɪаɬɭɪа 
ɞɭɯɨвɨɝɨ ɲɤаɮа ɧɟ 
ɦɨɠɟɬ ɞɨɫɬɢɝɧɭɬɶ 
ɧɭɠɧɨɣ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ 
ɢɥɢ ɫɤаɱɟɬ. 

1. Пɪɨвɟɪɶɬɟ 
ɧаɩɪɹɠɟɧɢɟ, ɱɬɨбɵ 
ɭбɟɞɢɬɶɫɹ, ɧɟ 
ɫɥɢɲɤɨɦ ɥɢ ɨɧɨ 
ɧɢɡɤɨɟ. 
2. Сɥɨɦаɧ ɫɱɟɬɱɢɤ 
ɤɨɧɬɪɨɥɹ 
ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ 

1. Оɫɦɨɬɪɢɬɟ ɢ ɨбɫɥɭɠɢɬɟ ɰɟɩɶ. 
2. Заɦɟɧɢɬɟ ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶ ɤɨɧɬɪɨɥɹ 
ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ. 

Тɟɦɩɟɪаɬɭɪа вɵɲɥа 
ɢɡ-ɩɨɞ ɤɨɧɬɪɨɥɹ, 
ɤɪаɫɧɵɣ ɢ ɡɟɥɟɧɵɣ 
ɫвɟɬ ɧɟ ɦɟɧɹɸɬɫɹ 
авɬɨɦаɬɢɱɟɫɤɢ. 

Бɥɨɤ ɤɨɧɬɪɨɥɹ 
ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ вɵɲɟɥ 
ɢɡ ɫɬɪɨɹ. 

Оɫɦɨɬɪɢɬɟ ɢ ɨбɫɥɭɠɢɬɟ ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶ 
ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ ɢ ɲɤаɥɭ ɢɡɦɟɪɟɧɢɹ 
ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ.  

1. Пɪɨɞɭɤɰɢɹ ɫɵɪаɹ, 
ɢɥɢ ɢɦɟɟɬ ɧɟ 
ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɭɸɳɢɣ 
ɰвɟɬ. 
2. Тɟɦɩɟɪаɬɭɪа 
ɩɨвɵɲаɟɬɫɹ 
ɦɟɞɥɟɧɧɨ. Вɪɟɦɹ 
ɡаɩɟɤаɧɢɹ ɞɨɥɶɲɟ 
ɨбɵɱɧɨɝɨ. 

1. Обɪɵв ɩɪɨвɨɞа 
ɩɢɬаɧɢɹ ɢɥɢ 
ɩɟɪɟɝɨɪаɧɢɟ 
ɩɪɟɞɨɯɪаɧɢɬɟɥɹ. 
2. Пɟɪɟɝɨɪаɧɢɟ 
ɫɨɟɞɢɧɢɬɟɥɶɧɨɝɨ 
ɩɪɨвɨɞа ɢɥɢ ɩɪɨвɨɞа 
ТЭНа  

1. Пɪɨɢɧɫɩɟɤɬɢɪɭɣɬɟ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɬвɨ, ɫɢɥɨвɨɣ 
ɩɪɨвɨɞ. 
2. Оɬɤɥɸɱɢɬɟ ɫɨɟɞɢɧɢɬɟɥɶɧɵɣ ɩɪɨвɨɞ ТЭНа; 
ɩɪɨвɟɪɶɬɟ ɟɝɨ ɧа ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɟ 
ɫɨɩɪɨɬɢвɥɟɧɢɟ RX10. Еɫɥɢ ɧɟ ɪабɨɬаɟɬ, 
ɡаɦɟɧɢɬɟ ɢ ɩɨɞɤɥɸɱɢɬɟ ɧɨвɵɣ ɩɪɨвɨɞ. 



11. Схема ɷлектриɱескаɹ 

 

 

 

 

 

 

 


