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Пɟɱɢ ɯɥɟбɨɩɟɤаɪɧɵɟ ɩɨɞɨɜɵɟ ɝаɡɨɜɵɟ 

ROAL BAKERY 24G, 36G, 39G 

 

 



 

! Конструкци́ и устройство оборудовани́ могут быть изменены в цел́х 
усовершенствовани́ и отличатьс́ от описанных в данном руководстве͕ не ухудша́ его 
потребительских свойств͘  
! Установку͕ наладку и техническое обслуживание должны производить специалисты 
имеющие лицензию на монтаж и ремонт торгово-технологического оборудовани́ и 
имеющим группу допуска по электробезопасности не ниже III. 

 

1. Введение: 

Наɫɬɨɹɳɟɟ ɪɭɤɨɜɨɞɫɬɜɨ ɩɨ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧɨ ɞɥɹ ɨɡɧаɤɨɦɥɟɧɢɹ ɨбɫɥɭɠɢɜаɸɳɟɝɨ 
ɩɟɪɫɨɧаɥа ɢ ɥɢɰ, ɩɪɨɢɡɜɨɞɹɳɢɯ ɭɫɬаɧɨɜɤɭ ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɨбɫɥɭɠɢɜаɧɢɟ ɯɥɟбɨɩɟɤаɪɧɵɯ ɩɟɱɟɣ 
ɩɨɞɨɜɵɯ ɝаɡɨɜɵɯ  ROAL BAKERY ɫ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨɦ, ɩɪɢɧɰɢɩɨɦ ɞɟɣɫɬɜɢɹ ɢ ɞɪɭɝɢɦɢ ɫɜɟɞɟɧɢɹɦɢ, 
ɧɟɨбɯɨɞɢɦɵɦɢ ɞɥɹ ɢɯ ɭɫɬаɧɨɜɤɢ, ɩɪаɜɢɥɶɧɨɣ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɨбɫɥɭɠɢɜаɧɢɹ. 

 

2. Назначение: 

Пɟɱɢ ɩɨɞɨɜɵɟ ɯɥɟбɨɩɟɤаɪɧɵɟ ROAL BAKERY ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧɵ ɞɥɹ ɜɵɩɟɱɤɢ ɲɢɪɨɤɨɝɨ ɫɩɟɤɬɪа 
ɯɥɟбɨбɭɥɨɱɧɵɯ ɢ ɤɨɧɞɢɬɟɪɫɤɢɯ ɢɡɞɟɥɢɣ. Кɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹ ɩɨɞɨɜɵɯ ɩɟɱɟɣ ɩɨɡɜɨɥɹɟɬ ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɬɶ 
ɜɢɡɭаɥɶɧɵɣ ɤɨɧɬɪɨɥɶ ɩɪɨɰɟɫɫа ɜɵɩɟɱɤɢ ɡа ɫɱɟɬ ɨɫɧаɳɟɧɢɹ ɩɟɤаɪɧɵɯ ɤаɦɟɪ ɫɬɟɤɥɹɧɧɵɦɢ ɨɤɧаɦɢ 
ɜ ɞɜɟɪɰаɯ ɢ ɧаɥɢɱɢɹ ɫɢɫɬɟɦɵ ɨɫɜɟɳɟɧɢɹ.  

Пɟɱɢ ɩɨɞɨɜɵɟ ɯɥɟбɨɩɟɤаɪɧɵɟ ROAL BAKERY ɨɫɧаɳɟɧɵ ɧɟɡаɜɢɫɢɦɵɦɢ ɝаɡɨɜɵɦɢ ɪаɦɩаɦɢ ɜɟɪɯа, 
ɧɢɡа ɢ ɜ ɤаɠɞɨɣ ɤаɦɟɪɟ ɨɬɞɟɥɶɧɨ. Пɟɱɶ ɭɞɨбɧа, ɩɪɨɫɬа ɜ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɦ 
ɨбɫɥɭɠɢɜаɧɢɢ. 
Рɟɠɢɦ ɪабɨɬɵ – ɞɜɭɯɫɦɟɧɧɵɣ (16 - 18 ɱ) 

 

3. Технические характеристики: 

 

Модел̽ 24G 36G 39G 

Размер̼ ;ммͿ 1250пϴ20п1300 1250пϴ20п1450 16ϴ5хϴ20х1450 

Кол-во уровней 2 3 3 

Кол-во листов 4 6 9 

МАХ Темп 400 400 400 

Напр́жениеͬЧастота 220/50 220/50 220/50 

Мо̺ност̽ кВт 0,2 0,3 0,3 

Потребление газа мϯͬч 
МАХ 

1,4 3,9 3,9 

Вес ;кгͿ 135 170 230 

 



4. Комплектациɹ: 

x Пɟɱɶ – 1 ɲɬ. 

x Сɟɪɬɢɮɢɤаɬ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɹ – 1ɲɬ. 

x Тɟɯɧɢɱɟɫɤɢɣ ɩаɫɩɨɪɬ - 1ɲɬ. 

 

 

5. Устройство и принцип работы: 

Пɟɱɶ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɤаɪɤаɫа ɫ ɠɟɫɬɤɨɡаɤɪɟɩɥɟɧɧɨɣ ɧа ɧɟɦ ɞɟɤɨɪаɬɢɜɧɨɣ ɨбɲɢɜɤɨɣ, ɩɟɤаɪɫɤɨɣ ɤаɦɟɪɵ 
ɢ ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ ɭɩɪаɜɥɟɧɢɹ ɧа ɥɢɰɟɜɨɣ ɩаɧɟɥɢ. Каɠɞɵɣ ɹɪɭɫ ɨбɨɪɭɞɨɜаɧ ɧɟɡаɜɢɫɢɦɨɣ ɩаɧɟɥɶɸ 
ɭɩɪаɜɥɟɧɢɹ. Тɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɜ ɩɟɤаɪɧɨɣ ɤаɦɟɪɟ ɩɨɞɞɟɪɠɢɜаɟɬɫɹ аɜɬɨɦаɬɢɱɟɫɤɢ ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ 
ɡаɞаɧɧɨɣ ɩɪɨɝɪаɦɦɨɣ. 

Пɟɤаɪɫɤаɹ ɤаɦɟɪа ɫ ɜɧɟɲɧɟɣ ɫɬɨɪɨɧɵ ɨбɟɪɧɭɬа ɬɟɩɥɨɢɡɨɥɹɰɢɨɧɧɵɦ ɦаɬɟɪɢаɥɨɦ. Вɧɭɬɪɟɧɧɢɣ 
ɨбɴɟɦ ɤаɦɟɪɵ ɨбɨɝɪɟɜаɟɬɫɹ ɝаɡɨɜɵɦɢ ɪаɦɩаɦɢ, ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɦɢ ɫɧɢɡɭ ɢ ɫɜɟɪɯɭ. Пɟɱɶ ɫɧабɠɟɧа 
ɞɜɟɪɶɸ, ɩɥɨɬɧɨɫɬɶ ɡаɤɪɵɬɢɹ ɤɨɬɨɪɨɣ ɨбɟɫɩɟɱɢɜаɟɬɫɹ ɧаɬɹɠɟɧɢɟɦ ɩɪɭɠɢɧɵ. Пɟɱɶ ɨɫɧаɳɟɧа ɞɜɭɦɹ 
ɬɟɪɦɨɪɟɝɭɥɹɬɨɪаɦɢ T1 ɢ T2 ɞɥɹ ɜɟɪɯɧɟɣ ɢ ɧɢɠɧɟɣ ɝɪɭɩɩɵ ɮɨɪɫɭɧɨɤ. А ɬаɤɠɟ ɜ ɦɨɞɟɥɹɯ ɫ 
ɩаɪɨɭɜɥаɠɧɟɧɢɟɦ ɤɧɨɩɤɨɣ ɩɨɞаɱɢ ɩаɪа. 

 

5. Указаниɹ мер безопасности: 

К ɨбɫɥɭɠɢɜаɧɢɸ ɩɟɱɢ ɞɨɩɭɫɤаɸɬɫɹ ɥɢɰа, ɩɪɨɲɟɞɲɢɟ ɢɧɫɬɪɭɤɬаɠ ɩɨ ɩɪаɜɢɥаɦ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɢ 
ɭɯɨɞɭ ɡа ɨбɨɪɭɞɨɜаɧɢɟɦ. 

При установке печи должно бытɶ обеспечено надежное заземление. Заɡɟɦɥɟɧɢɟ ɩɪɨɢɡɜɟɫɬɢ 
ɨɬɞɟɥɶɧɵɦ ɩɪɨɜɨɞɨɦ, ɨɬ бɨɥɬа ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɧа ɤɨɪɩɭɫɟ ɩɟɱɢ (ɨɬɦɟɱɟɧ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɢɦ ɡɧаɱɤɨɦ) 
ɧа ɤɨɧɬɭɪ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ. Уɫɬаɧɨɜɤɭ ɩɟɱɢ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 1ɦ ɨɬ ɥɟɝɤɨɜɨɡɝɨɪаɟɦɵɯ ɦаɬɟɪɢаɥɨɜ. 

x Заɩɪɟɳаɟɬɫɹ ɩɪɢɦɟɧɹɬɶ ɜɨɞɹɧɭɸ ɫɬɪɭɸ ɞɥɹ ɱɢɫɬɤɢ ɩɟɱɢ. 

x Вɢɥɤɭ ɩɢɬаɧɢɹ ɫɥɟɞɭɟɬ ɜɫɬаɜɥɹɬɶ ɜ ɫɩɟɰɢаɥɶɧɭɸ ɪɨɡɟɬɤɭ 220 В ɫ ɮɭɧɤɰɢɟɣ ɡаɳɢɬɵ ɨɬ 
ɩɪɨɬɟɱɟɤ ɢ ɡаɳɢɬɵ ɨɬ ɩɟɪɟɝɪɭɡɤɢ 

x Иɫɩɨɥɶɡɭɣɬɟ ɝаɡɨɜɵɟ баɥɥɨɧɵ ɫ ɫɠɢɠɟɧɵɦ ɝаɡɨɦ ɨɫɧаɳɟɧɧɵɟ ɪɟɞɭɤɰɢɨɧɧɵɦ ɤɥаɩаɧɨɦ ɢ 
ɪɟɡɢɧɨɜɵɦ ɲɥаɧɝɨɦ. Сɨɯɪаɧɹɣɬɟ ɪаɫɫɬɨɹɧɢɟ 2,5ɦ ɦɟɠɞɭ ɝаɡɨɜɵɦ баɥɥɨɧɨɦ ɢ ɩɟɱɶɸ. 
Убɟɞɢɬɟɫɶ, ɱɬɨ ɡɨɧа ɩɟɪɟɯɨɞа ɝаɡа бɟɡɨɩаɫɧа, (ɱɬɨбɵ ɢɫɤɥɸɱɢɬɶ ɭɬɟɱɤɭ, ɩɪɨɜɟɪɶɬɟ ɜɫɟ 
ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ ɩɪɢ ɩɨɦɨɳɢ ɦɵɥɶɧɨɣ ɜɨɞɵ) 

x Заɩɪɟɳаɟɬɫɹ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜаɬɶ баɥɨɧɵ ɫɠɢɠɟɧɨɝɨ ɝаɡа ɜ ɝɨɪɢɡɨɧɬаɥɶɧɨɦ ɩɨɥɨɠɟɧɢɢ. 

x Пɨ ɩɪɢɱɢɧɟ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜаɧɢɹ ɨɝɧɹ ɞɥɹ ɨбɨɝɪɟɜа ɤаɦɟɪɵ, ɡаɩɪɟɳаɟɬɫɹ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜаɬɶ ɦаɫɥɨ ɞɥɹ 
ɜɵɩɟɱɤɢ ɢɥɢ ɠаɪɤɢ ɩɪɨɞɭɤɬɨɜ, ɱɬɨбɵ ɩɪɟɞɨɬɜɪаɬɢɬɶ ɜɨɡɝɨɪаɧɢɟ, ɜɵɡɜаɧɧɨɟ ɝɨɪɹɱɢɦ 
ɦаɫɥɨɦ. Пɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶ ɧɟ ɧɟɫɟɬ ɨɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɨɫɬɢ ɡа ɥɸбɨɣ ɭɳɟɪб, ɜɨɡɧɢɤɲɢɣ ɜ ɪɟɡɭɥɶɬаɬɟ 
ɜɵɯɨɞа ɢɡ ɫɬɪɨɹ ɜ ɬаɤɨɦ ɫɥɭɱаɟ.  

x Дɟɪɠɢɬɟ ɩɪаɜɭɸ ɱаɫɬɶ ɩɟɱɢ ɧа ɪаɫɫɬɨɹɧɢɢ 300 ɦɦ ɨɬ ɫɬɟɧɵ, а ɡаɞɧɸɸ ɢ ɥɟɜɭɸ ɫɬɨɪɨɧɵ - ɧа 



ɪаɫɫɬɨɹɧɢɢ 200 ɦɦ ɨɬ ɫɬɟɧɵ. Мɟɧɹɣɬɟ ɩɨɞɜɨɞɹɳɢɣ ɝаɡɨɜɵɣ ɲɥаɧɝ ɜ ɰɟɥɹɯ бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ ɧɟ 
ɪɟɠɟ ɨɞɧɨɝɨ ɪаɡа ɜ ɝɨɞ. 

Пɪɢ ɪабɨɬɟ ɫ ɩɟɱɶɸ ɫɥɟɞɭɟɬ ɫɨбɥɸɞаɬɶ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɩɪаɜɢɥа бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ: 

- ɜɨ ɢɡбɟɠаɧɢɟ ɨɠɨɝɨɜ ɫɨбɥɸɞаɬɶ ɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɶ ɩɪɢ ɩɟɪɟɦɟɳɟɧɢɢ ɧаɞ ɩɟɱɶɸ ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ, ɧɟ 
ɞɨɩɭɫɤаɬɶ ɩɪɨɥɢɜаɧɢɹ ɧа ɝɨɪɹɱɭɸ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ ɤаɦɟɪɵ ɠɢɪа ɢ ɞɪɭɝɢɯ ɠɢɞɤɨɫɬɟɣ. 

- Не допускаетсɹ работа печи при наличии обратной тɹги (противоположной направлениɸ 
естественной вытɹжной вентилɹции). 

 Температура рабочих поверхностей достигает 400 °С . 

- ɩɪɢ ɡаɦɵɤаɧɢɢ ɷɥɟɤɬɪɨɩɪɨɜɨɞɤɢ ɧа ɤɨɪɩɭɫ, ɧɟɦɟɞɥɟɧɧɨ ɨɬɤɥɸɱɢɬɶ ɩɟɱɶ ɨɬ ɷɥɟɤɬɪɨɫɟɬɢ ɢ 
ɜɤɥɸɱɢɬɶ ɜɧɨɜɶ ɬɨɥɶɤɨ ɩɨɫɥɟ ɭɫɬɪаɧɟɧɢɹ ɫɩɟɰɢаɥɢɫɬаɦɢ ɜɫɟɯ ɧɟɢɫɩɪаɜɧɨɫɬɟɣ; 

-  
- ɩɪɢ ɨбɧаɪɭɠɟɧɢɢ ɧɟɢɫɩɪаɜɧɨɫɬɟɣ ɜɵɡɜаɬɶ ɫɩɟɰɢаɥɢɫɬа ɩɨ ɦɨɧɬаɠɭ ɢ ɪɟɦɨɧɬɭ 
ɬɨɪɝɨɜɨ-ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨɜаɧɢɹ. 

 

6. Порɹдок установки и подготовка к работе: 

Требованиɹ к помещениɸ:  

x Пɨɦɟɳɟɧɢɟ, ɜ ɤɨɬɨɪɨɦ ɭɫɬаɧаɜɥɢɜаɟɬɫɹ ɩɟɱɶ, ɞɨɥɠɧɨ бɵɬɶ ɨɫɧаɳɟɧɨ ɩɪɢɧɭɞɢɬɟɥɶɧɨɣ 
ɩɪɢɬɨɱɧɨ-ɜɵɬɹɠɧɨɣ ɜɟɧɬɢɥɹɰɢɟɣ ɢ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɨɜаɬɶ ɫ ɧɨɪɦаɦ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ 
ɩɪɨɟɤɬɢɪɨɜаɧɢɹ ɩɟɤаɪɟɧ ɦаɥɨɣ ɦɨɳɧɨɫɬɢ ВНТП 02-92, ɱаɫɬɶ 2,Пɟɤаɪɧɢ. 

x Мɟɠɰɟɯɨɜɵɟ ɩɟɪɟɤɪɵɬɢɹ ɞɨɥɠɧɵ бɵɬɶ ɜɵɩɨɥɧɟɧɵ ɩɨ СНɢП 2.03.01-84 ɢ ɜɵɞɟɪɠɢɜаɬɶ 
ɧаɝɪɭɡɤɭ ɫɨɡɞаɜаɟɦɭɸ ɜɟɫɨɦ ɩɟɱɢ. 

x Пɨɥ ɜ ɦɟɫɬɟ ɭɫɬаɧɨɜɤɢ ɞɨɥɠɟɧ бɵɬɶ ɪɨɜɧɵɦ, ɜɵɩɨɥɧɟɧɧɵɦ ɢɡ ɧɟɝɨɪɸɱɟɝɨ ɦаɬɟɪɢаɥа 
ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɟɝɨ ГОСТ 30244-94 ɢ ɢɦɟɬɶ ɞɨɩɭɫɤ ɩɥɨɫɤɨɫɬɧɨɫɬɢ ɧɟ бɨɥɟɟ 3ɦɦ ɢ ɞɨɩɭɫɤ ɧа 
ɭɤɥɨɧ 30'. 

x Обɳɢɟ ɬɪɟбɨɜаɧɢɹ ɤ ɱɢɫɬɨɜɵɦ ɩɨɥаɦ ɩɨɞ ɭɫɬаɧɨɜɤɭ ɩɟɱɢ ɞɨɥɠɧɵ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɨɜаɬɶ СНɢП 
2.03.13-88 «Пɨɥɵ».  

   ВНИМАНИЕ: Выравнивание основаниɹ печи при помощи прокладок категорически 
запрещено. 

x Вɵɫɨɬа ɩɨɦɟɳɟɧɢɹ ɞɨɥɠɧа бɵɬɶ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 3ɦ. 

Помещение должно бытɶ оборудовано: 

- ɫɢɫɬɟɦɨɣ ɩɪɢɬɨɱɧɨ-ɜɵɬɹɠɧɨɣ ɜɟɧɬɢɥɹɰɢɢ, ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɟɣ ГОСТ 12.4.021-75 ɢ СНɢП 
2.04.05-91 «Оɬɨɩɥɟɧɢɟ, ɜɟɧɬɢɥɹɰɢɹ ɢ ɤɨɧɞɢɰɢɨɧɢɪɨɜаɧɢɟ ɜɨɡɞɭɯа» ɞɥɹ ɨбɟɫɩɟɱɟɧɢɹ ɪаɜɧɨɦɟɪɧɨɝɨ 
ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɧɨɝɨ ɪɟɠɢɦа ɨɬ ɩɥɸɫ 10 ɞɨ ɩɥɸɫ 35°С;  

 

Примечание: Пɪɢɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟ ɩɟɱɢ ɤ ɰɟɯɨɜɨɣ ɜɟɧɬɢɥɹɰɢɨɧɧɨɣ ɫɢɫɬɟɦɟ ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɟɬɫɹ 
ɷɤɫɩɥɭаɬɢɪɭɸɳɟɣ ɨɪɝаɧɢɡаɰɢɟɣ. 



- ɫɢɫɬɟɦɨɣ ɜɨɞɨɫɧабɠɟɧɢɹ (ɜ ɦɨɞɟɥɹɯ ɫ ɨɩɰɢɟɣ ɩаɪɨɭɜɥаɠɧɟɧɢɹ), ɞаɜɥɟɧɢɟ ɜ ɫɢɫɬɟɦɟ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 
0,3-0,6 МПа, ɤаɱɟɫɬɜɨ ɩɨɞɜɨɞɢɦɨɣ ɜɨɞɵ ɩɨ ГОСТ Р 51232-98, ɬɪɭбɨɩɪɨɜɨɞ ɧаɯɨɞɢɬɫɹ ɧа ɡаɞɧɟɣ 
ɫɬɟɧɤɟ ɩɟɱɢ.  

- ɢɦɟɬɶ ɩɨɞɜɨɞ ɷɥɟɤɬɪɨɩɢɬаɧɢɹ ɧаɩɪɹɠɟɧɢɟɦ 220В, 50Гɰ, ɪаɫɫɱɢɬаɧɧɨɝɨ ɧа ɧаɝɪɭɡɤɭ, ɫɨɡɞаɜаɟɦɭɸ 
ɭɫɬаɧɨɜɥɟɧɧɵɦ ɨбɨɪɭɞɨɜаɧɢɟɦ, ɤаɱɟɫɬɜɨ ɷɥɟɤɬɪɨɷɧɟɪɝɢɢ ɩɨ ГОСТ 13109-97; 

Установка, монтаж и подклɸчение печи: 

x Пɨɫɥɟ ɩɪɨɜɟɪɤɢ ɫɨɫɬɨɹɧɢɹ ɭɩаɤɨɜɤɢ, ɪаɫɩаɤɨɜаɬɶ ɩɟɱɶ, ɩɪɨɢɡɜɟɫɬɢ ɜɧɟɲɧɢɣ ɨɫɦɨɬɪ ɢ 
ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ ɤɨɦɩɥɟɤɬɧɨɫɬɶ. 

x Пɨɞɫɨɟɞɢɧɢɬɶ ɤ ɡаɠɢɦɭ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɩɟɱɢ   (ɧаɯɨɞɢɬɫɹ ɧа ɡаɞɧɟɣ ɫɬɟɧɤɟ ɩɟɱɢ) ɡаɳɢɬɧɵɣ 
ɦɟɞɧɵɣ ɩɪɨɜɨɞɧɢɤ ɫɟɱɟɧɢɟɦ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 4ɦɦ², ɫɨɟɞɢɧɟɧɧɵɣ ɫ ɤɨɧɬɭɪɨɦ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɩɟɤаɪɧɢ. 
Кɨɧɬɭɪ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɞɨɥɠɟɧ ɢɦɟɬɶ ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɟ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 0.1 Оɦ. 

x Пɨɞɜɟɫɬɢ ɢ ɩɨɞɤɥɸɱɢɬɶ ɤабɟɥɶ ɷɥɟɤɬɪɨɩɢɬаɧɢɹ ɤ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɣ ɫɟɬɢ ɱɟɪɟɡ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ 
ɡаɳɢɬɧɨɝɨ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɹ, ɪɭɤɨɜɨɞɫɬɜɭɹɫɶ ПУЭ. 

x Пɟɱɶ ɞɨɥɠɧа ɧаɯɨɞɢɬɶɫɹ ɜ ɩɪɨɜɟɬɪɢɜаɟɦɨɦ ɩɨɦɟɳɟɧɢɢ. Заɤɪɟɩɢɬɟ ɦɟɬаɥɥɢɱɟɫɤɭɸ 
ɜɵɬɹɠɧɭɸ ɬɪɭбɭ, ɧа ɡаɞɧɟɣ ɱаɫɬɢ ɝаɡɨɜɨɝɨ ɜɯɨɞа ɩɟɱɢ, ɞɥɹ ɨɬɜɨɞа ɞɵɦа ɧаɪɭɠɭ ɜ ɩɪɨɰɟɫɫɟ 
ɜɵɩɟɱɤɢ. Кɪɨɦɟ ɬɨɝɨ, ɭɫɬаɧɨɜɢɬɟ ɜɵɬɹɠɧɨɣ ɜɟɧɬɢɥɹɬɨɪ ɜ ɬаɤɨɦ ɦɟɫɬɟ, ɱɬɨбɵ ɦɨɠɧɨ бɵɥɨ 
ɨбɟɫɩɟɱɢɬɶ ɰɢɪɤɭɥɹɰɢɸ ɜɨɡɞɭɯа ɜɧɭɬɪɢ ɢ ɩɪɟɞɨɬɜɪаɬɢɬɶ ɨɬɪаɜɥɟɧɢɟ ɭɝаɪɧɵɦ ɝаɡɨɦ. 

ВНИМАНИЕ! В высокотемпературной рабочей среде запрещаетсɹ исполɶзоватɶ 
пластиковуɸ трубу в системе вытɹжки (Алɸминиеваɹ вытɹжнаɹ труба может 
исполɶзоватɶсɹ как рекомендациɹ). Производителɶ не несет ответственности за лɸбой 
ущерб, возникший в резулɶтате игнорированиɹ указаний. 

x Пɨɞɜɨɞɹɳɢɣ ɜɨɞɨɩɪɨɜɨɞ ɩаɪɨɝɟɧɟɪаɬɨɪа  (ɞɢаɦɟɬɪ 1/2"), ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɣ ɧа ɡаɞɧɟɣ ɫɬɟɧɤɟ 
ɩɟɱɢ ɩɨɞɫɨɟɞɢɧɢɬɶ ɤ ɜɨɞɨɩɪɨɜɨɞɭ ɫ ɯɨɥɨɞɧɨɣ ɩɢɬɶɟɜɨɣ ɜɨɞɨɣ, ɢɦɟɸɳɢɣ ɞаɜɥɟɧɢɟ ɜ ɫɟɬɢ ɧɟ 
ɦɟɧɟɟ 0,3 ÷ 0,6 MПа (3,0 ÷ 0,6 ɤɝ/ɫɦ2) ɢ ɨбɟɫɩɟɱɢɜаɸɳɟɣ ɪаɫɯɨɞ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 20 ɥ/ɦɢɧ (ɜ 
ɦɨɞɟɥɹɯ ɫ ɨɩɰɢɟɣ ɩаɪɨɭɜɥаɠɧɟɧɢɹ). 

x Пɟɪɟɞ ɩɟɪɜɵɦ ɜɤɥɸɱɟɧɢɟɦ ɩɟɱɢ ɩɨɞɬɹɧɭɬɶ ɜɢɧɬɵ ɢ ɝаɣɤɢ ɡаɠɢɦɨɜ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɯ 
ɤɨɧɬаɤɬɨɜ ɩɪɨɜɨɞɨɜ, ɩɭɫɤаɬɟɥɟɣ, ɪɟɥɟ, ɜɵɤɥɸɱаɬɟɥɟɣ, ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝаɬɟɥɟɣ, ɢ ɞɪ. 
ɷɥɟɤɬɪɨɷɥɟɦɟɧɬɨɜ, а ɬаɤɠɟ проверитɶ герметичностɶ газовых соединений. 

 

7. Порɹдок работы: 

1. Вɤɥɸɱɢɬɟ ɩɟɱɶ ɢ ɜɵɫɬаɜɶɬɟ ɬɟɪɦɨɪɟɝɭɥɹɬɨɪаɦɢ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɭɸ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɭ. 
2. Пɨɜɟɪɧɢɬɟ ɜɵɤɥɸɱаɬɟɥɢ, ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɟ ɧа ɩаɧɟɥɢ ɜ ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ «ON» ɢɥɢ «I». Кɨɝɞа 
ɢɧɞɢɤаɬɨɪ ɧаɝɪɟɜа ɡаɝɨɪɢɬ ɡɟɥɟɧɵɦ ɫɜɟɬɨɦ, ɩɟɱɶ ɧаɱɧɟɬ ɧаɝɪɟɜаɬɶɫɹ. Кɨɝɞа ɭɫɬаɧɨɜɥɟɧɧаɹ 
ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа бɭɞɟɬ ɞɨɫɬɢɝɧɭɬа, ɨɝɨɧɶ аɜɬɨɦаɬɢɱɟɫɤɢ ɩɨɝаɫɧɟɬ, ɢ ɡаɝɨɪɢɬɫɹ ɤɪаɫɧɵɣ ɫɜɟɬ, ɤɨɬɨɪɵɣ 
ɨɡɧаɦɟɧɭɟɬ ɨɡɧаɱаɟɬ ɤɨɧɟɰ ɧаɝɪɟɜа. Кɨɝɞа ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɜɧɭɬɪɢ ɤаɦɟɪɵ ɫɬаɧɟɬ ɧɢɠɟ ɭɫɬаɧɨɜɥɟɧɧɨɣ, 
ɩɟɱɶ ɫɧɨɜа ɧаɱɧɟɬ ɜɨɫɩɥаɦɟɧɹɬɶɫɹ ɢ бɭɞɟɬ ɩɨɞɞɟɪɠɢɜаɬɶ ɟɟ ɧа ɩɨɫɬɨɹɧɧɨɦ ɭɪɨɜɧɟ. Пɨɫɬɨɹɧɧɨ 
ɩɨɜɬɨɪɹɹ ɷɬɨɬ ɩɪɨɰɟɫɫ, ɫɢɫɬɟɦа ɭɩɪаɜɥɟɧɢɹ бɭɞɟɬ ɩɨɞɞɟɪɠɢɜаɬɶ ɡаɞаɧɧɭɸ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɭ.  

Длɹ безопасности, первое вклɸчение следует проводитɶ при открытой дверце печи. После 
окончаниɹ розжига можно закрытɶ дверцу. 



3. В ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ ɬɪɟбɨɜаɧɢɹɦɢ ɤ ɜɵɩɟɱɤɟ, ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɭ ɜɟɪɯɧɢɯ ɢ ɧɢɠɧɢɯ ɝɨɪɟɥɨɤ ɦɨɠɧɨ 
ɪɟɝɭɥɢɪɨɜаɬɶ ɧɟɡаɜɢɫɢɦɨ. Таɤɢɦ ɨбɪаɡɨɦ, ɜ ɤаɦɟɪɟ ɦɨɠɧɨ ɞɨбɢɬɶɫɹ ɢɞɟаɥɶɧɨɝɨ ɷɮɮɟɤɬа ɜɵɩɟɱɤɢ. 

4. Если печɶ не может запуститɶсɹ более трех раз, ɷлектромагнитный клапан 
останавливаетсɹ, подаетсɹ сигнал тревоги и загораетсɹ красный свет. В ɷтом случае следует 
открытɶ дверцу печи и выклɸчитɶ питание на термостате.  Сɩɭɫɬɹ 30 ɦɢɧɭɬ ɩɨɩɪɨбɭɣɬɟ 
ɜɤɥɸɱɢɬɶ бɥɨɤ ɩɢɬаɧɢɹ ɢ ɩɪɨɜɟɪɶɬɟ ɡаɠɢɝаɧɢɟ. 

5. Пɨɫɥɟ ɪɨɡɠɢɝа ɨɫɦɨɬɪɢɬɟ ɩɥаɦɹ: 

x Еɫɥɢ ɩɥаɦɹ ɫɜɟɬɥɨ-ɡɟɥɟɧɨɝɨ ɰɜɟɬа, ɷɬɨ ɧɨɪɦа. 

x Еɫɥɢ ɩɥаɦɹ ɤɪаɫɧɨɟ ɢ ɬɟɦɧɨ-ɡɟɥɟɧɨɟ, ɡɧаɱɢɬ ɝɨɪɟɧɢɟ ɧɟ ɩɨɥɧɨɟ. 

x Еɫɥɢ ɩɥаɦɹ ɞɜɢɠɟɬɫɹ, ɡɧаɱɢɬ ɫɥɢɲɤɨɦ бɨɥɶɲɨɣ ɩɪɢɬɨɤ ɜɨɡɞɭɯа. 

Примечание: Еɫɥɢ ɩɥаɦɹ ɧɟ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɟɬ ɧɨɪɦɟ, ɫɥɟɞɭɟɬ ɨɬɪɟɝɭɥɢɪɨɜаɬɶ ɫɢɫɬɟɦɭ ɩɨɞаɱɢ ɜɨɡɞɭɯа 

6. Пɨɬɹɧɭɜ ɡа ɪɭɱɤɭ ɡаɫɥɨɧɤɢ, ɜɵ ɨɬɤɪɨɟɬɟ ɜɵɩɭɫɤɧɨɣ ɤаɧаɥ. Уɬɨɩɢɜ ɪɭɱɤɭ ɡаɫɥɨɧɤɢ ɜɵ ɡаɤɪɨɟɬɟ 
ɟɝɨ. 

7. Пɨɫɥɟ ɡаɜɟɪɲɟɧɢɹ ɪабɨɬɵ, ɩɨɜɟɪɧɢɬɟ ɬɟɪɦɨɫɬаɬ ɜ ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ «О» ɢ ɜɵɤɥɸɱɢɬɟ ɩɢɬаɧɢɟ. 
Наɤɨɧɟɰ, ɨɬɤɥɸɱɢɬɟ ɝɥаɜɧɨɟ ɩɢɬаɧɢɟ ɢ ɭбɟɞɢɬɟɫɶ ɜ бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ, ɩɪɟɠɞɟ ɱɟɦ ɭɣɬɢ. 

8. Пɪɢɦɟɱаɧɢɟ:  

x «Off» ɢ «O» ɧа ɞɢɫɩɥɟɟ, ɨɡɧаɱаɸɬ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɢɬаɧɢɹ;  

x «ON» ɢ «I» ɨɡɧаɱаɸɬ ɜɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɢɬаɧɢɹ. 

9. Дɜɟ ɧɢɠɧɢɟ ɤɧɨɩɤɢ ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧɵ ɞɥɹ аɤɬɢɜаɰɢɢ ɩаɪа. 

Вɤɥɸɱɢɬɟ ɥɟɜɭɸ ɤɧɨɩɤɭ ɢ ɞɨɠɞɢɬɟɫɶ, ɩɨɤа ɩаɪɨɜɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɡаɤɢɩɹɬɢɬ ɜɨɞɭ. 

Каɤ ɬɨɥɶɤɨ ɩаɪ бɭɞɟɬ ɝɨɬɨɜ, ɩɪаɜаɹ ɤɧɨɩɤа ɫɬаɧɟɬ ɡɟɥɟɧɨɣ. 

Пɨɫɥɟ ɱɟɝɨ, ɧаɠɦɢɬɟ ɩɪаɜɭɸ ɤɧɨɩɤɭ, ɞɥɹ ɜɵɩɭɫɤа ɩаɪа. 

 

Внимание  

В новых печах имеетсɹ некоторое количество антикоррозийного масла внутри, на случай 
длителɶного хранениɹ. 

Пɨɷɬɨɦɭ ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɬɫɹ ɩɪɨɤаɥɢɬɶ ɩɟɱɶ, ɱɬɨбɵ ɫɠɟɱɶ ɦаɫɥɨ ɢ ɢɡбаɜɢɬɶɫɹ ɨɬ ɡаɩаɯа. Пɪɨɤаɥɢɜаɬɶ 
ɫɬɨɢɬ ɨɞɢɧ ɪаɡ ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɟ 200–280 ႏ. Пɨɹɜɥɟɧɢɟ ɞɵɦа ɩɪɢ ɩɟɪɜɨɦ-ɜɬɨɪɨɦ ɜɵɩɟɤаɧɢɢ 
ɹɜɥɹɟɬɫɹ ɧɨɪɦаɥɶɧɵɦ ɹɜɥɟɧɢɟɦ. 

Пɪɢ ɩɟɪɜɨɦ ɜɵɩɟɤаɧɢɢ, ɜɪɟɦɹ ɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɜɵɩɟɤаɧɢɹ ɞɨɥɠɧɵ бɵɬɶ ɩɨɞɬɜɟɪɠɞɟɧɵ ɩɭɬɺɦ 
ɨɫɦɨɬɪа, ɧаɩɪɢɦɟɪ, ɧабɥɸɞɟɧɢɟɦ ɡа ɰɜɟɬɨɦ ɜɵɩɟɱɤɢ ɱɟɪɟɡ ɫɬɟɤɥɹɧɧɨɟ ɨɤɧɨ, ɢɥɢ ɜɢɡɭаɥɶɧɨɣ 
ɨɰɟɧɤɨɣ ɝɨɬɨɜɨɝɨ ɩɪɨɞɭɤɬа. 

 

 

 



8. Ежедневное обслуживание: 

1. Пɨɫɥɟ ɪабɨɬɵ ɩɟɪɟɜɨɞɢɬɟ ɬɟɪɦɨɦɟɬɪ ɜ ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ «ɧɨɥɶ» ɢ ɜɵɤɥɸɱɢɬɟ ɝаɡ. Оɬɤɪɨɣɬɟ ɜɵɬɹɠɧɭɸ 
ɡаɫɥɨɧɤɭ ɩɟɱɢ, ɱɬɨбɵ ɜɵɩɭɫɬɢɬɶ ɭɝаɪɧɵɣ ɝаɡ. 

2. Тɳаɬɟɥɶɧɨ ɨɱɢɳаɣɬɟ ɩɟɱɶ ɩɨɫɥɟ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜаɧɢɹ; ɭбɟɠɞаɣɬɟɫɶ, ɱɬɨ ɤаɦɟɪа ɱɢɫɬаɹ. В ɩɪɨɬɢɜɧɨɦ 
ɫɥɭɱаɟ, ɷɬɨ ɩɨɜɥɢɹɟɬ ɧа ɬɟɩɥɨɩɟɪɟɞаɱɭ ɢ ɝɢɝɢɟɧɢɱɧɨɫɬɶ ɜɵɯɨɞɧɨɣ ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ. 

3. Вɨɜɪɟɦɹ ɩɪɨɬɢɪаɣɬɟ ɢɧɫɩɟɤɰɢɨɧɧɨɟ ɨɤɨɲɤɨ. 

4. Пɨɫɬɨɹɧɧɨ ɩɪɨɜɟɪɹɣɬɟ ɫɢɥɨɜɨɣ ɩɪɨɜɨɞ ɢ ɬɪɭбɨɩɪɨɜɨɞɵ ɫɠɢɠɟɧɧɨɝɨ ɝаɡа. Пɪɢ ɨбɧаɪɭɠɟɧɢɢ 
ɩɨɥɨɦɤɢ ɢɥɢ ɬɪɟɳɢɧɵ ɧɟɦɟɞɥɟɧɧɨ ɡаɦɟɧɢɬɟ. 

5. Вɨ ɜɪɟɦɹ ɱɢɫɬɤɢ ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɬɫɹ ɫɧаɱаɥа ɢɫɩɨɥɶɡɨɜаɬɶ ɧɟɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɵɣ ɥɨɫɶɨɧ, а ɡаɬɟɦ 
ɩɪɨɬɢɪаɬɶ ɩɟɱɶ ɫɭɯɨɣ ɬɤаɧɶɸ. Никогда не мойте водой. 

9. Техническое обслуживание: 

Наименование Метод проверки Технические требованиɹ и 
параметры 

Тɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ 
ɤɪɟɩɥɟɧɢɣ, ɮɨɪɫɭɧɨɤ, 
ɪɟɝɭɥɹɬɨɪɨɜ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɧɨɝɨ 
ɪɟɠɢɦа, ɨбɥɢɰɨɜɤɢ ɤаɪɤаɫа. 

Вɢɡɭаɥɶɧɵɣ ɨɫɦɨɬɪ 

Пɪɨɜɟɪɤа ɧаɞɟɠɧɨɫɬɢ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɢɯ 
ɤɪɟɩɥɟɧɢɣ  ɮɨɪɫɭɧɨɤ, 
ɬɟɪɦɨɪɟɝɭɥɹɬɨɪɨɜ ɢ ɩɪɨɱɢɯ 
ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɯ ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ. 

Сɨɫɬɨɹɧɢɟ аɜɬɨɦаɬɢɤɢ, 
ɤɨɧɬаɤɬɧɵɯ 
ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ ɬɨɤɨɜɟɞɭɳɢɯ 
ɱаɫɬɟɣ 
ɢ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ. 

Пɪɨɢɡɜɟɫɬɢ ɱɢɫɬɤɭ 

Кɨɧɬаɤɬɧɨɟ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟ ɬɨɤɨɜɟɞɭɳɢɯ 
ɱаɫɬɟɣ ɢ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɞɨɥɠɧɨ 
ɨбɟɫɩɟɱɢɜаɬɶ ɧаɞɟɠɧɨɫɬɶ ɤɨɧɬаɤɬɨɜ ɜ 
ɭɫɥɨɜɢɹɯ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɧɨɝɨ 
ɪɟɠɢɦа ɩɟɱɢ. 

Гɟɪɦɟɬɢɱɧɨɫɬɶ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ 
ɝаɡа 

Мɵɥɶɧɨɣ ɜɨɞɨɣ 
Обɪабɨɬɤа ɦɟɫɬ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ ɪаɫɬɜɨɪɨɦ 
ɦɵɥɶɧɨɣ ɜɨɞɵ ɢɫɤɥɸɱɢɬɶ ɩɭɡɵɪɟɧɢɟ 
ɪаɫɬɜɨɪа. 

 

 

 

 

 

 



10. Возможные неисправности и методы их устранениɹ: 

 

 

 

Симптомы Причина Решение 

Оɝɨɧɶ ɝаɫɧɟɬ ɱɟɪɟɡ 10 
ɫɟɤɭɧɞ ɩɨɫɥɟ 
ɜɨɡɝɨɪаɧɢɹ, ɩɢɳɢɬ 
ɫɢɝɧаɥɢɡаɰɢɹ. 

Иɧɞɭɤɰɢɨɧɧаɹ ɢɝɥа 
ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧа ɜ 
ɧɟɩɪаɜɢɥɶɧɨɦ 
ɧаɩɪаɜɥɟɧɢɢ. 

1. Оɬɪɟɝɭɥɢɪɭɣɬɟ ɢɝɥɭ, ɱɬɨбɵ ɨɧа ɧɟ ɩɨɩаɥа ɜ 
ɝɨɪɹɳɭɸ ɬɪɭбɭ ɧа 3-5 ɦɦ.    

Иɧɞɭɤɰɢɨɧɧаɹ ɢɝɥа 
ɫɥɨɦаɥаɫɶ 2. Заɦɟɧɢɬɶ ɧа ɧɨɜɭɸ 

Вɵɲɟɥ ɢɡ ɫɬɪɨɹ бɥɨɤ 
ɪɨɡɠɢɝа 3. Заɦɟɧɢɬɶ ɧа ɧɨɜɵɣ. 

Оɝɨɧɶ ɧɟ ɪаɡɠɢɝаɟɬɫɹ, 
ɟɫɬɶ ɢɫɤɪа ɢ ɡаɩаɯ 
ɝаɡа. 

1.  Иɡбɵɬɨɤ ɜɨɡɞɭɯа, 
ɨɫɨбɟɧɧɨ ɜ ɯɨɥɨɞɧɵɟ 
ɞɧɢ. 
2.  Гаɡ ɢɡɪаɫɯɨɞɨɜаɧ 
ɢɥɢ ɨɬɫɭɬɫɬɜɭɟɬ 
ɞаɜɥɟɧɢɟ. 
3.  Рɟɞɭɤɰɢɨɧɧɵɣ 
ɤɥаɩаɧ, ɫɨɥɟɧɨɢɞɧɵɣ 
ɤɥаɩаɧ ɢɥɢ ɦɟɞɧɨɟ 
ɫɨɩɥɨ ɡаɫɨɪɟɧɧɵ. 
4.  Обɴɟɦа 
ɫɠɢɠɟɧɧɨɝɨ ɝаɡа ɧɟ 
ɯɜаɬаɟɬ. 

1. Оɬɪɟɝɭɥɢɪɭɣɬɟ ɩɨɞаɱɭ ɜɨɡɞɭɯа, ɩɨɤа ɩɥаɦɹ 
ɧɟ бɭɞɟɬ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɨɜаɬɶ ɧɨɪɦɟ.                     
2. Заɦɟɧɢɬɟ ɝаɡɨɜɵɣ баɥɥɨɧ ɢɥɢ ɩɨɝɪɭɡɢɬɟ 
баɥɥɨɧ ɫɨ ɫɠɢɠɟɧɧɵɦ ɝаɡɨɦ ɜ ɝɨɪɹɱɭɸ ɜɨɞɭ 
ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɟ 80 ° C.                                        
3. Сɧɢɦɢɬɟ ɪɟɞɭɤɰɢɨɧɧɵɣ ɤɥаɩаɧ, 
ɷɥɟɤɬɪɨɦаɝɧɢɬɧɵɣ ɤɥаɩаɧ ɢ ɦɟɞɧɨɟ ɫɨɩɥɨ ɢ 
ɩɪɨɜɟɞɢɬɟ ɱɢɫɬɤɭ. 
4. Уɜɟɥɢɱɶɬɟ ɩɨɞаɱɭ ɜɨɡɞɭɯа. 

Пɥаɦɹ ɩɨɝаɫɥɨ ɜɨ 
ɜɪɟɦɹ ɜɵɩɟɱɤɢ,  
ɩɢɳɢɬ ɫɢɝɧаɥɢɡаɰɢɹ. 

1. Даɜɥɟɧɢɟ ɜɨɡɞɭɯа 
LPG ɧɟɞɨɫɬаɬɨɱɧɨ 
ɢɥɢ ɨɧ ɡаɤɨɧɱɢɥɫɹ.              
2. Сɥабɵɣ ɤɨɧɬаɤɬ 
ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɬɜа. 
3. Вɨɫɩɥаɦɟɧɢɬɟɥɶ 
ɩɨɜɪɟɠɞɟɧ.            
4. Нɟ ɪабɨɬаɟɬ 
ɜɟɧɬɢɥɹɬɨɪ ɩɨɞаɱɢ 
ɜɨɡɞɭɯа. 

1. Заɦɟɧɢɬɟ ɝаɡɨɜɵɣ баɥɥɨɧ ɢɥɢ ɩɨɝɪɭɡɢɬɟ 
баɥɥɨɧ ɫɨ ɫɠɢɠɟɧɧɵɦ ɝаɡɨɦ ɜ ɝɨɪɹɱɭɸ ɜɨɞɭ 
ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɟ 80 ° C.                                
2. Вɨɫɫɬаɧɨɜɢɬɟ ɤɨɧɬаɤɬ.              
3. Заɦɟɧɢɬɟ ɜɨɫɩɥаɦɟɧɢɬɟɥɶ.  
4. Еɫɥɢ ɩɥаɦɹ ɜɵɝɥɹɞɢɬ ɲɢɪɨɤɢɦ ɢ ɠɟɥɬɵɦ, 
ɡаɦɟɧɢɬɟ ɜɟɧɬɢɥɹɬɨɪ. 



 

11. Схема ɷлектрическаɹ 

 

SA1, SA2, SA3----- ɥаɞɶɟɨбɪаɡɧɵɣ ɩɟɪɟɤɥɸɱаɬɟɥɶ 

SC1, SC2----- Иɡɦɟɪɢɬɟɥɶ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ ɜɟɪɯɧɟɝɨ ɢ ɧɢɠɧɟɝɨ ɩɥаɦɟɧɢ 

EL------ɨɫɜɟɳɟɧɢɟ 

PC1, PC2------ Гɥаɜɧɵɣ ɤɨɧɬɪɨɥɥɟɪ ɞɥɹ ɜɟɪɯɧɟɝɨ ɢ ɧɢɠɧɟɝɨ ɩɥаɦɟɧɢ (ɜɨɫɩɥаɦɟɧɢɬɟɥɶ) 
M------ɜɟɧɬɢɥɹɬɨɪ 

YV------Маɝɧɢɬɧɵɣ ɝаɡɨɜɵɣ ɤɥаɩаɧ 

LED------- ɫɜɟɬɨɢɡɥɭɱаɸɳɢɣ ɞɢɨɞ 

BK------ Лɢɧɢɹ ɢɧɞɭɤɰɢɢ ɩɥаɦɟɧɧɨɣ ɩɥаɡɦɵ (ɱɟɪɧɵɣ) 

RD------ ɥɢɧɢɹ ɡаɠɢɝаɧɢɹ ɜɵɫɨɤɨɝɨ ɞаɜɥɟɧɢɹ (ɤɪаɫɧɵɣ) 

 

 

 



12. Упаковка транспортировка и хранение: 

Дɥɹ ɬɪаɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɢ ɩɟɱɶ ɭɫɬаɧɨɜɥɟɧа ɧа ɞɟɪɟɜɹɧɧɵɣ ɩɨɞɞɨɧ, ɨбɬɹɧɭɬа ɩɥɟɧɤɨɣ ɫɬɪɟɣɱ ɢ 
ɭɩаɤɨɜаɧа ɜ ɤɨɪɨб. Пɪɨɬɢɜɧɢ, ɨɩɨɪɵ ɢ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɨɧɧаɹ ɞɨɤɭɦɟɧɬаɰɢɹ ɭɥɨɠɟɧɵ ɜɧɭɬɪɶ ɤаɦɟɪɵ. 

Тɪаɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤа ɩɟɱɢ ɞɨɩɭɫɤаɟɬɫɹ ɥɸбɵɦ ɜɢɞɨɦ ɬɪаɧɫɩɨɪɬа ɜ ɡаɤɪɵɬɨɦ ɨбɴɟɦɟ ɫ ɫɨбɥɸɞɟɧɢɟɦ 
ɩɪаɜɢɥ ɩɟɪɟɜɨɡɨɤ, ɞɟɣɫɬɜɭɸɳɢɯ ɧа ɤаɠɞɨɦ ɜɢɞɟ ɬɪаɧɫɩɨɪɬа. 

Пɨɝɪɭɡɤа ɢ ɪаɡɝɪɭɡɤа ɩɟɱɢ ɢɡ ɬɪаɧɫɩɨɪɬɧɵɯ ɫɪɟɞɫɬɜ ɞɨɥɠɧа ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶɫɹ ɨɫɬɨɪɨɠɧɨ, ɧɟ 
ɞɨɩɭɫɤаɹ ɭɞаɪɨɜ ɢ ɬɨɥɱɤɨɜ. 

Хɪаɧɟɧɢɟ ɩɟɱɟɣ ɞɨɥɠɧɨ ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɬɶɫɹ ɜ ɬɪаɧɫɩɨɪɬɧɨɣ ɬаɪɟ ɡаɜɨɞа-ɢɡɝɨɬɨɜɢɬɟɥɹ ɩɨ ɝɪɭɩɩɟ 
ɭɫɥɨɜɢɣ ɯɪаɧɟɧɢɹ 4 ГОСТ 15150-69 ɩɪɢ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɟ ɨɤɪɭɠаɸɳɟɝɨ ɜɨɡɞɭɯа ɧɟ ɧɢɠɟ ɦɢɧɭɫ 35 ºС. 

 

13. Гарантийные обɹзателɶства 

Уɫɥɨɜɢɹ ɢ ɫɪɨɤ ɝаɪаɧɬɢɢ ɧа ɞаɧɧɵɣ ɬɢɩ ɨбɨɪɭɞɨɜаɧɢɹ ɭɫɬаɧаɜɥɢɜаɟɬɫɹ ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ 
ɝаɪаɧɬɢɣɧɵɦ ɬаɥɨɧɨɦ ɜɵɞаɜаɟɦɵɦ ООО «Тɨɪɝɨɜɵɣ ɞɨɦ Пɢɳɟɜɵɟ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ»  

ООО «Тɨɪɝɨɜɵɣ ɞɨɦ Пɢɳɟɜɵɟ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ» ɝаɪаɧɬɢɪɭɟɬ ɞɨɥɝɨɜɟɱɧɭɸ ɢ ɧаɞɟɠɧɭɸ  ɪабɨɬɭ 
ɨбɨɪɭɞɨɜаɧɢɹ ɩɪɢ ɫɨбɥɸɞɟɧɢɢ ɩɪаɜɢɥ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɢ ɫɜɨɟɜɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ 
ɨбɫɥɭɠɢɜаɧɢɹ. 

ООО «Тɨɪɝɨɜɵɣ ɞɨɦ Пɢɳɟɜɵɟ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ» 350010 ɝ. Кɪаɫɧɨɞаɪ, Рɨɫɬɨɜɫɤɨɟ ɲɨɫɫɟ, 68/1, а/ɹ 5692 

Тɟɥ: 7 (861) 228-98-31 www.zavod-pt.ru 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


