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YKa3saHuA no 6e3onacHOCTU U nNpeaynpeXxaeHua

MoAcHeHMe K yka3aHuAM no 6e3onac-
HOCTM U NpeaynpeXXaeHuAm,
pa3MeLleHHbIM Ha MaluuHe

MpoYTUTE MHCTPYKLMIO MO 9KCMyaTa-
U,

MpoYTUTE MHCTPYKUMK, HANPUMEP, NH-
CTPYKLMIO MO YCTAHOBKE.

=
L

OCTOPOXKHO, ropAYMe NOBEPXHOCTH.

A OcTOopOoXKHO, HanpaxeHwe Ao 1000
BOJbT.

3asemnexve

[Nepen Tem, Kak Ha4aTb 3KCnyaTupoBaTh Cy-
LUNBHYKO MaLLUWHY, MpoYuTanTe, NoXanyucra, UH-
CTPYKLMIO MO aKcnnyaTaumm. 3tum Bel 3awmtute
cebA 0T BO3MOXHbIX TPaBM 1 CMOXeTe n3bexaTb
MOBPEXAEHNI CYLLNIBHOW MalLWHbI.

Ecnmn K 06Cny>XmBaHuO CyLUNNBHON MaLUVHbI Oy-
OET NOAKMoYaThCA AOMONMHUTENBHBIN NepPcoHarn,
TO 3TU BaXkHble yKasaHua no 6e30macHoCTy
OOIMKHbI ObITb 06A3aTeNbHO A0OBEAEHbI 0 €ro
cBeaeHuA.

Hapnexawee ncnonb3osaHue CyLwnsb-
HOM MaLLUHbI

P> Gta cywwmnbHaa MalvHa npeaHasHadeHa VK-
YUTENbHO ANA CYLWKN BbICTMPAHHbBIX B BOAE TEK-
CTUNBHBIX N3AENWIA, MPUrOAHBIX COrNACHO 3TUKETKe
No yxoA4y AnA MalUMHHOW CYLLKM.

P> U3-3a onacHOCTM BO3ropaHusa He pa3peliaeTca
CyLIKa TEKCTUJIbHbIX U3AESINN (32 UCKITKOYEHNEM
TeX, KOTOPble MOXHO CYLUNTb B CReumasnbHbIX Npo-
rpammax):

— cofepxkalumx NeHopesnHy, PesvHy 1unm
PE3VHOMOA0OHbIE KOMMOHEHTbI;

— 006paboTaHHbIX OrHeonacHbIMY YUCTALLMMUA
cpeacTBamu;

— coAepxalmx ocTaTkm (hnKcaTopoB 1 NakoB AnA
BOJIOC, XXWAKOCTEeW Anda cHATUA naka unv nogoo-
HbIX BELLEeCTB;

— C NATHaMn macna, >Xumnpa un npoHmnmm octatkamm
(Hanpumep, KYXOHHOE 1 KOCMETUYECKOE Derbe);

— cofepKalmMx ocTaTky Bocka Wy XMM1MKaToB (Ha-
npuMep, Morbl, candeTK, BETOLLb);

— N3AeNUN C HaNOMHUTENEM, UMEIOLLMX MOBPEX-
[eHVA (HanpuMep NOAYLKNA UMM KYPTKK);

— HeZOCTaTO4YHO XOPOLLO BbICTUPAHHBIX 1 3arpAs-
HEHHbIX >Kpamun N Macnamu.
icnone3ynte AnA YUCTKM OCOBEHHO CUMBHO 3a-
FPASHEHHbBIX TEKCTUbHBIX N3AENNA (Hanpumep,
cneuoaexapl) cneumaneHble CUnbHOAENCTBYOLWME
MoroLLMe cpeAcTsa. VHdopmaumio 06 3Tom Bbl Mo-
XeTe NOony4nTb y NoCTaBLLMKa
NPOCheCcCroHasIbHBIX MOKOLLMX CPEACTB.

CylIKa TakUX TEKCTUMbHbIX N3O MOXET NpuBec-
T K X caMOBO3ropaHuto. Mo3aTomy cpagy o 3a-
BEpLUEHMI NporpaMmbl CYLLKIK UK Npy c6oe B ceTu
3NEKTPONUTAHNA, HY>XHO ObICTPO PA3rPy3nTb Cy-
LIMSTBHYIO MaLLIHY.

YKenaTenbHo Takxxe HenocpeacTBEeHHO PAIOM C Ma-
LWIMHOW pa3MecTUTb OTHETYLUUTE]b.

P> Henbaa BoiHMATb 6€/1be U3 CYLIULHON MaLLVHbI
[0 NOMHOrO 3aBepLUeHNA NporpaMMbl CyLLKM, NoKa
He 3aKOHYMTCA (ha3a OXJIaXXOEHUA.

[opAdvee benbe MOXET CTaTb MPUHMHON CaMOBO3IO-
paHVA 1 fake NoXapa, Koraa oHo OyaeT CNoXeHO
NV yNakoBaHo.

P> BbiHbTE BCE NpeaMeThbl U3 KapMaHoB OAeX b,
4TOObI HVYKaKMe BO3ropaemble NpeameTbl Kak, Ha-
NpUMEp, 3aXKUraNIKu, CrNYKK, CBEYKM U
KOCMeTUYeCKre CPpecTBa, He nomnanuv B CyLWMbHYHO
MaLLNHY.

P> Ecnv cylunnbHaA MallvHa 3KCryaTupyeTca B
06LLECTBEHHOM 0BLLEOCTYMHOM MECcTe, TO 06CY K-
BaroLLMKM NepcoHast A0MmKeH obecneynTb 6e3onacHoe
ncrnonb3oBaHme npubopa.

AnekTpoTtexHuyeckana 6e3onacHoOCTb

P> CywwnibHas MallmHa 4OMKHA YCTaHaBNMBATLCA 1
BBOAMTBCA B 9KCMyaTaumo TONbKO CEPBUCHOM
cny>o6oun Miele nnmn aBToOpn3oBaHHOW OpraHmn3aumnen.

P> 3neKTpo6e30nacHOCTb 3TOV CYLLIMIBHON MALLUHDI
rapaHTnpoBaHa TOJIbKO B TOM CJly4dae, eCnn OHa noa-
K/toYeHa K cucTeme 3almTHoro 3asemnenmna. OyeHb
Ba>KHO NPOBEPUTL BbIMOJIHEHE 3TOro OCHOBOMO1ara-
toLLero ycnosua obecneveHna anekTpobesonac-
HOCTW. B cny4ae COMHeHUA nopyynTe cneuanucTy
MPOBEPUTL INEKTPONPOBOAKY. [1pon3BoanTENb HE
MOXeT HeCT OTBETCTBEHHOCTW 3a NoBpeXXaeHNA,
MPUYMHOM KOTOPbIX ABNAETCA OTCYTCTBYHOLIEE 1N
0060pBaHHOE 3aLLMTHOE 3a3emMiieHue.

> CyLLII/U'IbHaH MallnHa OTKJIroHeHa OT CeTU TOJTbKO
B TOM CJly4dae, eCnn BbiHyTa ceTeBand BUKa 13 Po-
3ETKWN, OTKJITKOHEHO 3INIEKTPONMMTAHE Ha 3J1EKTPOLLNT-
Ke 1 NONMHOCTBLHO BbIBEPHYThI DGSbGOBbIe npeno-
XpaHNTENN HA SNEKTPOLLUNTKE.



Yka3zaHuA

no 6e3onacHOCTU U NpeaynpeXxaeHuna

P> PEeMOHT 3MeKTPUHECKX 1 ra3oBbix Mprbopos
MMEIOT MPaBo MPOU3BOANTb TOMBKO KBaNMpULMPO-
BaHHble cneunanucTel Miele nnmn aBTopU3oBaHHbIX
cny>6. BcneacTane HenpaBusibHO BbIMOSTHEHHbIX pe-
MOHTHbIX PabOT MOXET BO3HUKHYTh Cepbe3Hasn onac-
HOCTb [11A Nofb30oBaTens.

P> Bbilleavie n3 CTpoa AeTanm KOHCTPYKLMW [OSIXK-
Hbl 3aMEHATLCA TOMbKO Ha OPUrHasIbHbIE 3an4acTu
Miele. ToNbKO Npu NCNONBb30BAHWUM ATUX AeTanen Mbl
MOXEM rapaHTUpPOBaTh, YTO B MOMIHOM OObeme OyayT
BbINOMHEHbI TPeboBaHWA Mo 6e30MacHOCTH, KOTOpbIe
Mbl MPeabABNAEM K HaLLMM Npubopam.

P> 3anpelaeTca 9KCnNyaTypoBaTh CYLNLHYIO Ma-
LUMHY B OHOM MOMELLEHUN C MaLLUMHAMUN XUMNYECKOW
YUCTKM, NMPK paboTe KOTOPbLIX MCMOMb3YHOTCA PacTBO-
puTenu, cogepxxatume ppeoH. MNapbl Takux pacTBo-
puUTENEN NPU ropeHn 06pasytoT COMAHYO KUCMIOTY,
4YTO MOXET MPUBECTU K OTpULaTENbHBIM NOCNe-
CTBMAM AnA 6enbA 1 camon MawmvHbl. [pn ycTaHoBKe
B OTAEJIbHbIX MOMELLEHMNAX MeX Ay HUMW HE OO0J1I>XXHO
ObITb BO3AyX00bMeEHa.

P> MoaBoANTE K CYLLMIBHON MALLUHE TOMBKO YNCTbIN
CBEXU BO3OyX Oe3 coaep>kaHua napos Xiopa,
hTOpa nnu Apyrux pacTsopuTeENnen.

P> C 3aaHe cTeHke MallvHbl HAXOAWTCA BEHTUNA-
LMOHHOE OTBepCcTUe. OTO OTBEPCTME HU B KOEM Crly-
Yyae HeMb3Aa NepekpbiBaTh. [109TOMY KPbILLKY Cy-
LIMIBHOW MalUWHbI He CriefyeT HAaKpPbIBATb Pa3HOro
BUAA MOKPbIBANaMn U HaKUAKaMW.

P> He xpaHuTe 1 He VCMonb3ynTe B HEeNoCpeaCTBeH-
HOW 6/IM30CTN OT CYLUMMBHOW MalUnHbl 6EH3UH, KEpPOo-
CWH 1v NofobHble roproyve BellecTea. OnacHoOCTb
BO3ropaHvua u B3pbiBa!

P> [Mpu HECBOEBPEMEHHOM W HEKBaNPULIMPOBaH-
HOM MPOBEEHUM TEXOOCY>KMBAHWA HE NCKITKOHAOT-
€A NoTepn MOLLIHOCTM, (PYHKLIMOHATbHbIE HeNONaAKN
1 BO3HMKAET OMacHOCTb BO3ropaHus.

Monb3oBaHue npubopom

P> CyLUMMBHYIO MaLLMHY paspeLlaeTcs 3KCrnyaTupo-
BaTb TOMbKO B TOM Cllydae, ecrnv yCTaHOBEH Bbl-
TAXKHOW BO3QyX0BOA 1 0becrneveHa gocTaToqHanA
BEHTWIALMA NMOMeLLeHnA.

P> Jlvam, KOTopbIe Mo COCTOAHUIO 3A0POBbA UK
N3-3a OTCYTCTBMA OrnblTa 1 COOTBETCTBYHOLLNX
3HAHU HE MOTYT YBEPEHHO YNPaBnATb CYLUMIbHON
MaLUMHOW, HE PEKOMEHAYETCA ee dKCnnyaTauma 6e3
Ap1cMoTpa UK PYKOBOACTBA CO CTOPOHbI
OTBETCTBEHHOIO nMua.

P> Hu B Koem cryyae He paspellante ManeHbKIM
OEeTAM UrpaTb B / Ha / pAAOM C CYLUNIBHOW MalUMHOW
N CaMOCTOATENbHO NOMb30BATLCA MaLLUMHOW.

P> 3akpbiBanTe ABepLy NOCIe KaKAoM CYLLIKM.
Takum obpasom Bl nsbexute, 4To:

— [eTy NonpobytoT 3ane3Thb B CYLIMIbHYIO MaLLUHY
UM CRpAYYT TaM Kakune-H1by b npeamMeThl.

— B CyWWIIbHYO MallHy NMPOHUKHYT MENKne >XMBOoT-
Hble.

P> MMpUBOPBI, Y KOTOPbIX MOBPEXACHbI NIEeMEHTbI Y-
paBnenHvA 1N N3onAaumna NPoBOAOB, 3anpeLlaeTca
3KCnyaTupoBaTh, Noka He byaeT NpoBefieH CooT-
BETCTBYIOLLMN PEMOHT.

P> He nospexpaanTe, He yaanante, He HapyLianTe
YCTPONCTBA 3alUNTbl 1 31IEMEHTbI YNPaBIEHWA Cy-
LUINNTBHOW MaLLVHBI.

P> HadaTb aKCnnyaTnpoBaTh CYLWNIbHYO MaLLnHY
MOXHO BydeT TonbKo Toraa, Korga obyayT
CMOHTMPOBAHbI BCE CHATbIE YacTV BHELLUHEN
06MMLOBKN U TaknuM 06pa3oM UCKIHoUeHa
BO3MOYKHOCTb MPUKOCHOBEHMWA K TOKOMPOBOAALLMM
VY BpaLlatoLLMMCs y3nam MallvHb.

P> Bo BpemA CyLLIKM A0 BbICOKOW TemnepaTypbl Ha-
rpeBaeTcA CMOTPOBOE CTEKIIO 1 0bovMa ABEPLbI
MHOKA, a TakXKe O4eHb ropAYMM ByaeT benbe, ecnm
ero npexxaeBpemMeHHo BblHYTb 13 MalUVHbI.

P He cneayet kacaTbcAa aetanei NoaBoaALero
NaponpoBoOAa M3-3a OMacHOCTM 06>KeUbCH.

P Kaxapi pas nepep nssnedeHnem 6enba yoeam-
TeCb B TOM, 4TO HapabaH ocTaHoBWICA. Hukorga He
BGepuTech 3a elle Bpauaroumimca bapadbaH.

P> CyllecTByeT onacHOCTb MPULLIEMUTD W NMOPaHNUTL
PYKY WapHMpamy ABepLibl MHOKa 1 BOPCOBOW KPbILLKM.
[nA 3aKpbIBaHNA 1 OTKPbIBAHWA NOMb3yNTECh Npesy-
CMOTPEHHbIMU [1A 3TOr0 PyyYKamu.

P> [OMHOMY PacKpbITUIO ABEPLb! SHOKA HE A0MKHbI
MellaTb ABepLbl OKpy>KaroLen mebenv nnmn ycroBuma
Ha MecTe yCTaHOBKMW.

P> He okcninyaTupyinTe CyLUnbHYIO MaLLHy 6e3 yc-
TaHOBJ/IEHHOrO BOPCOBOro (hunbTpa. OnacHoOCTb
BO3ropaHus!

[MoBpexXAeHHbIV BOPCOBbIA (DUBTP HY>XXHO HEMEA-
NEHHO 3aMEHUTb.

IHa4e BopC 3abbeT BO34yXOBOAbI, HArpeBaTe lbHbIe
3NEMEHTbI U KaHa/ 0TBO4a BO3ayXa.

B aTom cnyyae Henb3A 0orblue rapaHTpoBaTh 6esy-
NpeYHOM PaboTbl CYLUMNBHOW MaLUWHBI.

P> [esnHrumpytome 1 MooLLmMe (YcTawme)
CpeacTBa 4acTo CoAep>KaT CoeanHEeHMA C
KOMMOHeHTamu xnopa. Mpy NOACLIXaHWUN Takmx
CPeaCTB Ha MOBEPXHOCTAX U3 HEPXKaBEIOLLEN CTanu
BbIAENAOLLMECA XOPUAbI MOTYT BbI3bIBaTb KOPPO-
3UIH0 HEPXKAaBEIOLLEN CcTanm 1 0bpasoBaHne pxxaByu-
Hbl. Icnonb3ya cpeacTea 6e3 coaep>xaHna xnopa
ONA CTUPKW/Ae3NHpeKLMK, a TakxXe 41A YNCTKK Mo-
BEPXHOCTEN U3 HepyKaBetroLLen ctann, Bel sawmtnte
Baww nprbop oT noBpexaeHnA p>KaBHnHON.

B cnyyae comHeHnA obpaTnTech K Mpon3BOANTENO
cpeacTBa 3a NoATBEpPXKAeHVEM ero 6e30MmacHoCTU.
[MonaBLuMe CyYanHO Ha CTasbHYH NOBEPXHOCTb
CPeACcTBa C CoaepXaHnem xsopa CMouTe BOAOW, 3a-
TEM HaCyX0 BbITPUTE MOBEPXHOCTb CanheTKou.

P> 3anpeliaeTca YACTUTb CYLUNITbHYIO MaLLVHY C
MCMNONb30BaHNEM asp030/IbHbIX OUNCTUTENEN Noa
[aBneHneM Unim cTpyen Boabl.



YKa3saHuA no 6e3onacHOCTU U nNpeaynpeXxaeHua

CyLLIVI.ﬂbeIe MalluHbl C ra3oBbiM Harpe-
BOM:

P> B criydae HemcnpasHOCTW Ui Npy NpoBeaeHNN
YMCTKM 1 yX0aa HY>KHO MepeKpbITh ra3oBbi 3arop-
HbIN BEHTWMb U KPaHbl HA ra30BOM CUHETHMKE.

2 BHumaHwue!llepe OKOHYaHNEM MOHTaxa, Texob-
CNy>XXnBaHnA, NnepecbopyaoBaHA 1 pEMOHTA BCe ra-
30BeyLUme y3ribl, OT PyYHOro 3arnopHOro BEHTUNA A0
ropenku, HeOOXOAMMO MPOBEPUTL HA FTEPMETUHHOCTb.
I/I3|v|ep|/|Teanb|e HacakKn Ha ra3oBOM BEHTWIE U Ha
ropenke AOMKHbI MPOBEPATLCA OCOOEHHO TLIATESb-
HO.

[MpoBepKa AoMKHA MPOUCXOANTb MNP BKIKOHEHHOW 1
BbIKITFOHEHHOW ropeske.

Mepbi 6e30nacHOCTM Mpu NoABJSIEHUM 3anaxa
rasa:

— HemepnneHHo noracute BCe ropenku!
— HemenneHHO OTKpbITL BCE OKHA 1 ABepu!

- HemenneHHo nepeKpbITb BCE KPpaHbl Ha ra3oBOM
cHeT4HnKe nnn LleHTpaJ'IbeIVI BEHTUNb!

— He BKnO4aTh OCBELLEHME NPy BXOAE B MOMELLe-
HVe, raoe 6ol 0bHapy>keH 3anax rasal

— He 3axxurarb cnnykin 1 3axkurankum!
— He kyputsb!

— [MpepoTBpatTnTh OO6PA30BAHVE ANEKTPUHECKON
NCKPbI: HANPUMEP, NMPY BbITACKUBAHWN BUNKK 13
PO3ETKM UM MOSIb30BaHWN 3MEKTPOBbLIKHOYaTENA-
MW 1 3BBOHKaMW.

— MepeKpbITb NHAVBMAYANbHBIV Fa30BbIA 3aNopHbIN
BEHTU/b, CMOHTUPOBAHHbIN [NA ra30cHabXeHVA
CYLUMMBHBIX MaLLVH.

— Ecnu npuydmHa noAaBnerHna 3anaxa rasa He Havge-
Ha, XOTA BCA rasoBan apmMaTypa nepekpbITa, He-
MeANIeHHO BbI3BAaTb aBapUVHYHO Cry>K0y npeanpu-
ATNA rasocHabXKeHuA.

Wcnonb3oBaHue NnpuHaane)XxHocTen

P> B npubop MOryT 6bITb YCTAHOBEHbI U BCTPO-
eHbl TOSIbKO Takve OOMNONMHUTESbHbIE MPUHAONIEXHOC-
TV, KOTOPble NOCTaBNAOTCA UCKIMIOYNTENBHO (hurp-
mow Miele. Mpn yCcTaHOBKe 1 BCTpamBaH Apyrix
netanen byaeT yTpadeHo NpaBo Ha rapaHTUMHoe 0b-
CNy>MBaHNe, a Tak>Ke MOXET NPOV30NTIN NOTEPA ra-
PaHTMPOBaHHOIO KadecTBa paboTbl 060PYAOBaHNA.

YTunusauuma oTcry>XusLiero npubopa

P> Ecrv Bbl xenaete 3aMeHnTb CTapyo CYLUUITbHYIO
MalLVHy, TO NpeaBapuTenbHO cneayeT NpUBecT B
Hepabodee COCTOAHVE 3aMOK ABEepPLIbl. ATVM Bbi Mo-
mellaeTe ToOMy, YTO Urpatolve ManeHbkne aeTm
CMOTYT 3aKPbITbCA BHYTPU MalLVHbI U 3TVUM NocTa-
BWTb MO/ YrPO3Yy CBOK >KN3Hb.

CoxpaHuTte 9Ty UHCTPYKLMIO NO aKcnnyaTauuu!



Baw BKnag B oxpaHy OKpy)Xawluieun cpeabl

YTunusauua TpaHCI'IOpTHOﬁ ynakoBKHU

YnakoBKa 3almaeT MallmHy OT NOBPEXAEHWN Npn
ee TpaHcnopTupoBke. MaTepuarnsl, UCNonb3yemble
NPV N3roTOBNEHW YNAaKOBKK, 6€30NacHbl ANA OKpYy-
>Karowew cpefbl 1 noanexkaT nepepaboTke.
BosgpalleHne ynakoBku Ana ee nepepaboTkn npu-
BOANT K 3KOHOMUWM CbIpbA 1 YMEHbLUEHWNIO KOJTNHeCT-
Ba OTXO40B.

Aynaxosquue MaTepuasnbl (MNEHOYHYHO
00epTKY NN NAACTMKOBBIE MELLKM) AepXXuTe no-
Janblle oT feTen.

OnacHocTb yayLbA.

YTunusauua oTcny>xuBLiero npuéopa

OTCny>XMBLUME INEKTPUHECKIME U BNEKTPOHHbIE NpW-
B0opbl HACTO coAepPXar LieHHbIE KOMMOHEHTbI. B TO
Xe Bpema maTepuansl NpubopoB Coaep>kat BpeaHble
BellecTBa, HeobxoaMMble AnA paboTbl TEXHUKK. [pn
HenpasUbHOM 0bpaLleH C OTCY>XUBLLNMA MPW-
BGopamu 1nn 1x nonagaHun B 66ITOBON MyCOp Takue
BeLecTBa MOTyT HAHECTU Bpe[ 340P0BbO YenoBeka
1 OKpy>xatoLLen cpeae. NMoaTomy He pekomeHayeTeA
BblOpacbIBaTh OTCAY>XMBLUNE NPUOOPLI BMECTE C
OObI4HBIM ObITOBbLIM MyCOPOM.

[NpocneonTe 3a Tem, 4Tobbl yTnunuaauma Bawero oT-
CNy>KMBLUEro Nprbopa BbINOHAMNACL B COOTBETCTBUN
C AeNCTBYIOWMMW MPeanvucaHamm.

[lo momeHTa oTnpaBieHna OTCY>XUBLUMM NPr1Oop
JONXeH XpaHnTecA B 6e3onacHoOM AnA AeTen co-
cToAaHnN. MHchopmauma 06 3ToM NpeAcTaBieHa B Ha-
CTOALLEN NHCTPYKLUMKW B rNase "YkazaHna no 6e3o-
MNacHOCTU W NMpeaynpexxaeHna”,

YKa3saHunA no SKOHOMUMU INIEKTPOIHEeprum

BbibupanTe B cTMpanbHOM MalluHe MakCUManbHO
BO3MO>KHYK CKOPOCTb OT>KUMa 6enbA. OTO NO3BONT
Bam CaKOHOMUTL BPEMA U 3MIEKTPOIHEPTUIO BO BPe-
MA NMOCNeayoLLEN CYLLKW.

Ecnun 6enbe B cTUpaibHOM MalluHe Ha aTane 3aksio-
YUTENBbHOro MOMOCKAaHNA NOOCKaeTCA B TEMMOW
BOJE, TO BCMEeACTBUE HOMee HU3KOW 0CTaTOHHON
BMAXKHOCTW, a Tak>Ke Ham4ma 0CTaTO4HOro Tenna
6enba ANMTENbHOCTL NOCeAyroLLEN 06paboTKM
3auveT Bonee KOPOTKOE BPEMA, YTO BEAET K 9KOHO-
MUV 3NEKTPOIHEPT N,

PaccopTupyuTte 6enbe:;

- No BnAay BOJ'IOKHa/TKaHI/I,

- M0 »KeNaemowv CTEMNEHN MPOCYLIVBAaHWA,
- MO OCTATO4YHOW BNAXXHOCTMW.

Vicnonb3ynte, No BO3MOXHOCTW, MaKCUMaribHO pas-
PELLEHHYHO BEMMYMHY 3arpy3kn. Hepgosarpy>xeHHoCTb
MalUMHbI ABNAETCA HE3KOHOMHOW. [eperpyska mam-
Hbl BIVAET Ha pe3ynbTaT CYWKK 1 Ha CTeneHb
CMWHaAeMocTV benbAa.

CneanTe 3a 0oCTaToO4HOW BEHTUAAUMEN NOMELLEeHUA.



OnucaHue MmalluHbI
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(1) ABapuiiHbIiA BbIKO4aTenb

HavkvmaTb TOMbKO B Criydae onacHoOCTU.

Mocne ycTpaHeHVA UCTOYHMKA OMacHOCTW BbIK/IHOYa-
Telb CHOBA pa3MbIKaeTcA NOBOPOTOM BMPaBO pUd-
NEeHOro ancka.

[Mpy HOpMaNbHOW paboTe MaLUMHbI HE UCTONb3YI-
TE aBapUHbIN BbIKIKOHATENb ANA BbIKFOYEHNA
CYLUMNBHOW MallWHbi!

(2 MaHenb ynpaBneHusa

(3 OBepua nioka

[BepLy 3arpy304Hyto SIHOKa OTKpbIBaTh, MOTAHYB 3a
PYy4KYy.
(@ KpbllwKa BOpCOBOro oTceka

KpbILLKy BOPCOBOro 0OTCeKa OTKpPbIBaTh, MOTAHYB 3a
PYUKY.
(5 BUHTOBbIE HOXXKMU, perynupyembie (4 WTyku)

(& MoaknioYeHne K CeTH NIeKTPOonuTaHuA

() Bo3gyxo3abopHoe oTBepcTUe

LWTyuep Bo3ayxoBoAaa

(® KoHTyp 3a3eMmneHus

KoMMyHMKaUMUOHHbIN BXOA,



OnucaHue npunbopa PT 8251, 8331, 8401

MaHenb ynpaBneHua PT 8251, 8331, 8401 Profitronic B YnpaBneHue no BpemeHu
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1 CermeHTHbIN HANKaTop "Bpema’
3 KHonka "Beibop Temnepatypbl’

D
60 5
55 __ 10
50 15
a5 20
40 = / o5
35 30
7 8

2 VIHomnkaTop "BeinonHeHve nporpammvb!”
4 /IHOMKaTOp HencnpasHOCTY "BbiTAXKa"

5 VinankaTtop HeucnpaesHocTw "BopcoBbin chunbTp' 6 KHonka "CTAPT/CTOI"
7 [oBOPOTHBLI NepeknoyaTens "Boibop BpemeHn" 8 KHonka "Bkn/Bbikn'

KHonka (D "CeTb-Bkn/Bbikn"

BKMOHaeT Wi BbIKIKOYaeT MallnHYy.

KHonka "Bbi6op TemnepaTtypbl”

[na ycTaHOBKM HY>XHOW TemMnepaTypbl CyLLKN: XO=
JNlogHaA, HU3KaA, cpeaHAA, BbiCOKaA. |_|pl/l OTOM 3a-
ropaeTcA COOTBETCTBYHOLWMA CBETOAMOA.

MoBopoTHbIN nepekntodatens @) "Bbi6op Bpe-
MeHun"

[nA cywkn n3nenun n3 TeKCTUNA pasinyHoro snaa.
C NOMOLLBIO NepektoHaTena BPpeMeH B 3aBNUCUMOC-
TV OT nocneayroen obpaboTKM MOXHO BbiOpaThb
NPOLOIIKUTENBHOCTL CYLLUKW B AManasoHe ot 5 1o 60
MUHYT C 5-TW MUHYTHbIM Warom. [Npu aTom 3aropaeT-
€A COOTBETCTBYIOLMA CBETOAMOA. YCTaHOBKY Bpe-
MEHU MOXHO U3MEHATL Tak>e 1 B NPOoLEecce BbINos-
HEHNA CYLLKN.

KHonka "CTAPT/CTOMN"

Mpuv HaxkaTum 9TOW KHOMKWM 3anyckaeTcaA uim npe-
KpallaeTca nporpammMa CyLIKu.

CermeHTHbI HAUKATOP

[Nepen 3anyckom Nporpammbl MoKasbiBaeT YyCTaHOB-
NEHHOE BPEMA CYLUKM B MUHYTaXx.

Mocne 3anycka NporpaMMbl NoKasbiBaeT BPeMA, OC-
TaBlleecA A0 KOHLA Nporpammbl.

[okasblBaeT COOOLEHNA O HEUCTPABHOCTAX, CM. rfna-
BY "TlomoLLb npy Henonaakax.

[NokasbieaeT "OTKNOYeHe Npy Nneperpyske” (onuma).

NHpoukaTop "BbinonHeHne nporpammbl”

MokasbiBaeT NMPOLIECC BbIMOMHEHWA NMporpamMmMbl Ha
Tpex aTanax. CooTBETCTBYOLLEE Nose ropuT
XKeNTbIM LIBETOM.

il Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHeu nporpammbi/3awmra ot
CMUHaHMWA

MHaukaTop HencnpaBHOCTH @< "BbITAXKA"
3aropaeTca npu nomexax B BO34yXOBOAE
MHaukaTop HeucrnpaBHOCTU B< "OUnCTUTD
BOPCOBbIN (hunbTp"

3aropaeTca, ecrv Hy>KHO OYUCTUTL BOPCOBbI
hnnbTp.



OnucaHue npubopa PT 8253, 8333, 8403, 8503, 8803

MaHenb ynpaBneHua PT 8253, 8333, 8403, 8503, 8803 Profitronic B Plus YnpaBneHue no ocTaTo4HOM BNa>KHOCTU
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1 CermeHTHbIN HAMKATOP "OcTaTo4HaA BNaXKHOCTL'
3 KHonka "JobaButb-LLagawas”

5 ViHankaTop HeucnpaBHOCTY "BopcoBbin (hnabTp”

7 ToBOPOTHBI NepekntodaTens "'Bbibop nporpavmbl’

Knonka (D "Cetb-Bkn/Bbikn"

BKJMHKOHaET W BbIKJTKOYaeT MallunHy.

KHonka [§] "Jo6aButb-LLapgawan"

[nAa cHxeHnA TemnepaTypbl CyLwku (Mpum. Ha 20°C)
[ONA CYLKN YyBCTBUTESbHbIX N3AENNA (Hanprmep, 13
akpuna). 3aropaeTcA cBeToANOa.

MoBopoTHLIN NepekioyaTens "Bbibop nporpam-
Mbl"

C NomMoLLbIO NepeksdaTensa nporpaMm BbionparoTcs
nporpaMmbl CyLLKMQ.

A: YHuBepcanbHanA B: Benoe/uBeTHoe

Cyluka 6enbe
BnaxHoctb 10% Cylka nnroc
BnaxxHoctb 20% Cywka

BnaxHocTtb 20%

BnaxxHocTtb 25%
BnaxxHocTtb 40%

ToHKoe benbe

LLepcTb
TennaA cylwka no Bpe- | X0N04HaA CyLuKa no Bpe-
MEeHU MeHWn

KHonka "CTAPT/CTONM"

Mpwv HakaTuUm STON KHOMKW 3arnyckaeTca Uim npe-
KpallaeTca nporpamma CyLKN.
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Trocken Trocken Plus
Feucht 10% Trocken
Feucht 20% Feucht 20%
Feucht 25%

Feucht 40%

Zeltprogramm kalt

B: Koch-/Buntwische

Zeltprogramm warm
A: Pflegeleicht

2 VIHankaTop "BbinonHeHve nporpamvb!”
4 VIHOnKaTop HencnpaBHOCTY "BbiTAxka"
6 Krnonka "CTAPT/CTOIN"

8 KHorka "Bkn/Bbikn"

CermeHTHbIA MHAMKaATOP

MNepen 3anyckom nporpamMmbl NoKasbiBaET YCTaHOB-
NEHHYIO ONA AaHHOW MporpaMmMbl OCTAaTOYHYHO BaX-
HOCTb B %.

Nocne 3anycka 1 4o KOHLA NporpaMMbl MoKasbisaeT
TEKYLLYIO OCTATOYHYHO BI2XKHOCTb 6enbA.
[MokasblBaeT TakXXe COOOLLEHNA O HENCMPABHOCTAX,
CM. rraBy "TToMOLLb NpW Henonaakax.

MokasbiBaeT "OTKIO4EHNE Npy neperpyske” (onuma).

UHaukaTtop "BbinonHeHue nporpammbl"

MokasbliBaeT NPOLECC BbIMOHEHWA NPOrpammMbl Ha
Tpex aTanax. CooTBETCTBYOLLEE NOSe ropuT
YKENTbIM LiBETOM.

hil} Cywka

'y OxnaxxaeHue

O KoHew nporpammbi/3awmTa ot
CMUHaHUA

UHaukaTop HencnpaBHOCTU B "BbiTAxka"
3aropaeTcA npu nomexax B BO34yxXoBo4e
MHaukaTop HeucnpaBHOCTU B "O4YUCTUTD
BOpPCOBbIN (hunbTp"

3aropaeTca, eCim Hy>KHO OYUCTUTb BOPCOBbIN
thuneTp.



Cywka

MoparotoBka 6enbA

He BCce TekCTunbHble MaTepuansl NoaAxoAAT AnAa
CYWKN B CyLUNSIbHOW MawnHe. MoaTomy obpatiam-
Te BHUMaHWE Ha AaHHble N3rOTOBUTENEN Tek-
CTUMbHbBIX U3AENUA, NPUBOAMMbIE HA 3TUKETKE MO

yxoay.

CVMBOSIbI O3HAYAOT:

= CyLLMTb NPU HOPMasbHOM TemnepaType
= CYLLMTb MPU HU3KOW TemnepaType

K = He ana mMalnHHON CYLLIKW.

OTcopTupynTe 6enbe No B1ay BOMOKHA U TKaHW.
Bnarogapsa aTomy Bbl 4OCTUrHETE PABHOMEPHOTO pe-
3ynbTaTa CyWwKU 1 N36exxnTe NOBPeXAeHNA TeK-
CTUNBHbBIX N3AENNN.

Awa-sa onacHOCTU BO3ropaHuA He paspelua-
eTCA CcylKa TeKCTUIIbHbIX U3AeNuin (3a NCKIHo-
YEeHVEM TeX, KOTOpble MOXHO CYLUNTb B cneumanb-
HbIX MporpaMmMax):

-coAep KaLLmx NeHOPe3nHyY, Pe3nHy v
PE3NHONOA0OHbIE KOMMOHEHTHI

-06paboTaHHbIX OrHEOMACHBIMU YUCTALLMMM
cpeacTBamu

-codep raLLmx oCTaTKu hMKCaTopOB 1 NakoB AnA
BOJIOC, >XMOKOCTEW ONA CHATUA faka unn nogob-
HbIX BELLECTB

-C MATHaMV Macna, >upa 1 NpoHMK ocTaTkamm
(Hanpumep, KyXOHHOE 1 KOCMETUHECKOE Benbe)
-coep raLLmx oCTaTKy BOCKa U XMMUKATOB (Ha-
npuMep, MOMbI, canpeTKn, BETOLWb)

-U30ENUN C HAMOHUTENEM, VMEIOLLMX MOBPEX-
AeHnA (Hanpymep NoAyLWKN U KYPTKK)
-HEe4OCTaTO4HO XOPOLLO BbICTUPAHHbIX 1 3arpas-
HEHHbIX XXupamu nnmn macnamu. icnone3ynTte onA
YMCTKM OCOBEHHO CUBHO 3arPA3HEHHbIX TeK-
CTUMbHbIX N34eNnn (Hanpumep, cneuoaexibl)
cneumanbHble CUNbHOAENCTBYOLLME MOOLLME
cpeactea. ViHchopmaumto 06 aTom Bbl MoxxeTe no-
AYYUTb Y NOCTaBLUMKOB MOIOLLMX CPEACTB.

Cnepyowme usagenua He noanexar CyLuKe:

LepcTAHble 1 nonyLwepcTAHble N34enrAa MOryT cBa-
nAaTbea. CylmTe Takne n3aenua TobKO B Nporpam-
me "LepcTb".

YUCTO NbHAHBIE TKAHWN B CYLUWBHOW MaLUNHE MOTYT
CUNBHO "BOpCUTLCA". [103TOMY ObpallanTe BHUMaHME
Ha yKasaHnAa n3rotosmTena.

Ba)Hble YKa3aHuA No npoBeAEeHUIO CYLWKHU

Bonblive meTanvyeckne getanu, HaxoaAamecs Ha
TEKCTUNE (MPAXKKN, KPFOYKK, 3aCTEXKM MOJTHUM) Me-
pen CyLIKOW HY>KHO 3aBA3aTb B TKaHb. ATO 3alnTnT
HapabaH MalnHbl OT MOBPEXAEHW (LapanuH 1
BMATUH).

Mpuy CylKe TEKCTUMbHbBIX U3AENUA C 3aCTErHyTbIMU
MEeTaNNMNYECKMN MOSTHUAMM CYLLECTBYET ONacHOCTb
HEKOPPEKTHOW paboTbl 4aTHMKOB Ha pebpax bapa-
baHa. 3710 NprBedeT K TOMY, YTO MPOLECC CYLUKK He
ByaeT 3aKaH4MBaTLCA UV 3aKOHYNTCA CANLLIKOM
NO3AHO. Takne n3gennsa CylmTe TOMbKO C
PacCTErHyTon MOSTHVEN.

BAzaHbIn TEKCTUNb (TPUKOTaXKHOE 6eNbe) MOXET
[atb ycaaky. MNepecylumBaHne yeunmBaeT aToT ag-
thekT. MoaToMy ONnA Takux N3OeNnn He cnegyeT Bbl-
bupaTb nporpammy "Benoe/useTHoe 6enbe nrc”

HakpaxmaneHHoe 6enbe MOXHO CyLUNTb B CYLUWMb-
HOW MalLnHe. Hy>KHOW BN2XKHOCTW Benba AnA rna-
ANABHOW MalUmHbl AV NOA yTHor Bbl 4OCTUIHETE Bbl-
60OpPOM COOTBETCTBYIOLLEN NPOorpammbl.
PaccopTupynTte 6enbe no »Kenaemou CTENEHN CyLLKN.
CopTurpoBKa no pasmepy 6enbA He TpebyeTca.

3acTerHnTe nogoaeAanbHUKY U HABOMOYKM, YTODbI
NPV CYLLKE B HUX HE nonanu Menkue naaenua.

lcnonb3ynte, No BO3MOXHOCTU, MakCUMasbHO pas-
PeLUeHHy0 BeNMYMHY 3arpy3ku. Hegosarpy»kKeHHoCTb
MalLHbI ABNAETCA HE3KOHOMHOW. [Neperpy3ka matum-
Hbl BVMAET Ha pesynbTaT Cywku. Bo nsbexxaHue ob-
pasoBaHMA HOMbLIOro KONMYecTBa CKNaaok 3arpy-
»KaTe MallMHy B COOTBETCTBUM C PEKOMEHALMAMM.

Ecnu 6enbe B CTUpanibHOM MallnHe Ha aTane nocnea-
Hero NoMoCKaHWA NoMIoCKaeTCcA B TeNIon Boae, TO
BCNeACTBME BONee HN3KOW OCTaTOMHOW BAAXKHOCTH,
a TaKk>Xke Hanm4mMa ocTaTouHOro Tenna 6eneAa anv-
TENbHOCTb Nocneaytowen obpaboTkn 3anmeT bornee
KOPOTKOE BPEMSA, YTO BEAET K SKOHOMUW SN1EKTPO-
3Hepruu.
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Cyuwka

CywmnbHaa mMalumHa JOMmKHA yCTaHaBAMBaTHLCA U
BBOAMTBCA B 9KCMyaTaumio TONbKO CePBUCHOM
cny>60ou UN aBTOPU30BAHHOW OpraHm3aumnent.

MNepea nepBUYHLIM BBOAOM B
aKcnayarauuto

MMpexxae Yem 3arpy>katb B CyLUNbHYH MaLUMHy
benbe, cnenyeT NPoTePEeTb BHYTPEHHIOK NMOBEPX-
HOCTb BapabaHa MArkKoW,Cyxon cangeTKou.

BknoyeHue CywnsibHOU MalnHbI U
3arpy3ka 6enbs

m OTKpONTE razoBbIv NN NAPOBOW BEHTUIb BHELLHE-
ro NOOKIIOYEHNA.

B BKK04nTb rnaeHbIv BeiKoYaTesb (BHELHee
3NEKTPONOAKIIIOHEHNE).

m Haxxmute kHonky (D "CeTb-Bkn/Bbikn'".
m OTKponTe ABepLy MroKa.

m 3arpysute 6enbe.
KnaguTte npeaBapuTenbHO paccopTUpoBaHHOE
benbe, XOPOLLO ero paspbIxme B bapabdbaHe.

B 6enbe He A0MKHO HaXOANTbCA HUKaKMX

[103aTOPOB A1A CTUPKM OefbA NN NMOXOXUX npes-
MEeTOB.

3arpy3ouHbiii Bec 6enbA (cyxoe 6enbe)

PT

8251 8331 8401
8253 8333 8403 8503 8803

BmecTumocTs 6apabaHa B nutpax
250 325 400 500 800

Benoe/uBeTHOe 6enbe

10-13kr| 13*-16 | 16"-20 | 20"-25 | 32" - 40
Kr Kr KT Kr

YHuBepcarsnbHanA
6,2 Kr 8,2 Kr 10 kr 12,5 kr 20 Kr

ToHkoe 6enbe
2,5 Kr 3,3 Kr 4 Kr 5 Kr 8 Kr

LepcTb
5 Kr 6,6 Kr 8 Kr 10 kr 16 Kr

* CylumnbHaA malHa ¢ NoaKIFOHEHNEM ropaAYen
BOAb!
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Cneaunte 3a 1eM, 4Tobbl befbe He 3alleMnoch
Mpuv 3aKpbITUK ABepuUbl Ntoka. ViHave 6enbe Mo-
ET ObITb MOBPEXAEHO.

B 3aKkpouTe OBepuy Nroka.



Cywka PT 8251, 8331, 8401

Bbibop TemnepaTtypbl

BbiCcOKaf l o
cpenHAnA O
HU3kKanA )

XonoaHaA ﬂ o .

B HakmuTe KHOMKy "Bblbop TemnepaTypbl U ycTa-
HOBUTE HY>KHYIO TEMMEepaTypy CYLIKN: XosloAHas,
HU3KasdA, cpeaHAA, BbicoKada. [1py 3ToM 3aropaeT-
CA COOTBETCTBYHOLMM CBETOANOA.

Benoe/uBeTHoe Genbe
ONA CyLKn XJ'IOI'IHaTO—6yMa>KHbIX N NMTbHAHbBIX I/I3,D,€J'II/II7I
B Anana3oHe TemMrneparyp o BbICOKaAfA.

YHuBepcanbHas
ONA CYLWKN N3OENVN N3 CUHTETUKW/CMECOBBIX TKaHEN
B AvanasoHe TemnepaTtyp [0 CPepHAA.

ToHKoe 6enbe

anAa CyLIJKI/I VI3,EI,eJ'II/II7I N3 CMHTETNYECKINX BOJTIOKOH, NC-
KYCCTBEHHOrO LWeKa B aManasoHe Temnepartyp Ao
HU3Kas.

[nAa npoBeTpuBaHnAa TEKCTUMbHBIX U3OeNniA, Temne-
paTypa XxonopHas.

Bbi60op BpeMeHu CyLUKKU

)
60 5
55 10
50 ; 15
45 20
40 25
35 30

hil} Cywka

'y OxnaxpeHue

O KoHeu nporpammbi/3awmra ot
CMUHaHUA

m C rnomoLLbiO NOBOPOTHOro nepektodarensd @) "Bol-
O0op BpemeHn" yCTaHOBUTE HY>XXHOE BPEMA CYLLKU.
Mpy 3TOM 3aropaeTcA COOTBETCTBYHOLLNIA
CBETOAMOL.

Ha cermeHTHOM MHAMKaTOpe BbiCBEYMBaETCA Bbl-
OpaHHOe BpemA CYLIKN B MUHYTax.

m Haxxmute kHonky "CTAPT/CTOIT,
nporpaMma CyLLKW Ha4MHaeT BbIMOHATHLCA.

Ha cermeHTHOM NHOVMKATOpe BbiCBEYMBaAETCA BPEMA,

OCTaBlleecA 00 KoHUa nporpamMmbl CYWKW B MUHYTAX.

ViHOvKaTop "BbIiNofiHEHWE MporpaMMbl’ moKasbisaeT
MPOLECC BbIMNOSHEHMA MPOrpamMmbl Ha TPexX aTanax.
COOTBETCTBYIOLLEE MOME rOPUT XKENTLIM LIBETOM.

KoHeu nporpamMmmbl

O 3aBepLUeHU NporpaMmmMbl COOOLLAETCA 3BYKOBbBIM
CUrHaI0M 3yMmMepa. Ha cermMeHTHOM MHAMKaTope Bbl-
cBeunaeTcA " 0"

[na rapaHTum 6e30NacHOCTY B 3aK/IHOHEHME OCy-
LecTBAAeTcA oxnaxkaeHme 6enbs.

i} Cywka

'y Oxna)xgeHue

O KoHeu nporpammbi/3awmra ot
CMUHaHUA

Ecnu nocne 3aBepLueHna nporpaMmmMbl 6enbe He cpa-
3y BblHMMaeTCcA 13 bapabdbaHa, TO BKIKOHAETCA PEXNM
NHTEpPBaIbHOM Pab0Thl MO 3almMTe OT CMUHAHUA.
BapabaH BpalLaeTca Yepes KOPOTKNE MPOMEXYTKMN
BpemeHun, 4Tobbl NomellaTb 06pa30BaHVIO CKNa40K
OT cnexxvBaHua 6enbA.
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Cyuwka PT 8253, 8333, 8403, 8503, 8803

Bbi6op nporpammbl

Trocken Plus

Trocken

Feucht 10% Trocken

Feucht 20% Feucht 20%
Feinwésche Feucht 25%
Wolle Feucht 40%

Zeitprogramm warm Zeitprogramm kalt

A: Pflegeleicht B: Koch-/Buntwasche

m C NOMOLLIBKO MOBOPOTHOMO NepekntodaTena "Boibop
nporpamMmbl’ YCTaHOBUTE HY>XXHYIO MpOrpammy CyLu-
k. Mprn 3TOM 3aropaeTcA COOTBETCTBYHOLLMN
CBETOANOL.

Ha cermeHTHOM MHAMKATOPE BbICBEYMBAETCA yCTa-
HOBMEHHaA ANA AaHHOW NporpaMMbl OCTaTo4YHaA
BNaXXHOCTb B %.

Benoe/uBeTHoe 6esnbe

ONA CYLIKM X10n4aTo-0yMadkHbIX U NTbHAHbBIX 30EM
- Cywka nntoc 0 % OcraTouHana BMaxkHOCTb + 10 MUH.
- Cywka 0 % OcTaTto4HanA BNaXHOCTb

- BnaxxHoctb 20 % 20 % OcTaTtoydHaa BNaXKHOCTb

- BnaxxHocTtb 25 % 25 % OcTato4HaA BNaXKHOCTb

- BnaxxHoctb 40 % 40 % OcTaTto4dHaA BNaXKHOCTb

YHuBepcanbHana

ONA CYLKN 3AENUA N3 CUHTETUKW/CMECOBbIX TKa-
Hewn.

- Cywka 0 % OcTaTo4HaA BNaXKHOCTb
- BnaxxHoctb 10 % 10 % OcTaTo4HaA BNaXKHOCTb
- BnaxHocTtb 20 % 20 % OcTaTo4HaA BNaXXHOCTb

ToHkoe 6enbe 20 % OcTaTto4yHaAa BNaxxHoCTb
AONA CyLLKKN VI3,EI,eJ'II/II7I N3 CUHTETNYECKINX BOJTOKOH,
MCKYCCTBEHHOIO LLenKa.

WepcTb Bpema cylwkn 5 MUHYT
[ONA CYLIKN LWEPCTAHBIX 1 MOMYLIEePCTAHBbIX U34eNnn
CO 3HaKOM KadecTsa AnA LWEePCTAHbIX TKaHew, npu-
roAHbIX ANA MaLWMHHOW CTUPKMW.

Mporpamma no BpemeHu Tennaa Bpeva cylikn 20
MUHYT NPV BbICOKOW TemrnepaType

Mporpamma no BpemeHu xonogHasa [1nda npoBeTpu-
BaHWNA TEKCTUMbHbIX U3AENUA B TedeHne 15 MUHYT.
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CHuXXeHue TemMmnepaTypbl

B Haxkmute KHorky [§) "dobasnTe-Lanawaa" ana
CYLUKW YyBCTBUTENbHbIX U3OENnUN (Hanpumep, 13
akpuna).

m Haxmute kHonky "CTAPT/CTOTIT,
nporpaMma CyLLUKN Ha4MHaeT BbIMOHATHLCA.

Ha cermeHTHOM MHAMKATOPE A0 KOHLA NporpamMmbl
BbICBEYMBAETCA TEKyLLAA OcTaToMHaA BAaXXHOCTb
b6enbA.

hil} Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHeu nporpammbi/3awumra ot
CMUHaHuA

ViHonkaTop "BbinonHeHne nporpaMmMbl’ nokassisaeT
MPOLECC BbINOHEHMA NPOrpamMMbl HA TPeX aTanax.
COOTBETCTBYHIOLLEE MOSIE TOPUT XENTbIM LBETOM.

KoHeL nporpammbl

O 3aBepLIeHnM NporpamMmbl COOOLLIAETCA 3BYKOBbIM
cUrHamom 3ymmMepa. Ha cermeHTHOM nHaMKaTope Bbl-
cBeyumBaeTca " 0"

[na rapaHTu 6e30nacHOCTY B 3aK/IHOHeHNE OCy-
LecTBNAeTCcA oxnaxkaeHme benba.

i} Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHey nporpammbi/3awmTa ot
CMUHaHUA

Ecnu nocne 3aBepLueHna nporpaMmbsl 6esbe He cpa-
3y BbIHUMAETCA 13 bapabaHa, TO BKIOYaETCA PEXNM
NHTEPBaIbHOM PaboTbl NO 3aLMTe OT CMUHAHKA.
BapabaH BpallaeTca HYepes KOPoTKME MPOMEXYTKM
BpeMeHN, 4Tobbl NoMeLlaTb 06pa30BaHUIO CKNaa0K
OT cnexxmBaHvAa 6enpA.



Cywka

Mocne oKoHYaHUA NporpamMmmbi.
m OTKpouTE ABepLy NoKa.

B BbiHbTe Oenbe.
He 3abblBanTe OTAeNbHblE NPeaMeThl benbA B 6a-
pabaHe. [Npu cneayroLlent CyLIKe OHN MOTyT NoBpe-
ANTbCA 13-3a MepecyLUMBaHnA.

AHenbsﬂ BbIHUMAaTb O6eMbe 13 CYLUUIbHOW Ma-
LUMHBI A0 MOSIHOrO 3aBEepLIEHNA NPOrpaMMbl CyLL-
KW, 9TO O3Ha4YaeT, NoKa He 3aKOHYUTCA (pa3a ox-
JNaXXAEHUA.

['opAdvee 6enbe MOXET cTaTb MPUHUHOW CaMOBO3-
ropaHvAa 1 gaxke noxapa, korga oHo byaet
CNOXEHO NN yNakoBaHo.

| I‘IpOBepre n npn HeO6XO,EI,I/Il\/IOCTI/I O4nNCTNTE CETKY
BOPCOBOTrO (hunbTpa. 3aKponuTe KPbILLKY
BOPCOBOr0 OTCEKA, O KOTOPYHO MHAYe MOXHO
CMNOTKHYTbCA.

Ecnu cylwmnbHaa malHa ocTaeTea BKIFOHEHHOM
(OBepua ntoka 3akpbiTa), TO N3 CoobpakeHun be-
30MacHOCTK 6apabaH KpaTKOBPEMEHHO BpallaeT-
cA kaxxaple 30 MUHYT.

MpepbiBaHue nporpammb|

[Nporpamma npepbiBaeTca:

- Haxxatmem kHorkn D "CeTb-Bkn/Boikn',
- OTKPbITVIEM ABEPLbI OKA,

- OTKPbITUEM KPbILLKM BOPCOBOIO OTCEKA.

[na npooomkeHna nporpaMmbl:
- HavkaTb kHorKy (D "CeTb-Bkn/BbIk', 3aKpbITh
ABepLy JoKa NV KPbILLKY BOPCOBOrO OTCEKaA.

Ha cermeHTHOM NHOVKaTope MuraeT 3HaveHne ocC-
TaBWeroca BpemeHn CyLKn nnmn 3a[aHHON OCTaTOu-
HOW BNAXXKHOCTN U OCYyLLeCTBNAETCA OXaXaeHne.

m Haxxmute kHonky "CTAPT/CTOIMN" unu cpasy BblHb-
Te benbe.

MepeknagbiBaHue UN BbleMKa OTAe IbHbIX
TEKCTUJIbHbIX U3aenuu

[Mpn nepeknaapiBaHne Ui AOCPOYHON BbIEMKIK OT-
OenbHbIX TEKCTUNBbHBIX U3Aenun ABepLa noka
MalLUMHbI AONKHA ObITb OTKPbITOW.

AKaxng pas nepes nasnedeHnem bensA ybe-
ONTECb B TOM, Y4TO HapabaH OCTaHOBMCA.
Hukoraa He bepuTech 3a elle Bpalaromimnca da-
pabaH.

AnA npoaomKeHUA NporpaMmbi CYLUKMU:
m 3akponTe ABepLy ntoka.

Ha cermMeHTHOM MHaMKaTope M1uraeT 3Ha4deHne oc-
TaBLLUErocA BPeMEeHN CyLLIKW UK 3a4aHHOM OCTaTou-
HOW BMIAXXHOCTW.

13 coobparkeHnn 6e30MacHOCTV BEHTUIATOP MOXET
aBTOMATUYECKM BKITKOUNTBLCA, €CM TemnepaTtypa
BHYTPY MALLNHbI CIINLLIKOM BbICOKaA.

m Haxxmute kHonky "CTAPT/CTOIT, BbINONHEHWe
nporpaMmbl 6yAeT APOAOSIKEHO.

Ecnu He npeaycmoTpeHo npoBeAeHue

cnepyouwen NporpamMmmMbl CyLUKK:

B 3aKponTe ABepLly NnoKa.

m Haxxmute krHonky (D "CeTb-Bkn/BbIkn", 4TOObI
BbIK/THOUNUTb CYLUMIBHYHO MaLLHY.

B BkntouuTe rmaBHbIV BbIKOYaTENb (BHeLLIHee
3NEKTPONOAKITIOHEHNE).

B 3aKpouTe BHELUHME BEHTWUV Nodadv napa unm
rasa.
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PT 8251, 8331 COP

MaHenb ynpaBneHua PT 8251, 8331, Profitronic B COP (ynpaBneHue no onnare)

1 2

@&
-0

3 4 5 6

1 CermeHTHbIN HANKATOP "Bpema" 2 VMHamkaTop "BbinonHeHne nporpaMmbl’

20 =t &)

O

7

3 KHonka "Beibop Temnepatypbl’

4 /IlHAnKaTop HeucnpasBHOCTY "BbiTAxka" 5 MHOMKaTop HemcnpasBHOCTY "Bopcosbi onnbTp'

6 KHonka "CTAPT/CTOIN" 7 KHonka "Bkn/Bbikn"

PyHKUMIO BbIOOpa BPEMEHM MOXET B3ATb Ha cebA KaccoBbl annapat C 4065 nnu C 4070 vnu gpyrve Kacco-

Bbl€ CNCTEMbI.

m HaxxmuTe kHonky D "CeTb-Bkn/Bbikn'.

B 3arpyauTte berbe 1 3aKpouTe ABEpPLy OBEPLY ITHOKa.

Bbi6op Temnepatypbl

l o
BbICOKafA

cpegHAnA

HU3KaA c

xonopHasn ﬂ @ _

B Haxkmute KHoMKy "BblIbop TemnepaTypbl 1 ycTa-
HOBUWTE HY>XHYHO Temnepartypy CyLLK/: XonoaHana,
HU3KaA, cpeaHAA, BbicoKasd. [1py 3ToM 3aropaeT-
CA COOTBETCTBYHOLUMM CBETOANOA.

xonogHaAa [OnA npoBeTPUBAHUA TEKCTUMbHbIX U3-
nenun

HU3KaA ToHKOe 6efibe CHTETUYECKME BOOK-
Ha, I/ICKyCCTBeHHbII7I wenk

cpeaHAA  YHuBepcanbHasA, CYHTeTVKa/ CMecoBble

TKaHM
BbicokaA bBenoe/uBeTHoe 6enbe, XNOMOK/NEH
m OnycTnTe MOHETY WIIN XKETOH.

KHonka "CTAPT/CTOI" muraer.

m Haxmute kHonky "CTAPT/CTOTIT".
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OkKoOH4YaHue BpeMeHU CYLUKU

i} Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHeu nporpammbi/3awumra ot
CMUHaHuA

[Nocne OKOHYaHNA BPEMEHW CYLLKW MUMAKOT MHOMKA-
TOPbI BbINOHEHWA nporpammbl "CyLika" n "KoHew
nporpammbl’. 3aropaetca nHamkarop "OxnaxaeHne”,
HaunHaeTcA paza oxnaxkaeHua.

m BbiHbTe Benbe (benbe elle Tennoe).

i} Cywka

'y OxnaxpaeHue

O KoHeu nporpammbi/3aiwumra ot
CMUHaHuA

Mocne okoHYaHNA (hasbl OXNMaKAEHNA MAratoT BCE
TPV MHAMKATOPA BbIMNOHEHVA NMPOrpaMMbl 11 3BYyHAT
curHan symmepa.

m BbiHbTe benbe.



PT 8251, 8331 COP

npepblaal-wle nporpamMmmbl OTKPbITVEM OBepLUbl
JIIOKa N KPbILLKK BOPCOBOro oTceka.

B 3akpounTe ABepLy JOKa/KPbILKY BOPCOBOro OTCe-
Ka 1 Haxxmute kHonky "CTAPT/CTOTIT".

K cylwmnnbHOM MalLvHe npunaraeTca KpaTkas uH-
CTPYKUMA NO 3KCryaTaumm, KOTOPYH MOXHO pas-

MeCTUTb Ha CTeHe.
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MNMepenporpammupoBaHue

N3meHeHue oTaenbHbIX NPOrpamMmm CyLUKK
NnocpeAcTBOM NnepenporpaMmMmupoBaHuA
(U3meHeHue cTaHAAPTHbLIX OMLMK)
OTaenbHble NporpamMmbl CYLLKN MOXKHO U3MEHUTL Ca-
MOMY 1 Tak1m 06pa3om NPOBOANTb CYLLKY B COOTBET-

CTBUI CO CBOVMMU crneunasibHbIMW no>xXenaHmnAamn,
npuBbIYKaMM 1 OMbITOM.

Mpn paboTe ¢ KacCcoBbIM annapaTom Hefb3A Npo-
BECTUW HMKAKOro NepenporpaMMmpoBaHmna cTaH-
O2PTHBIX ONUNN.

YcnoBua BO3MOXXHOCTU NepenporpamMmmpoBaHuna:

— CywunbHaa malmHa BbIKKOHEHA KHOMKOW
"Bkn/Bbikn".

— [Bepua 3akpbiTa.

Bxoa Ha ypoBeHb NporpaMmmMupoBaHus

B HaxxmuTe n gep>kXnTe HaxKaTon KHOMKY
"CTAPT/CTOIT", nocne 4ero BKAKYUTE CYLUMBbHYHO
MaluWHy KHOMKOW "Bkn/BbIkn'".

m [epxunte HaxkaTton kHonky "CTAPT/CTOM" go tex
nop, noka He nepecTaHeT MUraTb KonbLeBaa Noa-
CBeTKa KHOMKM W HEe HAYHET ropeTb HEMPEpPbIBHO.

m OtnycTute kHonky "CTAPT/CTOIT".

— Ha cermeHTHOM HAMKAaTOpPE NooYepeiHo MUratoT
Pni

Bbibop nporpammupyembix pyHkummn P 1- P 27 (cm.
(hyHKLMM NONBb30BATENBCKOrO NPOrpaMmM1poBaHna)
OCYLLECTBAAETCA NOBOPOTOM NMOBOPOTHOrO NEPEKILO-
4YaTenAa BNpago.

Bbibop nporpammupyembix pyHkummn P 1- P 27 (cm.
PyHKLMM MOMb30BATENBCKOrO NPOrpaMMmpoBaHiA)
MOXHO OCYLLECTBUTb Tak>Xe HakaTueM KHOMKN "Bbl-
6op Temnepatypbl' PT 8xx1) nnm
"[NobaBunTb-Lagauaa" (PT 8xx3) .

Bbibop nporpammupyemon onumm, Hanpuvep, & nan 1
OCYLLECTBNAETCA C NMOMOLLBHO KHOMKN
"CTAPT/CTOIT".

[lnA Toro 4TobbI NPOBEPUTL Kakasa NporpaMmMmmnpy-
emanA (PyHKUMA HaCTpamBaeTCA, HY>KHO
00paTUTUTL BHUMaHNE Ha ceeToamnos "Beloop
Temnepartypbl' y MalNH C ynpaBnieHnem no Bpe-
menu (Profitronic B n B COP) nnn ceeTtoamos
"NobaBunTb-LLanAawaa" y MawmvH ¢ ynpasieHnemM no
ocTaTo4HOM BnaxkHOCTW (Profitronic B Plus).
KopoTKoe MuraHve CooTBeTCTBYET LWary B
paspAane eavHUL, ANMHHOE MUraHne COOTBETCTBY-
eT wary B paspage 4eCATKOB.

Mpumepsbl: Ona nporpammupyemont pyHKummn 5
Ano4 MUraeT NATb pPas3 KOPOTKO.
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Ona nporpammupyemon chyHkumm 10 guoa muraet
O4MH pas fonro. Ana nporpaMmmmpyemMmon pyHKLmMK
45 oo MmuraeT YeTblpe pasa 4oro 1 NAaTh pas
KOPOTKO.

Mpumep nepenporpammupoBaHua PT 8251, 8331,
8401 Profitronic B YnpaBneHue no BpemeHu

P 4 nameHuTb 3ByKOBOE NOATBEPXKAEHMNE HaXa-
TUA KHOMOK (CM. (DYHKLMIX NOMb30BaTENBCKOrO Npo-
rpaMMpoBaHnA)

m [10BEpHUTE MOBOPOTHBLIV NMepektodaTens "Boibop
BPEMEHN" Ha TPW LLenYKa Brnpaso.

— Ceetoamop "Beibop Temnepatypbl' KpaTKO MATHET
4 pasa.

— Ha cermeHTHOM nHOMKaTOPEe NOOYEPEeHO MUratoT
P n 0 (3aBOACKaA HacTpovika).

[MepeknoynTb NPorpaMmMmnpyemyo onumio ¢ & Ha 1.

m Haxxatuem kHonkm "CTAPT/CTOIN" undppa nepe-
KnoyaeTea Ha 1.

3anomuHaHue NporpaMmmMmmpoBaHUA:

B BoikounTe CylwmnnbHYO MallnHy KHOMKOW

"Bkn/BbIkn".

Mpumep nepenporpamvupoBsaHua PT 8253, 8333,
8403, 8503, 8803 Profitronic B Plus YnpaBneHue
Nno OCTaTO4HOW BNa)KHOCTU

P 2 nameHuTb curHan symmepa B KOHLe nporpam-
Mbl (CM. (PyHKLM NONb30BATENBCKOro NPOrpamMmu-
poBaHuA)

B [10BepHUTE NOBOPOTHbLIV NepekstodaTens "Beibop
nporpamMmbl’ Ha OAMH LLEMYOK BrpaBso.

— Ceetoavog [§ 'OobasuTtb-LLaaauan” kpaTko mur-
HeT 2 pasa.

— Ha cermeHTHOM MHAMKATOPE NooYepeaHo MuratoT P
ni.

[NepeknoynTb NporpaMMmpyemyro onumio ¢ & Ha .

m Haxxatuem kHonkm "CTAPT/CTOIN" undppa nepe-
KntodaeTcA Ha J.

3anomuHaHue nNporpaMmmmpoBaHUA:

B BbIkarounTe CywmnnbHY MatlnHy KHOMKOW
"Bkn/BbIkn".



MepenporpammupoBaHue

(DyH KLU NOJ1b30BaTeJSIbCKOro nporpaMmmMmmpoBsaHuA

Nr. Mporpammupyemaa pyHKLUA CraH- Mporpammupyemana onuma
napt
P 1 | pOMKOCTb 3BYy4aHUA 3ymmepa 1 0 = Tnxo 1 =rpomMKo
P2 |3ymmep B KOHLE nporpammbl 1 O =Bbikn. 1=B8BK.
P3 | ®yHKUMA namAaTh 1 O =BblKN. 1=8BK.
P4 | 3BykOBOE NOATBEPXAEHME HAXKATMA KHOMOK 0 O =BbikN. 1 =8BKI.
P 5* |YcTaHoBKa NpoBOAMMOCTU 0 0 = HopmanbHaA 1 = HU3KadA
P6 |BeHTuMnATOp 1 Harpes BO BpemA nays 1 O =Bbikn. 1=B8BK.
P 7 |KB wn nporp. BpemeHn Bo3BpaTa xos./rop. BK4nTb (0T 0 87 0=0c. 99=99c.
0o 99 c)
P8 |KB v nporp. BpemeHn Bo3BpaTa Xos./rop. BelKK4YNTE (0T 3 3 3=3c. 99=99c.
0o 99 ¢)
P9 |VYHuBepcanbHaa Bosepat BknrounTs (0T 0 40 99 C.) 87 0=0c. 99=99c.
P10 |YHuBepcanbHaa BosepaT Bbiko4nTh (0T 3 00 99 C.) 3 3=8c. 99=99c.
P11 |WepcTb Bpema (o1 1 4o 99 muH.) 5 1 =1 MuH. 99 = 99 MuH.
P12 |WepcTb Bosepat BkNtounTh (0T 0 00 99 C.) 20 0=0c. 99=99c.
P 13 |WepcTb Bosepat Bbik0UMTL (0T 3 40 99 C.) 10 3=3c. 99=99c.
P 14 |ToHkoe 6enbe Bosspat Bknto4nTs (0T 0 0o 99 ¢.) 27 0=0c. 99=99c.
P 15 |ToHkoe 6enbe BosBpat BbikMo4mTh (0T 3 40 99 C.) 3 3=3c. 99=99c.
P 16 |lporpamma no BpemeHn xonoaHaa (o1 1 4o 99 MuH.) 15 1 =1 mMuH. 99 = 99 MuH.
P 17 |Mporpammva no Bpemeru Tennaa (ot 1 4o 99 muH.) 20 1=1mMumH. 99 = 99 MuH.
P 19* | OcTtarto4Haa BNaXXHOCTb AN1A Nporpammb 1 1 1=-2% 2 =-4% 0=0%
p 20* OcTaTo4HaA BNaXXHOCTb A41A NporpaMmMb| 2 1 1=0% 2=-2% 0=2%
P21~ OcTaTo4HaA BNaXXHOCTb A/1A NporpaMmMbl 3 1 1=20% 2=18% 0=22%
P 22*| OctaTo4HaA BNaXXHOCTb O1A nporpaMmMbl 4 1 1=25% 2 =23% 0=27%
P 23| OctaTo4HaA BNaXKHOCTb 414 nporpaMmMbl 5 1 1=40% 2 =38% 0=42%
p 24~ OcTaTto4yHaA BNaXxHOCTb AnA nporpaMmbl 9 1 1=20% 2=18% 0=22%
p 25* OcTaTo4HaA BNaXKHOCTb Ana nporpammbl 10 1 1=20% 2=18% 0=22%
p 26* OcTaTo4HaA BNaXKHOCTb AnA nporpaMmmvbl 11 1 1=10% 2=8% 0=12%
par* OcTaTo4HaA BNaXXHOCTb A4fAa nporpaMmbl 12 1 1=0% 2=-2% 0=2%
P 45 |TemnepaTypHble cTyneHn ana ncnonHeHna COP 2 0 = xonogHaa, 1 = HM3KaH,
(YcTaHoBKa paspellaeTca nocne BKIKYeHNA CETeBOro Mnu- 2 = cpefHAan, 3 = BbICOKaA
TaHuA. YCTaHOBKY TOr4a MOXHO U3MEHATH C MOMOLLBIO
KHOMKW "Bbibop Temnepatypb!”

* (tonbko ynpaBneHue Profitronic B Plus PT 8XX3)
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NMomoub npu Henonagkax

CoobuweHnAa o HeucnpaBHOCTAX

UHaukaTtop MpuuunHa Cnocob ycTtpaHeHuA
136bITOYHOE faBneHne B [NpoBepbTe BO34YXOBOA.
i e& BO3/4yx0BOAe
HerepmeTn4HOCTb B BO34YyXOBOAE. CepBucHaa cny>xba
_ 3acopeHne BOpCoBOro hmnbTpa OuncTTb BOPCOBbLIN (hUnbTP
i@
F HeuncnpaBHOCTb ra3oBov rOPeNku. Haxmute kHonky "CTAPT/CTOTIT".

Opyrue coobuweHusa

OTKNtOYeHre Npn Neperpyske Kak TOJ/IbKO OTKIIFOYEHNE NPV NeperpysKe

e CywwnnbHaa mawmHa paboTtaeT ganb- | 6yaeTt CHATO, NporpaMmMa NPoLOSIKUAT CBOKO
il Lie 6e3 Harpesa, oTcYeT ocTaBLeroca |paboTy.

BPEMEHN OCTaHaBMnBaeTCA.

h

[
o

[Mpn Henonagkax N3BecTUTe, NOXanymncTa, CepBUCHyLO crny>by Miele no TenedoHy:
- (495) 745 89 90 nnn
- 8 800 200 2900

CepsucHon cny>kbe Heobxoanmo coobLNTL MOAENb, CePUNHBIA (SN)
1 MaTepuanbHbii (M.-Nr.) Homep Baluen cylumnbHOW MallnHbl.

OTU cBeAeHNA Haxo4AaTCa Ha TUMOBOW Tabnnyke:

Model
SN: / 00000000
[Art-Nr. [ Mt -t

IBN

Npv OTKPbLITOW ABEPLIE MHOKA BBEPXY B ABEPHOV 060MME NV BBEPXY Ha 3aAHEN CTEHKE MalLUHbI.
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YucTtka u yxopn

BopcoBbi hunbTp

AHe SKCMyaTUPynTE CYLUMIBbHYO MallVHy 6e3
YyCTaHOBNEHHOrO BOPCOBOrO hnnbTpa.
OnacHocTb Bo3ropaHusa!

[MoBpeXXAeHHbIN BOPCOBbIN (OULTP HY>XXHO HEMEA-
NEHHO 3aMeHUTb.

IHa4e BOpC 3abbeT BO34yXOBOAbI, HArpeBaTeslb-
Hble 9NeMeHTbl 1 KaHan 0TBOAA BO34yXa.

B aTom crnydae Henb3a 6orblue rapaHTpoBaTh Oesy-
NpeYHon paboTbl CYLLUNIBHON MaLLMHbI.

Bopcosbin chunbTp ynasnmeaeT 0bpasyowmmnca
BOpC. BopcoBbIn (hrnbTp cneayeT YACTUTE MUHUMYM
1 pas B oeHb 1 Npu NOABAEHNN UHOVKAUMN @&,
Mpn cnnbHOM 0bpasoBaHnn Bopca (hunbTp creayet
YUCTUTb HECKOJIbKO Pa3 B AeHb B 3aBUCMMOCTU OT
Konn4ecTBa 0bpasytoLLieroca Bopca.

BopcoBbi (hunbTp AnA YACTKU HE HY>XKHO CHUMATb.
Cnepnyet cneamTb, 4TOObI HE MOBPEANTL BOPCOBbI

hnnbTp.

i
/ 0 0.

— N
=

m OTKpPONTE KPbILLIKY BOPCOBOrO OTCEKA.

m CobepuTe pyKoW BOPC C MOBEPXHOCTU CETKU (HU-
KOra He 1CMoMb3ynTe OCTPOKOHEYHbIe NpeaMEThl
N NpeaMeTbl C 3aTOYEHHbIMM KPOMKaMM).

CywunbHaAa MmawivHa

Mepen Ha4anoM YUCTKNU Ui nepe paboTamu no
TEXHNYECKOMY 0OCNY>KNBAHWUIO CYLUMMBHYHKO MaLUVHY
HY>KHO OTK/MIOUYUTB OT CETU 3MEKTPONUTaHUA C Mo-
MOLLIbIO FMaBHOTO BbIKOHaTeNA.

ASanpeLuaeTcsl YUCTUTb CYLUNIBHYHO MaLUWHY C
NCMNOb30BaHNEM a3P030bHbIX OUUCTUTENEN MO
[laBfieHvieM Un cTpyer Boabl.

B Kopnyc CyLUMMBHON MaLLMHbI, MaHeNb yNpaBieHva u
nIacTMaccoBble AeTarm YACTUTb TOMBKO C UCMOMb30-
BaH/EM MAFKOro MOKOLLErO CPeACTBa U MArKOW,
BITEXKHOV TPAMKOW, MOCE Yero NPOoTEPEeTb HACYXO.

m [1ocne CylwKM HakpaxMmaneHHoro 6enbA bapabaH
MalUVHbl HY>XHO MPOTEPETb MArKOW BRAXKHOW can-
heTkon.

Hu B koem criy4ae He YnCTUTE CYLUMIIbHYO Ma-
LLMHY C NOMOLLbIO abpasnBHbIX CPEACTB.

MpoBepbTe YyNNoTHEHNE 1 3aMOK ABepLibl JToKa U
KPbILLKV BOPCOBOrO OTCEKa.

Ha 3aaHen cTeHke MallmHbl HaxoaMTCA BO3aQyXo3a-
60pHOEe BEHTUNALMOHHOE OTBepcTne. 310 OTBEP-
CTVE HY B KOEM Cllydae Henb3A NepeKkpbIBaTh.
Mo3TOMY KPbILIKY CYLUNBHOW MalLUMHbI He cneayeT
HakpbIBaTb PA3HOro BMAA NOKpbIBaaMu 1
HakmaKamu.

B npocTpaHcTBE BOKPYr MalUMHbI, OCOO6EHHO B 0b6nac-
TV BO34yX03abOpHOr0 OTBEPCTUA, HE OO/MKHO ObIThb
BOpPCa, 4TOObl BOPCUHKIM He nonazany B MallnHy.
3acocaHHble BOPCUHKM CKOMATCA B MaLUVHE 1 MOTyT
NPUBECTU K HapyLUEHNAM B ee paboTe.

KOHTpOIMb 1, Npy HEOBXOAMMOCTH, OHMNCTKA OTNOXe-
HWIN BOPCa NPOBOANTCA pa3 B rof CEPBUCHON CITy>K-
oon Miele:

— Ha ropernkax n B 0bnacTtu ropenok (npu ra3oBom
Harpese), HarpeBaTe bHbIX ANIEMEHTaX 1 HarpeBa-
TenbHOM OTCeKe (MpY ANEKTPUYECKOM Harpese)

— BO BCEM BHYTPEHHEeM NPOCTPaHCTBE CYLUMTBHON
MalLWHbI

— Ha 1onacTAXx BbITAXXHOIO BEHTUATOPA

Aﬂpm HEeCBOEBPEMEHHOM W HEKBaNU(PULINPO-
BaHHOM MPOBeAeHMN TEXOOCNY>KUBaHNA He 1C-
KMtoYaroTCA NOTEPV MOLLIHOCTY, PyHKUMOHABbHbIE
Hernonaakun 1 BO3HMKaeT ONMacHOCTb BO3ropaHuA.
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YcTaHOBKa U noaKJito4YeHue

XpaHEHMe MallUHbI

CrepnyeT cobntofats creaytoLe yCrnoBua TpaHc-
NOPTUPOBKM 1 XpaHEeHNA MalnHbI:

TemnepaTypa: OT MUHUManbHoW -25°C 0o
MackumasnbHom 55°C

BnaxkHOCTb BO3ayxa: OT MUHUMaSIbHON 5 Y% 40 Mak-
cumManbHonM 75 %, He fonyckaTb 06pa3oBaHmNA KOH-
neHcarta

MakcuvmManbHbI CPOK XPaHEHNA Ha cknage: 2 roga

CylwmnbHaa MaluvHa OOMmKHa yCTaHaBImMBaTbCA U
BBOANTBCA B 3KCMyaTaumo TONbKO CEPBUCHOM
CNy>X00M1 1NN aBTOPN30BaHHOW OpraHmn3aLmen.

OTOT NpUBOP OO/MKEH yCTaHaBNMBaTbCA C cobntoae-
HVYeM OeNCTBYHOLUMX B CTPaHe NpasBusi 1 TONbKO B
[OCTaTO4HO MPOBETPUBAEMOM MOMELLEHNN.

Mepen yCTaHOBKOW 1 MONb30BAHUEM ITUM NPUOOPOM
NpoYTUTE NpUnaraemMble NHCTPYKLUNN.

He ycTaHaBnvBanTe CyfbHYHO MaLLVHY B MpoMep3a-
tOLLVIX MOMELLIEHNAX.

[na obneryeHna cepBrcHOM cny>6e nocneaytollee
Texobecny>KvBaHve, He credyeT NnpeBblliaTh yKazaH-
Hble MUHUMaTbHbIE pa3Mepbl 1 PACCTOAHNA OT CTEH.
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AO6H3aTeana TPaHCMOPTUPOBKA CYLUNTBHOW
MallUMHbI Ha naneTax.

Ha byaywiem mecte yCTaHOBKN CHAMaNTE CyLUWb-

HYIO MaLUMHY C NaneTbl NOAX04AWLMM NOLABEMHBIM YC-
TPOWCTBOM.
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YcTaHOBKa U noaKsio4YeHue

BblpaBHMBaHVIe MallUHbl

dyHOAMEHT ANA CYLINIbHOW MalLvHbl He TpebyeTcA.
HepoBHOCTY nona, 04HaKO, HY>KHO BbIPOBHATb.

[na 6e3ynpedyHon paboTbl BaXKHO, HYTOObI CyLUMIbHAA
MalllHa bblna ycTaHOBNEHA FOPUSOHTasbHO.

s

CyLwmnnbHaa MallnHa BblpaBHMBAETCA B FTOPU30H-
TanbHOE MOMOXEHNE PErYMPOBKON BUHTOBBIX HO-
xeKk A.

[ocne BblpaBHUBAHNA OUCKU B HY>KHO NMNOTHO
NPUTAHYTb K AHY MallHbI.

YcTaHOBKa Ha LloKone

YcTaHoBKa MalUvHbl BO3MOXHA Ha OETOHHbIN LIo-
KOnb..

Al‘lpm YCTAHOBKE Ha MMELMACA LIOKOSIb Cy-
WKnNbHaA MalwHa AoJDKHa ObiTb 3admkcrpoBaHa
Kpennennamu. ViHade cyecTByeT onacHOCTb, YTO
MaluMHa yrnageT ¢ LIoKOnA.

/

B 3apukenpynTe 06e nepenHne HOXKK CyLLNIbHOW
MalUVHbl C MOMOLLbHO MpUiaraeMbIx KpenieHun.

B YunTbiBanTE yKasaHva npuiaraeMomn MHCTPYKLUWN
MO MOHTaXy.

YknaabiBaHue A3bIKOBOW BCTaBKM (NTUCT
BblGOpa nporpamm)

Insert comect Mettre enplace la
language version carte programmes
before sealing avant de refermer

Primadi incallare, Insertar ol anexm
applicare l'inserto deidioma antes

conle scritte de pegar
Vor dem Zuklsben G)

die Programm karte
einsetzen

CHUMWTE 3alUMTHYIO MAEHKY C MaHeNn ynpasneHua.
C OCTOPOXKHOCTbHIO HEMHOIO OTKPOUTE HUXXHIOK 00-
nacTb nncTa NaHenu ynpaeBnerva nod NoBOPOTHBIM
nepekroHaTenem NporpaMm.

3aOBuHbTE 1 pacnpaBbTE A3bIKOBYHO BCTABKY.
CHUMUTE pacnofioXXEHHYH BHU3Y pas3aenuTenbHyo
MOMN0CY W MPYXKMUTE NMUCT NaHenu ynpaBneHna BHU-

ay.

CHMXeHne ypoBHSA wyma

CywmnbHaa malumHa 060pyAoBaHa BbITAXHbLIM BEH-
TUNATOPOM, KOTOPLIVI B MpoLiecce paboThl ABNAETCA
NCTOHYHUKOM M3BECTHOrO LLyMa.

CHWXKEHMe 3TOro Lyma BO3MOXHO YCTaHOBKOW
LyMonoAasmnTena (MMeeTcA B NPUHaaeXHOCTAX
Miele) Ha BbITAXHbBIX LWUTyUepax CyLWnIbHOW MalUHbI.

Kaccosbin annapart

Bce mawmHbl BapnaHta COP o6opyaoBaHbl pasb-
eMOoM O1A NOAKITHHYEeHA KaCCOBOro annapara.

E>xeHEBHO OMOPOXXHANTE MOHETHBIV ALUMK. VHaue
37O ByAeT MelaTb HAKOMIEHMIO MOHET WU XXETOHOB
B ALUMKE, YTO B KOHLIE KOHLIOB NMpuBeAeT K HapyLle-
HMO PaboTbl MaLUWHBbI.

KoMmmyHuKauuoHHbIn moaynb XKM
RS232

KOMMYHUKALMOHHBIA MOAY b NO3BONAET NOAKIIHO-
YUTb K CyLUnIbHON MawmnHe MK (NepcoHanbHbI KOM-
MbIOTEP) Yepes3 NocneaoBaTeNbHbIM MHTEepPgENC.

OTcek ana KOMMYHUNKaLUVMOHHOIo MoaynAa HaxognTcA
Ha 3aQHen CTeHKe CTyLIJI/IﬂbHOI?I MallnHbI.

COOTBETCTBYIOLLYIO pefaKTUPYHOLLYHO nporpamvmy Bol
MOXKETe 3aKasaTtb B cepBUCHOU cny>xbe Miele.
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YcTaHOBKa U noaKJito4YeHue

AnekTponoaknoyeHue

OnekTpoobopyaoBaHNe MalllHbl COOTBETCTBYET
Hopmam |IEC 335-1 n [EC 335-2-11.

ONeKTPONOAKIOHEHNE AOMKEH BbINOHATE TOMbKO
KBaUIMIMLMPOBAHHbBIV CMEeUMasncT, UMEKOLWNIA Ha 3TO
paspeLleHe, Npn ycnosumn cobntoaeHna AenCTBY-
OLLMX B CTPaHE NnpeanmcaHnin.

PyKkoBOACTBYMTECH, NOXaNyucTa, npunaraeMon cxe-
MOW COeaNHEHNN.

MalurHa MoXKeT BbITb MOAKIIOYEHa K CeTu
3NEKTPOMUTAHNA TOMbKO C TaKUMK NapameTpamm
HaNPAXXEHWA 1 YaCTOTbl, Kakue NpuBeAeHbl Ha TUMO-
BOW Tabnnyke.

Mpy CTaUMOHAPHOM NOAKITFOYEHWN AOMKHO ObITh
npeaycMOTPEHO OTK/TIOHEHWE BCeX MOMocoB. B ka-
4ecTBe OTKIIKoYaTenen MoryT CNy>KnTb BbiKo4aTe-
TN C MEXKOHTaKTHbIM 3a30poM 6oniee 3 MM. K Takum
oTHOCATCA, Hanpumep, LS-BbikntovaTenu, npeaoxpa-
HUTENbHbIE aBTOMAaTbl U KOHTAKTOPbI.

Bunka ¢ po3eTkom 1unmn yCTPoNCTBO OTKITHOHEHUA
OOIMKHbI BbITh B NOO0E BpemaA B Npeaenax
[OCTYMHOCTW.

Ecnu npmbop byaeT OTCOEANHATLCA OT CETU JMEKT-
pPONUTaHVA, TO OTKIKOHAaTENb JOMKEH 3anMpaTbeA Ha
3aMOK UMK MECTO OTKJTOHEHWA AOMKHO BbITb MOCTO-
AHHO NMoA4 HabMOEHMEM.

Mocne NoaxkntoYeHna cneayeT NPOBepUTb Hanpas-
neHvie BpalleHna BeHTunATopa. OH JOMKeH Bpa-
WAaTbCA MO HAMPAaBIEHMIO YaCcoBOW CTPenKW. Ecriv oH
BpaLlaeTcsA NpOTMB YaCOBOW CTPENKM HY>KHO NMome-
HATb ABe (pasbl Ha CeTEBbIX KMeMMax.

KoHTyp 3a3emneHunA

KoHTyp 3a3emieHna NpoBoaNTCA MPU TOKE YTEeHKN
>10 mA.

Mputok / OTBOA BO3AyXa

CyLnnbHYO MalLnHY paspeluaeTca aKCnnyaTnpo-
BaTb TOMbKO B TOM Clydae, ecrnvi yCTaHOBEH Bbl-
TAXHOW BO34YXOBOA 1 0becneveHa goctTaToqHan
BEHTWNALMA NMOMeELLEeHNA.

CM. npunaraemyto MHCTPYKLMIO MO MOHTaXY.

MoaknioyeHne napa

MoakntodeHne napa A0MKHO NPOBOANTBCA TOMbKO
aTTeCcToBaHbIM CNeumManncToM No OTONUTENbHOMY
0bopyaoBaHWIO.

CobnoganTte ykasaHua npunaraemon NHCTPYKUMIA No
MOHTaXYy, TaK Kak OHa MMeeT Ba>KHOe 3Ha4YeHmne Ana
MOOKJTHOHEHNA ra3a.

[MapoBOW BEHTUSb 1 YCTPOUCTBO OTBOAA KOHAEHCaTa
MO>XHO MPYOBPECTU B (PUPMEHHBIX MarasmHax Unm
cepsucHou cny>xoe Miele.
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MopaknioyeHue ropayen Boabl

[NoakntoyeHne I'OpFI‘-IeI7I BOOb! OOJ1XHO NpOoBOANTBCA
TOJIbKO aTTeCTOBaHHbIM CcreyasimCToM no MOHTAaXYy.

CobntopanTte, noxxanyncTa, ykazaHua npunaraemom
NHCTPYKUMW MO MOHTa>Ky, TakK KakK 3TO O4eHb Ba>kHO
A8 NoAgKMKYeHnA FOpFI'—ieI7I BOAbI.

Ecnu Heobxoanmo, Ha MecTe MOHTaxka MOXeT OblTb
YCTAHOBJIEH 3aMNOPHbIV BEHTUSb.

MoaknioyeHue rasa

[MoAKN4eHVe rasa A0/MKEH BbIMNOMHATL TOMbKO KBa-
NMPNUMPOBAHHbBIN CREUNANACT, UMEIOLMN Ha 3TO
paspeLleHne, Npy ycnosumn cobniogeHna AencTBy-
tOLLUMX B CTpaHe npeanucaHui. Cm. npunaraemyro nH-
CTPYKLMIO MO MOHTaXKY.

/N Moakniouerue Hynesoro N) chasosoro (L) npo-
BOJIOB OCYLLUECTBMNAETCA B COOTBETCTBUM C 0603-
Ha4YeHMEM Ha CeTEeBbIX KNeMmmax (He MEHATD).

113-3a CINLWKOM HMU3KOrO pacxona npu AaHHbIX
MOLLHOCTAX HarpeBa He OomnyckaeTca Ucnonb3osa-
HME ra30BOV LUTEMCENBHOW PO3ETKMN.

[a30BbI/ HArpeB OTPEryNMpPoBaH Ha 3aBO4E-U3roTo-
BUTENE B COOTBETCTBUM C ra30TEXHNHYECKMI JaHHbI-
MU, yKa3aHHbIMW Ha MPrOope (CM. HaKNerKy Ha 3aj-
Hen CTEHKe MallvHbl).

Mpn nepexode Ha Apyrov BUA ra3a HeobxoanMmo no-
NyYUTb B CEPBUCHOWV CMy>K6€ KOMMNEKT AnA nepeHa-
nagkn (yKasblBaroTcA TUM 1 HOMEP MalUVHbI, & Takxe
BMA 1 rpynna rasa, gasneHne npu noakoyeHnm
raza u ctpaHa yCTaHOBKW).

CobnoganTe, NOXanymncTa, yKasaHua n3 MHCTPYKLK
Mo MOHTaXKy. Takow nepexon Ha Opyrov BuA rasa
[OMKEH BbINOAHATL TOBKO CAELUMaNNCT, UMEKOLLMN
cneumansHoe paspeLueHve.

ASanpemaeTCH CaMOCTOATENbHO NPOBOANTL
PEMOHT NMPUOBOPOB C ra3oBbIM HAarpeBomM!
YCTpaHeHe HeUCNpPaBHOCTEW AOKHbI BbIMOS-
HATb TONbKO cneunanucTbl. HemeaneHHo obpatu-
TECb, NOXaNyncTa, B CEPBUCHYHO CIYy>XOY 1K K
aBTOPU30BaHHOMY ONUMEPY.

Aﬂocne 3aBepLUEHVA YCTaHOBKM CYLUMIBHOW
MaLUMHbI 06A3aTENbHO HEOOXOAMMO CHOBA yCTa-
HOBWTb BCE AEMOHTUPOBAHHbIE AETaNN BHELLHEN
OBNMULIOBKN.



TexHU4YecKue XxapakKTepucTukKu

PT 825X EL
BbicoTa B Mm 1400
LUnprHa B Mm 906
nyérvHa Mm 852
[nybuHa npu oTKpbiTon 1456
ABepLe B MM
Bec B kr 148
Obbem bapabaHa B 1 250
Makc. 3arpyska Kr 13
(cyxoe benbe)
HanpaxxeHne nutaHnA
ObLaa notpebnaemasn 13,6-15,2 kW
MOLLHOCTb
[NpenoxpaHnTess 3x25 A
CrpaBo4Hble 3HaKM
NPOBEPKU

Makc. Harpy3ka Ha non s 1636
pabovem cocToAaHnn B H

CTtaHaapTHOE NpUMeHeHue ass
aKCMnyaTaunMoHHo 6e30nacHOCTY nprbopa

YpOBEHb MPON3BOAMMOrO LLyMa B
dB (A), EN ISO 11204

YpOoBEHb MPON3BOANMOrO LLyMa B
dB (A), EN ISO 9614-2

PT 833X EL PT 840X EL PT 850X EL
1400 1400 1640
906 906 1206
1035 1164 1018
1639 1768 1622
164,5 190,5 238
325 400 500
16 20 25
3N AC 380-415V 50Hz
17,2-20,1 kW 21,6-25,7 kW 25,9-30,9 kW
3x35 A 3x50 A 3x50 A
CM. TUMOBYIO TABINYKY
1857 2136 2703

IEC 335-1, IEC 335-2-11

<70

< 80

PT 880X EL
1640
1206
1384
1988

286
800
40

34,4 - 40,7 KW

3x63 A

3394

25



3Ha4YeHue CUMBOJIOB Ha TUMNOBOMW Tabnun4yke

Model @
SN: ©) @ %@
Art-Nr. ® ﬂ IEN
Mat.-Nr. @ s I BE= Total Total
@) ® [@)
@) O
: :
=1 ® = _
(&) @
- D— @
e—al (@ .
1= Vol./G @) E
E kin @ IP X4 ®
0 a31/min c e —
a3 >0 1/min
Model
SN: / oo00000O0
Art:Nr. [mat e |
IBN
1 Moaenb

2 CepunHbIn HOMEP
3 Homep aptunkyna
4 MaTepuanbHbi Homep
5 HanpaxxeHve/MactoTa
6 lNpenoxpaHnTens
7 OBuraTtens npuBoaa
8 MNapameTpbl bapabaHa
9 [nameTp H6apabanHa/l nybnHa 6apabaHa
10 CKOpOCTb OTXKMMA
11 BmecTumocTb bapabaHa/Bec cyxoro 6enba
12 KuHeTuyeckana aHeprua
13 Bpewma pasroHa
14 Bpema TopmMoXxeHua
15 Harpes
16 O603Ha4eHne/l o Bbinycka
17 JaTta BBOAA B aKCnyaTaumo
18 OnekTpooborpes
19 MpepoxpaHnTenb (BHELLHWIA)
20 NapoBown HarpeB HEMPAMOU
21 MapoBon HarpeB NpAMOV
22 ['a30BbIN HarpeB
23 Mone AnAa NpoBepOYHbIX OTMETOK/
XapakTepucTmK

[daTta narotoBneHun

[aTa narotoBneHmA ykazaHa Ha TUNnoBou Tabnnyke B
chopmate mecAu/roq.
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HeknapauuA o cOOTBETCTBUMN

RU O-DE.ME10.B.00419
¢ 18.06.2014 no 17.06.2019

CooTBeTCTBYET TPeboBaHNAM

TexHn4ecKoro pernameHTa TaMoXXeHHOro

coro3a

TP TC 004/2011 "O 6e30MacHOCTU HA3KOBOBTHOIO
obopynoBaHmAa";

TP TC 020/2011 "OnekTpomarHnTHaa
COBMECTUMOCTb TEXHUYECKUX CPeacTB",;

TP TC 010/2011 "O 6e30nacHOCTV MaLUmH 1 060pY-
noBaHuna"
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[NpousBoanTENb:

Mune & Ln. KT, Kapn-Mune-LUTpace, 29, 33332 lNtoTepcro, 'epmaHva
Miele & Cie. KG, Carl-Miele-StraBe 29, 33332 Gutersloh, Deutschland

3rotoBneHo Ha 3aBofe:

Mwune & L. KT, MHagycTprewTpace, 3, 31275 Jlepte, 'epmaHva
Miele & Cie. KG, IndustriestraBe 3, 31275 Lehrte, Deutschland

VimMnopTepsbl:

OO0 Mune CHI

Poccumckaa ®epepauna n ctpadbl CHI

125284 MockBa,

JleHuHrpaackui np-T, a. 31a, cTp. 1

TenedpoH: (495) 745 8990
8 800 200 2900
Tenedakc: (495) 745 8984

Internet: www.miele.ru
E-mail: info@miele.ru

TOO Mune

KaszaxcTtaH

050059, r. AnmaTbl

MpocnekT Anb-®apabu, 13

Ten. (727) 311 11 41
8-800-080-53-33

dakc (727) 311 10 42

OO0 "Mune"

yn. Xunaxckaa 48, 50A

01033 Knes, YkpanHa

TenepoH:  + 38 (044) 496 0300
Tenedparc: + 38 (044) 494 2285

Internet: www.miele.ua

E-mail: info@miele.ua t
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Instrukcja uzytkowania

Suszarka

PT 8251 + COP PT 8253
PT 8331 + COP PT 8333
PT 8401 PT 8403
PT 8503
PT 8803
Nalezy koniecznie przeczytac niniejsza instrukcje uzytkowania przed przystgpieniem pl - PL

do ustawienia - instalacji - uruchomienia.
W ten sposéb dbajg Panstwo o wiasne bezpieczenstwo i unikajg uszkodzenia urzgdzenia. M.-Nr. 07 713 293
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Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Objasnienie wskazowek bezpieczenstwa
oraz ostrzezen umieszczonych na
urzadzeniu

Prosze przeczytac¢ instrukcje uzytkowa-
nia.

Prosze przeczyta¢ zalecenia, np. instruk-

| cje instalacji.

Uwaga, gorace powierzchnie.
Uwaga, napiecie do 1000 Volt.

Uziemienie

CEY IR

Prosze przeczytac¢ instrukcje uzytkowania przed
uruchomieniem suszarki. Dzieki temu mozna unik-
ngc¢ zagrozen i uszkodzen urzadzenia.

Jesli obstuga suszarki majg sie zajmowac jeszcze
inne osoby, wéwczas nalezy udostepni¢ im te waz-
ne wskazoéwki bezpieczenstwa i/lub zapoznac je z
ich trescia.

Uzytkowanie suszarki zgodne z przezna-
czeniem

P> Suszarka przeznaczona jest wytgcznie do susze-
nia tekstyliow, ktére zgodnie z etykietg nadajg sie do
suszenia maszynowego i zostaty uprane w wodzie.

P> Z uwagi na zagrozenie pozarowe, nie wolno su-
szy¢ tekstyliow (za wyjatkiem tkanin, do suszenia
ktorych stuzg specjalne programy):

— ktére zawierajg gume piankowag, gume lub mate-
riaty gumopodobne,

— ktére byty prane/ czyszczone przy uzyciu Srodkow
tatwopalnych,

— ktére zanieczyszczone sg srodkami do stylizacii
wtosow, lakierami do wioséw oraz zmywaczami do
paznokci lub podobnymi srodkami,

— ktdére zanieczyszczone sg olejami, ttuszczami lub
podobnymi srodkami, jak np. tekstylia kuchenne,
kosmetyczne,

— ktdére zanieczyszczone sg takimi srodkami, jak np.
wosk czy chemikalia, jak np. mopy, szmaty do wy-
cierania oraz zmywania,

— ktdére sg uszkodzone i posiadajg wypetnienie, jak
np. poduszki czy kurtki,

— ktore nie zostaty dostatecznie wyprane/ wyczysz-
czone, a ktdre sg zanieczyszczone smarami czy
olejami. Do prania szczegdlnie silnie zabrudzonych
tekstyliow (np. odziezy roboczej) prosze uzywac
specjalnych srodkéw do prania, przeznaczonych
do usuwania okreslonych rodzajow zabrudzen. In-
formacje na ten temat uzyskajg Panstwo w punk-
tach sprzedazy srodkow do prania i czyszczenia.

W przypadku tych krytycznych tekstyliow moze dojs¢
do samozaptonu podczas suszenia. Dlatego tez po
zakonczeniu programu suszenia lub w razie wystg-
pienia przerwy w doptywie pradu, nalezy szybko
oprozni¢ suszarke.

Zalecane jest zainstalowanie gasnicy w bezposred-
nim sgsiedztwie urzadzenia.

P> Nie wolno wyjmowac tkanin przed zakonczeniem
programu suszenia, bez zrealizowania fazy chto-
dzenia koncowego.

Gorace tkaniny moga spowodowac pozar poprzez
samozapton, gdy sg w tym stanie przechowywane lub
gdy zostang zapakowane.

P> Prosze oprozni¢ wszystkie kieszenie ubran tak, by
do suszarki nie dostaty sie zadne przedmioty palne,
jak np. zapalniczki, zapatki, Swiece czy artykuty ko-
smetyczne.

P> Jesli suszarka jest eksploatowana w obszarze
ogolnodostepnym, wowczas administrator musi za-
gwarantowac bezpieczenstwo uzytkowania urzgdze-
nia.

Bezpieczenstwo elektryczne

P Instalacji oraz rozruchu suszarki mogg dokonywaé
tylko stuzby serwisowe firmy Miele lub autoryzowani
przedstawiciele handlowi.

P> Elekiryczne bezpieczenstwo urzgdzenia jest za-
gwarantowane tylko wtedy, gdy jest ono podtgczone
do instalacji ochronnej. Spetnienie tego podstawowe-
go warunku bezpieczenstwa jest bardzo wazne. W
razie watpliwosci nalezy zleci¢ fachowcowi spraw-
dzenie instalacji domowej. Producent nie moze zo-
sta¢ pociggniety do odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane brakiem lub przerwaniem przewodu
ochronnego.

P> Urzadzenie jest odtgczone od sieci elektryczne;
tylko wtedy, gdy wyijeta jest z gniazda wtyczka siecio-
wa, wytgczony jest wytgcznik gtéwny lub bezpiecznik
(instalacyjny).

P Naprawy w obrebie urzadzen elektrycznych oraz
gazowych moga by¢ wykonywane tylko przez fa-

chowcow. Nieprawidtowo wykonane naprawy moga
spowodowac powazne zagrozenia dla uzytkownika.



Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

P Uszkodzone czeséci moga byé zastepowane tylko
oryginalnymi czesciami zamiennymi firmy Miele. Tylko
w przypadku tych czesci gwarantujemy spetnienie w
petnym zakresie wymogow bezpieczenstwa, jakie
stawiamy naszym urzgdzeniom.

P> Nie wolno eksploatowac¢ suszarki w jednym po-
mieszczeniu z urzgdzeniami do czyszczenia, wyko-
rzystujgcymi rozpuszczalniki zawierajgce FCKW.
Uwalniane opary ulegajg podczas spalania rozktado-
wi do kwasu solnego, skutkiem czego sa nieprzyjem-
ne uszkodzenia tkanin oraz urzadzenia. W przypadku
ustawienia w osobnych pomieszczeniach nie moze
mie¢ miejsca wymiana powietrza.

P> Prosze zapewni¢ doptyw do suszarki czystego
Swiezego powietrza, nie zawierajgcego opardéw chlo-
ru, fluoru lub innych rozpuszczalnikow.

P> Na tylnej éciance urzadzenia znajduje sie otwor
umozliwiajgcy zasysanie powietrza do suszarki. W
zadnym razie nie wolno zastania¢/ zamykac tego
otworu wlotowego. Dlatego tez pokrywy suszarki nie
wolno przykrywac jakimikolwiek serwetkami czy tkani-
nami.

P> Prosze nie przechowywac ani nie uzywac w po-

blizu suszarki benzyny, nafty czy innych materiatow
tatwo zapalnych. Niebezpieczeninstwo pozaru i wy-
buchu!

» W przypadku nieterminowego oraz niefachowego
przeprowadzania konserwaciji nie mozna wykluczy¢
strat mocy, nieprawidtowo$ci dziatania oraz zagroze-
nia pozarowego.

Eksploatacja urzadzenia

P> Suszarke wolno eksploatowaé tylko wtedy, gdy
podtgczony jest przewdd odprowadzajgcy powietrze
oraz gdy zapewniona jest wystarczajgca wentylacja
pomieszczenia.

P Osoby, ktére ze wzgledu na uposledzenie psy-
chiczne, umystowe lub fizyczne, czy tez brak do-
Swiadczenia lub niewiedze, nie sg w stanie obstugi-
wac suszarki w bezpieczny sposéb, nie moga z niej
korzysta¢ bez nadzoru lub wskazan osoby odpowie-
dzialnej.

P Nigdy nie pozwalaé dzieciom na zabawy w, na lub
w poblizu suszarki ani na samodzielng obstuge su-
szarki.

P> Prosze zamykaé drzwiczki za kazdym razem po
zakonczeniu suszenia. W ten sposdéb unikng Panstwo
sytuaciji, w ktérych:

— dzieci bedg prébowaty dostac sie do suszarki lub
chowac w niej jakie$ przedmioty.

— mate zwierzeta beda wchodzi¢ do suszarki.

P> Nie wolno eksploatowac¢ urzagdzen, w ktérych

uszkodzone sg elementy obstugi lub izolacja przewo-
déw, dopoki nie zostang naprawione.

P Nie powodowac uszkodzenia, nie usuwac ani nie
obchodzi¢ zabezpieczen oraz elementéw obstugi su-
szarki.

P> Prosze korzystac z suszarki tylko wtedy, gdy
wszystkie zdejmowane czesci obudowy/ oston zew-
netrznych sg zamontowane, a tym samym nie ma do-
stepu do przewodzacych prad elektryczny czy wi-
rujgcych elementow urzadzenia.

P> Podczas suszenia wystepujg wysokie temperatury
w obrebie szkta oraz ramy drzwiczek zatadunkowych,
jak réwniez tkanin, jesli zostang wyjete przedwcze-
Snie.

P Ze wzgledu na mozliwo$é odniesienia oparzen nie
wolno dotykac przewoddw/ elementow doprowa-
dzajgcych pare.

P> Przed przystgpieniem do wyjmowania tkanin nale-
7y zawsze upewnic sie, ze beben sie zatrzymat. Nie
wolno nigdy siega¢ do bebna, jesli jeszcze sie obra-
ca.

P> W obrebie zawiaséw drzwiczek urzgdzenia oraz
klapy filtra ktaczkéw istnieje niebezpieczenstwo przy-
gniecenia oraz przyciecia. Prosze korzysta¢ z prze-
znaczonych do tego celu uchwytéw.

P> Obszar umozliwiajgcy catkowite otwarcie drzwi-
czek urzadzenia nie moze by¢ ograniczany przez
drzwi czy inne uwarunkowania architektoniczne.

P> Nie wolno nigdy eksploatowaé suszarki bez
zatozonego filtra ktaczkoéw. Zagrozenie pozarowe!

W razie uszkodzenia filtra ktaczkéw konieczna jest
jego natychmiastowa wymiana.

W przeciwnym razie ktaczki zablokuja przewody po-
wietrzne, grzanie i przewod wylotowy.

Nie mozna woéwczas wiecej zagwarantowac bezuster-
kowego dziatania suszarki.

P> Srodki dezynfekujgce i myjgce majg czesto w swo-
im skfadzie zwigzki zawierajgce chlor. Jedli takie
zwigzki zaschng na powierzchniach ze stali szlachet-
nej, wowczas powstajace chlorki mogg oddziatywac
na stal szlachetng, powodujgc korozje. Poprzez sto-
sowanie do prania/ dezynfekcji, a takze do czyszcze-
nia powierzchni ze stali szlachetnej srodkow nie za-
wierajgcych chloru, chronig Panstwo swoje urzadze-
nie przed uszkodzeniami spowodowanymi korozjg. W
przypadku watpliwosci prosze zwroécic sie do produ-
centa srodka o potwierdzenie jego wtasnosci. W razie
przypadkowego dostania sie na powierzchnie stalowg
lub ocynkowang srodka zawierajgcego chlor, nalezy
sptuka¢ go wodg, a nastepnie za pomocg szmatki wy-
trze¢ powierzchnie do sucha.

P Do mycia suszarki nie wolno uzywaé myjki wyso-
kocisnieniowej ani strumienia wody.



Wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia

Suszarki z grzaniem gazowym

P W razie awarii lub w przypadku mycia i konserwa-
cji konieczne jest zamkniecie recznego zaworu odci-

najgcego doptyw gazu oraz urzadzenia odcinajgcego
przy liczniku gazowym.

P> Uwaga! Przed zakonczeniem prac zwigzanych z
uruchomieniem, konserwacja, przebudowg czy na-
prawa nalezy skontrolowac pod kgtem szczelnosci
wszystkie elementy, ktérymi ptynie gaz, poczgwszy
od recznego zaworu odcinajgcego az do dyszy palni-
ka. Szczegodling uwage nalezy zwrdci¢ na krécce po-
miarowe przy zaworze gazu oraz przy palniku.
Kontrole nalezy przeprowadzi¢ przy wtgczonym oraz
przy wytgczonym palniku.

Srodki ostroznosci w razie stwierdzenia zapachu
gazu:

— Natychmiast zgasi¢ wszystkie ptomienie!

— Natychmiast otworzy¢ wszystkie okna i drzwi!
— Natychmiast zamkna¢ urzadzenia odcinajace
doptyw przy liczniku gazowym lub gtéwne

urzadzenie odcinajgce doptyw!

— Nie wchodzi¢ z otwartym zrédtem Swiatta do po-
mieszczen, w ktérych odnotowano zapach gazul!

— Nie zapala¢ zapatek czy zapalniczek!
— Nie pali¢ tytoniu!

— Nie powodowac powstawania iskier elektrycznych:
np. przez wycigganie wtyczek elektrycznych lub
uruchamianie wytgcznikdw oraz dzwonkow elek-
trycznych.

— Zamkna¢ zawor odcinajgey doptyw gazu do su-
szarki, znajdujgcy sie po stronie instalacji.

— Jesli nie mozna znalez¢ przyczyny zapachu gazu,
chociaz wszystkie urzgdzenia gazowe zostaty zam-
kniete, woéwczas nalezy natychmiast skontaktowac
sie z wtasciwym zaktadem gazowniczym.

Uzywanie wyposazenia dodatkowego

P Elementy wyposazenia dodatkowego moga by¢
montowane wytgcznie pod warunkiem, ze zostaty wy-
raznie dopuszczone do stosowania przez firme Miele.
Domontowanie lub wmontowanie innych czesci po-
woduje utrate praw wynikajgcych z gwaranciji, rekojmi
i / lub odpowiedzialnosci za produkt.

Utylizacja starego urzadzenia

> W przypadku wytgczenia z eksploatacji starego
urzgdzenia (oddawania na ztom) nalezy uszkodzi¢
zamek drzwi, czynigc go niezdatnym do uzytku. W
ten sposob unikng Panstwo niebezpieczenstwa, ze w
urzadzeniu zamkng sie bawigce sie dzieci i ich zycie
zostanie zagrozone.

Prosze zachowaé niniejsza instrukcje uzytkowa-
nia!



Ochrona srodowiska naturalnego

Utylizacja opakowania transportowego

Opakowanie chroni urzadzenie przed uszkodzeniami
podczas transportu. Materiaty, z ktérych wykonano
opakowanie zostaty specjalnie dobrane pod kgtem
ochrony srodowiska i techniki utylizaciji i dlatego na-
dajg sie do ponownego wykorzystania.

Zwrot opakowan do obiegu materiatowego pozwala
na zaoszczedzenie surowcow i zmniejsza nagroma-
dzenie odpadow.

Utylizacja starego urzadzenia

To urzagdzenie, zgodnie z Dyrektywa Europejskg
2002/96/WE oraz polskg Ustawag o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym, jest oznaczone sym-
bolem przekreslonego kontenera na odpady.

Takie oznakowanie informuje, ze sprzet ten, po okre-
sie jego uzytkowania, nie moze by¢ umieszczany
tacznie z innymi odpadami pochodzgcymi z gospo-
darstwa domowego.

Uzytkownik jest zobowigzany do oddania go pro-
wadzgcym zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego. Prowadzacy zbieranie, w tym lokal-
ne punkty zbidrki, sklepy oraz gminne jednostki,
tworzg odpowiedni system umozliwiajgcy oddanie
tego sprzetu.

Witasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elek-
trycznym i elektronicznym przyczynia sie do uniknie-
cia konsekwencji szkodliwych dla zdrowia ludzi i $ro-
dowiska naturalnego, wynikajacych z obecnosci
sktadnikow niebezpiecznych oraz z niewtasciwego
sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu.

Prosze zatroszczy¢ sie o to, aby stare urzadzenie
byto zabezpieczone przed dzie¢mi do momentu od-
transportowania.

Oszczedzanie energii

Prosze odwirowywac tkaniny w pralce z maksymalng
iloscig obrotow bebna. Dzieki temu mozna zaoszcze-
dzi¢ czas i energie przy suszeniu.

Jesli do ostatniego ptukania tkanin w pralce wykorzy-
stywana jest ciepta woda, wowczas dzieki mniejszej
wilgotnosci koncowej oraz cieptu tkanin uzyskuje sie
krotszy czas suszenia, a tym samym oszczednosc
energii.

Prosze sortowac tekstylia:

- wedtug rodzaju widkien/ tkanin,

- wedtug zgdanego stopnia wysuszenia,
- wedtug wilgotnosci koncowe;.

W miare mozliwosci prosze wykorzystywac podang
maksymalng wielkos¢ tadunku. Niepetny tadunek jest
nieekonomiczny. Nadmierne zatadowanie urzgdzenia
ma niekorzystny wptyw na efekt suszenia oraz na
ochrone suszonych tkanin. Przy petnym wykorzysta-
niu tadownosci bebna zuzycie energii jest najbardziej
optymalne w odniesieniu do catkowitej ilosci tkanin.

Prosze zapewni¢ dostateczng wentylacje w pomiesz-
czeniu.



Opis urzadzenia

®
o}l

=20 _ (2559000 R
' 1
'y r
®
~ —4@ @ » - | : o«
l ®
e = O O ‘ 'O'-

(1 Wytgcznik awaryjny

Naciska¢ wytacznie w razie niebezpieczenstwa.
Po usunieciu zagrozenia wytgcznik odblokowuje sie z
powrotem poprzez obrét w prawo zabkowanej tarczy.

Prosze nie uzywac wytgcznika awaryjnego pod-
czas normalnej eksploatacji do wytgczania suszar-
kil

(2 Panel sterowania

(3 Drzwi zatadunkowe

Drzwiczki zatadunkowe otwiera sie poprzez
pociggniecie uchwytu drzwi.

@ Klapa komory ktaczkéw

Klape komory ktaczkéw otwiera sie ciagnac za
uchwyt.

(® Wykrecane nézki, z mozliwoscia regulaciji
(4 sztuki)

(® Przytacze elektryczne

(@ Otwor zasysania powietrza

Kréciec wylotowy

(® Wyréwnanie potencjatu

Kanat komunikacyjny



Opis urzadzenia PT 8251, 8331, 8401

Panel sterowania PT 8251, 8331, 8401 Profitronic B - sterowanie czasowe
1 2

1 Wyswietlacz segmentowy "Czas'
4 \Wskaznik usterki "Odprowadzane powietrze"
6 Przycisk "START/STOP"

Przetacznik O "wt./wyt."

Witgcza lub wytgcza urzadzenie.

Przycisk "Wybor temperatury"

Do nastawiania zadanej temperatury suszenia: zimne
powietrze, niska, srednia, wysoka. Zapala sie od-
powiednia lampka kontrolna.

Pokretto programatora @ "Wybér czasu"

Dla réznych rodzajow tekstyliow oraz w zaleznosci od
dalszego sposobu postepowania z nimi, za pomoca
programatora czasu mozliwy jest wybér czaséw reali-
zacji do 60 minut, z regulacjg skokowg co 5 minut w
przedziale od 5 do 60 minut. Zapala sie odpowiednia
lampka kontrolna. Ustawienie czasu mozna zmienic
réwniez w trakcie procesu suszenia.

Przycisk "START/STOP"

Jego nacisniecie spowoduje rozpoczecie badz za-
konczenie programu suszenia.

2 Wskaznik "Przebieg programu"
5 Wskaznik usterki "Filtr ktaczkow"
7 Pokretto programatora "Wyboér czasu'
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3 Przycisk "Wybor temperatury"

8 Przetgcznik "wt./wyt."

Wyswietlacz segmentowy

Przed uruchomieniem programu wskazuje nastawio-
ny czas suszenia w minutach.

Po uruchomieniu programu wskazywany jest czas po-
zostaty do konca programu.

Wskazuje komunikaty o wystgpieniu usterek, patrz
Usuwanie usterek.

Wskazuje h "Wytgczenie przy obcigzeniu szczytowym"
(opcja).

Wskaznik "Przebieg programu"

Wskazuje przebieg programu w trzech etapach. Od-
powiednie pole Swieci sie na zotto.

i Suszenie

'y Chtodzenie koricowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Wskaznik wystapienia usterki @< "Sprawdzi¢ od-
prowadzanie powietrza"

Zapala sie w przypadku wystgpienia usterki w
kanatach wylotowych.

Wskaznik wystgpienia usterki & "Wyczysci¢ filtr
ktaczkow"

Zapala sie, gdy nalezy wyczyscic filtr ktaczkow.



Opis urzadzenia PT 8253, 8333, 8403, 8503, 8803

Panel sterowania PT 8253, 8333, 8403, 8503, 8803 Profitronic B Plus - sterowanie wilgotnosciowe
1 2

1 Wyswietlacz segmentowy "Wilgotno$¢ koncowa"
3 Przycisk "Dodatkowy tryb tagodny"
5 Wskaznik usterki "Filtr ktaczkow"

8 Przetacznik "wi./wyt."

Przetgcznik O "wt./wyt."

Wiacza lub wytacza urzadzenie.

Przycisk [§) "Dodatkowy tryb tagodny"

Do obnizenia temperatury suszenia (o ok. 20°C) w
przypadku wrazliwych tekstyliow (np. z akrylu). Zapa-
la sie lampka kontrolna.

Pokretto programatora "Wybdr programu"

Za pomocg pokretta programatora wybierany jest
program suszenia.

A: Tkaniny delikatne B: Tkaniny do gotowa-

Suche nia/ Tkaniny kolorowe
Wilgotne 10% Suche plus
Wilgotne 20% Suche

Wilgotne 20%

Tkaniny bardzo delikatne |Wilgotne 25%
Wetna Wilgotne 40%

Program z wyborem cza- |Program z wyborem cza-
Su - ciepte powietrze Su - zimne powietrze

Przycisk "START/STOP"

Jego uruchomienie powoduje rozpoczecie lub zakon-
czenie programu suszenia.

10

Trocken Trocken Plus
Feucht 10% Trocken
Feucht 20% Feucht 20%
Feucht 25%

Feucht 40%

Zeltprogramm kalt

B: Koch-/Buntwische

Zeltprogramm warm
A: Pflegeleicht

2 Wskaznik "Przebieg programu"
4 Wskaznik usterki "Odprowadzane powietrze"
6 Przycisk"START/STOP"

7 Pokretto programatora "Wybér programu”

Wyswietlacz segmentowy

Przed uruchomieniem programu wskazuje wilgotnos¢
koncowag w %, przyporzadkowang do danego progra-
mu.

Po uruchomieniu programu do chwili jego zakoncze-
nia wskazuje biezgcg wilgotnos¢ koncowa.
Wskazywane sg rowniez komunikaty o wystgpieniu
usterek, patrz Usuwanie usterek.

h wskazuje funkcje wytaczenia przy obcigzeniu szczy-
towym (opcja).

Wskaznik "Przebieg programu"

Wskazuje przebieg programu w trzech etapach. Od-
powiednie pole Swieci sie na zotto.

i Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Wskaznik wystapienia usterki®@< "Sprawdzi¢ od-
prowadzanie powietrza"

Zapala sie w przypadku wystgpienia usterki w
kanatach wylotowych.

Wskaznik wystgpienia usterki & "Wyczyscié filtr
ktaczkow"

Zapala sie, gdy nalezy wyczyscic filtr ktaczkow.



Suszenie

Przygotowanie tkanin

Nie wszystkie tkaniny mogg by¢ suszone w su-
szarkach. Z tego wzgledu nalezy zwréci¢ uwage
na informacje podane przez producenta tekstyliow
na etykiecie.

Znaczenie symboli:

[ = Suszenie w normalnej temperaturze
& = Suszenie w obnizonej temperaturze
I = Nie suszy¢ maszynowo

Prosze posortowac tekstylia wedtug rodzaju wtdkien
oraz tkanin. Dzigki temu mozna uzyskac¢ rownomierny
efekt suszenia i unikng¢ uszkodzenia tkanin.

AZ uwagi na niebezpieczenstwo pozarowe
nie wolno suszy¢ tkanin (za wyjgtkiem takich, dla
ktorych przewidziano programy specjalne):

-ktore zwierajg gume piankowg, gume lub mate-
riaty gumopodobne

-ktére byty czyszczone/ prane przy uzyciu srod-
kow tatwopalnych

-ktére zanieczyszczone sg srodkami do stylizacii
wtosow, lakierami do wtosdw oraz zmywaczami do
paznokci lub tym podobnymi srodkami

-ktére zanieczyszczone sg olejami, ttuszczami lub
tym podobnymi, jak np. tkaniny kuchenne, kosme-
tyczne

-ktére zanieczyszczone sg takimi substancjami,
jak wosk czy chemikalia, jak np. mopy, szmaty do
wycierania oraz do zmywania

-uszkodzonych tekstyliow z wypetnieniem, jak np.
poduszki czy kurtki)

-ktére nie zostaty dostatecznie wyczyszczone, a
zabrudzone sg smarami czy olejami. Szczegolnie
silnie zabrudzone tekstylia (np. odziez robocza)
prosze czysci¢/ prac¢ przy uzyciu specjalnych
Srodkoéw piorgeych, przeznaczonych do usuwania
okreslonych rodzajow zabrudzen. Informacje na
ten temat uzyskajg Panstwo w punktach sprzedazy
Srodkoéw do prania i czyszczenia.

Tych tekstyliow nie powinno sie suszy¢ w suszar-
ce:

Tekstylia z wetny/ mieszanek wetnianych majg ten-
dencje do filcowania. Tekstylia te nalezy suszy¢
wytacznie w programie "Wetna".

Tkaniny z czystego Inu majg tendencje do utraty
miekkosci podczas suszenia w suszarce i stajg sie
"szorstkie". Dlatego tez prosze zwréci¢ uwage na za-
lecenia producenta.

Wazne wskazdéwki dotyczace suszenia:

Znajdujgce sie przy tekstyliach wieksze elementy me-
talowe (klamry, haftki, uszka, zamki suwakow itd.) na-
lezy zawingC przed suszeniem w szmatke. Pozwala to
chroni¢ beben suszarki przed uszkodzeniami (zary-
sowania oraz wgniecenia).

W przypadku tekstyliow z zasunietymi metalowymi su-
wakami istnieje zagrozenie, ze dojdzie do zmostko-
wania elektrod odczytujgcych na ozebrowaniu bebna.
Powoduje to, ze proces suszenia nie zostaje zakon-
czony lub zostaje zakonczony z opdznieniem. Teksty-
lia takie prosze suszy¢ zawsze z rozsunietym suwa-
kiem.

Dzianiny (tkaniny trykotowe) wykazujg tendencje do
zbiegania sie. Efekt ten poteguje nadmierne wysusze-
nie. Dlatego tez do suszenia tych tekstyliow nie nale-
zy korzysta¢ z programu "Tkaniny do gotowania/ Tka-
niny kolorowe - suche plus".

W suszarce mozna suszy¢ krochmalone tkaniny. Od-
powiednig wilgotno$¢ do prasowania czy maglowania
mozna 0siggnac, wybierajgc wtasciwy program.
Prosze posortowac tkaniny zgodnie z zagdanym stop-
niem wysuszenia. Sortowanie wedtug rozmiaréw nie
jest konieczne.

Poszwy oraz poszewki powinny by¢ pozapinane, aby
w trakcie suszenia nie dostawaty sie do nich mniejsze
tkaniny.

Prosze w miare mozliwosci wykorzystywa¢ maksy-
malng podang fadownos¢ bebna. Niepetne zatadowa-
nie bebna jest nieekonomiczne, zas przetadowanie
ma niekorzystny wptyw na efekt suszenia oraz ochro-
ne tkanin.

Jesli do ostatniego ptukania tkanin w pralce wykorzy-
stywana jest ciepta woda, wowczas dzieki mniejszej
wilgotnosci korncowej oraz cieptu tkanin uzyskuje sie
krotszy czas suszenia, a tym samym oszczednose
energii.
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Suszeni

e

Instalacji oraz rozruchu suszarki winny dokonywac
wyfacznie stuzby serwisowe firmy Miele lub autory-
zowany przedstawiciel handlowy.

Przed uruchomieniem urzadzenia po raz

pierwszy

Przed zatadowaniem suszarki tkaninami nalezy wy-
czysci¢ wnetrze bebna za pomocg migkkiej, suchej

szmatki.

Wiaczy¢ suszarke i wiozy¢ tkaniny do

bebna.

m Otworzy¢ zawory odcinajgce doptyw pary lub gazu,
znajdujgce sie w instalacji uzytkownika urzadzenia.

m Wigczy¢ wigcznik gtéwny (w instalacji uzytkownika).

m Wcisnac wigcznik O "Sie¢ wh./ wyt.".

m Otworzy¢ drzwi urzadzenia.

m Wtozy¢ tkaniny.
Posortowane wczesniej tkaniny utozy¢ luzno w beb-

nie.

Zwréci¢ uwage, by miedzy tkaninami nie znajdo-

waty sie pojemniki do dozowania $rodkéw

piorgcych lub tym podobne elementy!

llosci tkanin (suche tkaniny)

PT
8251 8331 8401
8253 8333 8403 8503 8803
Pojemnos¢ bebna w litrach
250 325 400 500 800
Tkaniny do gotowania/ Tkaniny kolorowe
10-18 kg | 13*-16 16*-20 | 20*-25 | 32*-40
kg kg kg kg
Tkaniny delikatne
6,2 kg 8,2 kg 10 kg 12,5 kg 20 kg
Tkaniny bardzo delikatne
2,5 kg 3,3 kg 4 kg 5 kg 8 kg
Wetna
5 kg 6,6 kg 8 kg 10 kg 16 kg

* suszarki na gorgca wode
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Zwréci¢ uwage, by podczas zamykania drzwi nie
przytrzasna¢ zadnej tkaniny. W przeciwnym razie
nieuniknione jest uszkodzenie tkanin.

m Zamkng¢ drzwi urzadzenia.



Suszenie PT 8251, 8331, 8401

Dokona¢ wyboru temperatury

Wysoka l O

Srednia O

Niska 5}

Zimne ﬂ & '
powietrze - .

m Naciskajac przycisk "Wybor temperatury”, nastawic
zadang temperature suszenia: Zimne powietrze,
Niska, Srednia, Wysoka.

Zapala sie odpowiednia dioda $wiecgca.

Tkaniny do gotowania/ Tkaniny kolorowe
do suszenia tkanin bawetnianych/ Inianych przy mak-
symalnej nastawie temperatury Wysoka.

Tkaniny delikatnhe
do suszenia tekstyliow syntetycznych/ mieszanych
przy maksymalnej nastawie temperatury Srednia.

Tkaniny bardzo delikatne do suszenia wtdkien syn-
tetycznych, sztucznego jedwabiu przy maksymalnej
nastawie temperatury Niska.

Do przewietrzania tkanin, nastawa temperatury Zim-
ne powietrze.

Dokonaé¢ wyboru czasu suszenia

@
60 5
55 10
50 ; 15
45 20
40 25
35 30

m Za pomocg pokretta programatora @) "Wybor cza-
su" nastawic¢ zadany czas suszenia.
Zapala sie odpowiednia dioda $wiecaca.

Wyswietlacz segmentowy wskazuje wybrany czas su-
szenia w minutach.

m Wcisng¢ przycisk "START/STOP",
nastepuje realizacja programu suszenia.

Wyswietlacz segmentowy wskazuje w minutach czas
suszenia pozostaty do konca programu.

i} Suszenie

¥ Chtodzenie koricowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Wskaznik "Przebieg programu" wskazuje przebieg
programu w trzech etapach. Odpowiednie pole $wie-
Ci sie na zotto.

Koniec programu

Koniec programu sygnalizowany jest wtgczeniem sie
brzeczyka. Na wysSwietlaczu segmentowym pojawia
sie wskazanie " 0",

Nastepnie ze wzgledow bezpieczenstwa realizowane
jest chtodzenie koncowe.

i} Suszenie

¥ Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Jesli po zakonczeniu programu tkaniny nie zostang
od razu wyjete z suszarki, uruchamia sie przerywany
tryb pracy, stuzgcy ochronie przed zagniataniem.
Beben obracany jest w krétkich odstepach czasu w
celu przeciwdziatania powstawaniu zagniecen.
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Suszenie PT 8253, 8333, 8403, 8503, 8803

Dokona¢ wyboru programu

Trocken Plus

Trocken

Feucht 10% Trocken

Feucht 20% Feucht 20%
Feinwésche Feucht 25%

Wolle Feucht 40%

Zeitprogramm warm Zeitprogramm kalt

A: Pflegeleicht B: Koch-/Buntwasche

B Za pomocg pokretta programatora "Wybor progra-
mu" nastawi¢ zgdany program. Zapala sie odpo-
wiednia dioda $wietlna.

Wyswietlacz segmentowy wskazuje przypisana dane-
mu programowi wilgotno$¢ koncowa, wyrazong w %.

Tkaniny do gotowania/ Tkaniny kolorowe

do suszenia tkanin bawetnianych/ Inianych

- Suche plus 0 % wilgotnosci koncowej + 10 min.
- Suche 0 % wilgotnosci koncowe;

- Wilgotne 20 % 20 % wilgotnosci koncowej

- Wilgotne 25 % 25 % wilgotnosci koncowej

- Wilgotne 40 % 40 % wilgotnosci koncowe;

Tkaniny delikatne

do suszenia tkanin syntetycznych/ mieszanych.
- Suche 0 % wilgotnosci koncowej
- Wilgotne 10 % 10 % wilgotnosci korncowe;
- Wilgotne 20 % 20 % wilgotnosci koncowej

Tkaniny bardzo delikatne
cowej
do suszenia widkien syntetycznych, sztucznego je-

dwabiu.

20 % wilgotnosci kon-

Wetna czas suszenia 5 minut

do suszenia wytrzymatych tkanin wetnianych i z do-
mieszka wetny, przeznaczonych do prania w pral-
kach, oznaczonych odpowiednim symbolem.

Program z wyborem czasu - ciepte powietrze Susze-
nie przez 20 minut w wysokiej temperaturze.

Program z wyborem czasu - zimne powietrze Su-
szenie przez 15 minut; do przewietrzania tkanin.
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Obnizenie temperatury

m Nacisnac¢ przycisk [§) "Dodatkowy tryb tagodny" dla
tkanin wrazliwych (np. z akrylu).

m Wcisngc¢ przycisk "START/STOP",
nastepuje realizacja programu suszenia.

Wyswietlacz segmentowy wskazuje az do konca pro-
gramu biezacg wilgotnos¢ koncowa.

i} Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Wskaznik "Przebieg programu" wskazuje przebieg
programu w trzech etapach, odpowiednie pole Swieci
sie na zotto.

Koniec programu

Koniec programu sygnalizowany jest wtgczeniem sie
brzeczyka. Na wyswietlaczu segmentowym pojawia
sie wskazanie " 0",

Nastepnie ze wzgleddéw bezpieczenstwa realizowane
jest chtodzenie koncowe.

b} Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Jesli po zakonczeniu programu tkaniny nie zostang
od razu wyjete z suszarki, uruchamia sie przerywany
tryb pracy stuzgcy ochronie przed zagniataniem.
Beben obracany jest w krétkich odstepach czasu w
celu przeciwdziatania powstawaniu zagniecen.



Suszenie

Po zakoniczeniu programu
m Otworzy¢ drzwi urzadzenia.

m Wyjac tkaniny.
Nie zostawia¢ w bebnie zadnych tkanin. Tkaniny te
W przeciwnym razie mogag podczas realizacji na-
stepnego programu suszenia ulec uszkodzeniu w
wyniku nadmiernego wysuszenia.

ANie wolno wyjmowac tkanin z suszarki przed
zakonczeniem programu suszenia, to znaczy, bez
realizacji fazy chtodzenia koncowego.

Gorgce tkaniny moga by¢ przyczyng pozaru w wy-
niku samozaptonu, jesli sg w takim stanie przecho-
wywane lub jedli zostang zapakowane.

m Kontrolowac siatkowy filtr zanieczyszczen i w razie
potrzeby czysci¢ go. Zamknag¢ klape do filtra, nie-
bezpieczenstwo potkniecia sie.

Jesli suszarka pozostaje wigczona (zamkniete
drzwi wsadowe), wowczas ze wzgledow bezpie-
czenstwa uruchamia sie na krétko w odstepach co
30 minut.

Przerwanie programu

Program zostaje przerwany przez:

- Uruchomienie wytgcznika D "Sie¢ wt./ wyt." |
- Otwarcie drzwi urzgdzenia,

- Otwarcie klapy filtra zanieczyszczen.

W celu kontynuowania realizacji programu:
Uruchomi¢ wytacznik O "Sie¢ wt./ wyt.", zamknaé
drzwi urzgdzenia lub klape filtra zanieczyszczen.

Na wyswietlaczu segmentowym miga wskazanie po-
zostatego czasu suszenia bgdz zgdane] wilgotnosci
koncowej oraz nastepuje schtodzenie ze wzgledow
bezpieczenstwa.

m Uruchomic¢ przycisk "START/STOP" lub natychmiast
wyjac tkaniny.

Doktadanie lub wyjmowanie pojedynczych sztuk
tkanin

W trakcie pracy urzgdzenia mozna otworzy¢ drzwi
wsadowe w celu dotozenia lub wczesniejszego wyje-
cia pojedynczych sztuk tkanin.

APrzed przystgpieniem do wyjmowania tkanin
nalezy zawsze upewnic sie, ze beben sie zatrzy-
mat. Prosze nigdy nie siega¢ do bebna, poki sie
jeszcze obraca.

W celu kontynuowania programu suszenia:
m Zamknag¢ drzwi urzadzenia.

Na wyswietlaczu segmentowym miga wskazanie po-
zostatego czasu suszenia bgdz zgdane] wilgotnosci
koncowej.

Z przyczyn bezpieczenstwa moze nastgpi¢ automa-
tyczne wigczenie sie wentylatora, jesli temperatura we
wnetrzu suszarki jest wysoka.

m Uruchomic¢ przycisk "START/STOP", nastepuje kon-
tynuacja programu.

Jesli nie przewiduje sie realizacji kolejnych pro-

gramoOw suszenia:

m Zamkng¢ drzwi urzgdzenia.

m Wcisng¢ wytgcznik D "Sie¢ wt./ wyt." w celu
wytgczenia suszarki.

m Wytgczy¢ wytgcznik gtowny (w instalacji uzytkowni-
ka).

m Zamkng¢ zawory odcinajgce doptyw pary lub gazu,
znajdujgce sie w instalacji uzytkownika.
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PT 8251, 8331 COP

Panel sterowania PT 8251, 8331 Profitronic B COP (Coin Operation)
1 2

3 4 5 6

1 Wyswietlacz segmentowy "Czas'
4 Wskaznik usterek "Odprowadzane powietrze"
6 Przycisk "START/STOP" 7 Wytgcznik "wt./ wyt."

2 Wskaznik "Przebieg programu"
5 Wskaznik usterek "Siatkowy filtr zanieczyszczen"

[ O]

7
3 Przycisk "Wybor temperatury”

Funkcja wyboru czasu moze zostac przejeta z kasownika C 4065 lub C 4070 badz innych systeméw kasujacych.

m Uruchomi¢ wytgcznik O "Sie¢ wt./ wyt.".

m Wiozy¢ tkaniny do bebna i zamkng¢ drzwi urzadzenia.

Dokona¢ wyboru temperatury.

Wysoka l o

Srednia )

Niska o

Zimne ﬂ e |
powietrze . J

m Uruchomi¢ przycisk "Wybor temperatury" i nastawi¢
zgdang temperaturg suszenia: Zimne powietrze,
Niska, Srednia, Wysoka.

Zapala sie odpowiednia dioda $wiecaca.
Zimne powietrze Przewietrzanie tekstyliow

Niska Tkaniny bardzo delikatne,
widkna syntetyczne, sztuczny jedwab

Srednia Tkaniny delikatne, tkaniny syntetyczne/
mieszane
Wysoka  Tkaniny do gotowania/ Tkaniny

kolorowe, bawetna/ len
m Wrzuci¢ pienigdze badz zeton.
Miga przycisk "START/STOP".
m Uruchomi¢ przycisk "START/STOP".
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Koniec czasu suszenia

i} Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Po uptywie czasu suszenia migajg wskazniki przebie-
gu programu "Suszenie" oraz "Koniec programu". Za-
pala sie "Chtodzenie koncowe", rozpoczyna sie faza
chtodzenia koncowego.

m Wyjac¢ tkaniny (tkaniny sg jeszcze ciepte).

i} Suszenie

'y Chtodzenie koncowe

O Koniec programu/ Ochrona
przed zagniataniem

Po zakonczeniu fazy chtodzenia korncowego migaja
wszystkie trzy wskazniki przebiegu programu i wtgcza
sie brzeczyk.

m Wyjac¢ tkaniny.

Przerwanie programu przez otwarcie drzwi urzgdze-
nia lub klapy filtra zanieczyszczen:

m Zamkna¢ drzwi urzadzenia/ klape filtra zanieczysz-
czen i uruchomic¢ przycisk "START/STOP".

Do suszarki dotaczona jest krétka instrukcja obstugi,
ktorg mozna wykorzysta¢ do powieszenia na Scianie.



Przeprogramowanie

Zmienianie poszczegolnych programow
suszenia poprzez przeprogramowanie
(zmiana opcji standardowych)

Istnieje mozliwos¢ indywidualnego zmieniania po-
szczegolnych programoéw suszenia, a tym samym ich

dostosowywania do specjalnych zyczen, przyzwycza-
jen oraz procesow.

W przypadku uzytkowania urzadzenia wyposa-
zonego w kasownik nie ma mozliwosci przeprogra-
mowania opcji standardowych.

Warunki:

— Suszarka wytgczona jest za pomocg wytgcznika
"wt./ wyt.".

— Drzwi urzadzenia sg zamkniete.

Wejscie na poziom programowania:

m Trzymajgc wcisniety przycisk "START/STOP",
wigczy¢ suszarke za pomocag wytacznika "wt./ wyt.".

m Przycisk "START/STOP" przytrzymac wcisniety tak
dtugo, az podswietlany pierscien przycisku prze-
stanie migac, a zacznie sie stale Swiecic.

m Zwolni¢ przycisk'START/STOP".

— Na wyswietlaczu segmentowym miga na przemian
wskazanie P orazl.

Wyboru funkcji programowanych P 1- P 27 (patrz
funkcje programowania dla klientéw) dokonuije sie,
obracajac pokretto programatora w prawo.

Wybdr funkcji programowanych P 1- P 27 (patrz funk-
cje programowania dla klientéw) mozliwy jest rowniez
przez naciskanie przycisku "Wybor temperatury" (PT
8xx1) badz [§) "Dodatkowy tryb tagodny" (PT 8xx3).

Wyboru opcji programowanych, np. & lub 1, dokonuje
sie za pomocg przycisku "START/STOP".

W celu sprawdzenia, w jakiej funkcji programowa-
nej aktualnie sie znajdujemy, nalezy zwracac¢ uwa-
ge na diode $wiecgcg "Wybor temperatury” w przy-
padku sterowania w oparciu o czas (Profitronic B
oraz B COP) badz na diode "Dodatkowy tryb
tagodny" w przypadku sterowania w oparciu o wil-
gotnos¢ koncowa (Profitronic B Plus).

Krétkie migniecie oznacza skok w obrebie jedno-
stek, dtugie migniecie skok w obrebie dziesiatek.
Przyktady: Dla pigtej funkcji programowanej dioda
miga pie¢ razy krétko. Dla dziesigtej funkcji pro-
gramowanej dioda miga jeden raz dtugo. Dla funk-
cji programowanej 45 dioda miga cztery razy
dtugo i pie¢ razy krétko.

Przykfad przeprogramowania PT 8251, 8331, 8401
Profitronic B ze sterowaniem na bazie czasu

Zmiana P 4 dzwiekowego potwierdzenia urucha-
miania przyciskow (patrz funkcje programowania
dla klientow)

m Pokretto programatora "Wyboér czasu" obrécic w
prawo o trzy skoki.

— Dioda swiecaca "Wybor temperatury” miga 4 x krot-
ko.

— Na wyswietlaczu segmentowym miga na przemian
wskazanie F oraz & (nastawa fabryczna).

Opcja programowana & wytgczone - | wigczone.

m Poprzez nacisniecie przycisku "START/STOP" na-
stepuje przetgczenie cyfry na 1.

Zapisanie programowania w pamieci:

m Wytgczyé suszarke za pomoca wytgcznika "wt./
wyt.".

Przykfad przeprogramowania PT 8253, 8333, 8403,
8503, 8803 Profitronic B Plus ze sterowaniem na
bazie wilgotnosci koncowej

Zmiana P 2 ustawienia brzeczyka na koncu pro-
gramu (patrz funkcje programowania dla klientow)

m Pokretto programatora "Wybdr programu" obrécic o
jeden skok w prawo.

— Dioda swiecaca [§) "Dodatkowy tryb tagodny" miga
2 x krotko.

— Na wyswietlaczu segmentowym miga na przemian
wskazanie P oraz 1.

Opcja programowana & wytgczony - I wigczony.

m Poprzez naci$niecie przycisku "START/STOP" na-
stepuje przetgczenie cyfry na &,

Zapisanie programowania w pamieci:

m WytgczyC suszarke za pomocg wytgcznika "wt./
wyt.".
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Przeprogramowanie

Funkcje programowania dla klientow

Nr Funkcja programowana Standard Opcja programowana
P 1 |Gtosnosc¢ brzeczyka 1 0 = cicho 1 = gtosno
P2 |Dzwiek brzeczyka na koncu programu 1 0 = wyfgczony 1 = wigczony
P 3 |Funkcja pamieci 1 0 = wytgczona 1 = wigczona
P4 |Dzwiekowe potwierdzenie uruchamiania przyciskow 0 0 = wytgczone 1 = witgczone
P 5* |Nastawa przewodnosSci 0 0 = normalna 1 = niska
P 6 |Wentylator i grzanie w czasie przerw 1 0 = wylgczone 1 = wigczone
P 7 |Tkaniny do gotowania/ kolorowe i progr. z wyb. czasu zim- 87 0=0s 99=99s
ne/ ciepte powietrze rewersy wtgczone (0 do 99 s)
P 8 |Tkaniny do gotowania/ kolorowe i progr. z wyb. czasu zim- 3 3=3s 99=99s
ne/ ciepte powietrze rewersy wytgczone (3 do 99 s)
P9 |Tkaniny delikatne rewersy wtgczone (0 do 99 s) 87 0=0s 99=99s
P 10 |Tkaniny delikatne rewersy wytaczone (3 do 99 s) 3 3=3s 99=99s
P11 |Wetna czas (1 do 99 min.) 5 1=1min. 99 =99 min.
P 12 |Program dla wetny rewersy wtgczone (0 do 99 s) 20 0=0s 99=99s
P 13 |Wetna rewersy wytgczone (3 do 99 s) 10 3=8s 99=99s
P 14 |Tkaniny bardzo delikatne rewersy wtaczone (0 do 99 s) 27 0=0s 99=99s
P 15 |Tkaniny bardzo delikatne rewersy wytaczone (3 do 99 s) 3 3=3s 99 =99 s
P 16 |Program z wyborem czasu - zimne powietrze (1 do 99 min.) 15 1=1min. 99 =99 min.
P 17 |Program z wyborem czasu - ciepte powietrze (1 do 99 min.) 20 1=1min. 99 =99 min.
P 19* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 1 1 1=-2% 2 =-4% 0=0%
P 20" |Wilgotno$c koncowa dla programu 2 1 1=0% 2=-2% 0=2%
P 21* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 3 1 1=20% 2=18% 0=22%
P 22* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 4 1 1=25% 2=23% 0=27%
P 23* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 5 1 1=40% 2 =38% 0=42%
P 24* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 9 1 1=20% 2 =18% 0=22%
P 25* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 10 1 1=20% 2=18% 0=22%
P 26* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 11 1 1=10% 2=8% 0=12%
P 27* |Wilgotnos¢ koncowa dla programu 12 1 1=0% 2=-2% 0=2%
P 45 |Stopien temperatury dla wersji COP 2 0 = zimne powietrze, 1 = niska,
(Nastawa oferowana jest po wtgczeniu zasilania. Mozna jg 2 = $rednia, 3 = wysoka
pgziatitg/?)nie zmieni¢ za pomoca przycisku do wyboru tempe-

* (tylko sterowanie Profitronic B Plus PT 8XX3)
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Usuwanie usterek

Komunikaty o wystgpieniu usterek

Wskaznik Przyczyna Sposob postepowania
_ Zbyt wysokie cisnienie w przewodzie | Skontrolowac przewdd odprowadzajacy
es odprowadzajgcym powietrze. powietrze.

Nieszczelnosci w obrebie kanatow
przeptywu powietrza.

Serwis

czyszczen

= e Niedroznos¢ siatkowego filtra zanie-

Wyczysci¢ siatkowy filtr zanieczyszczen.

Zaktécenia w dziataniu palnika gazo-
wego.

Uruchomi¢ przycisk "START/STOP".

Dalsze komunikaty

¥
o

h

Wytgczenie przy obcigzeniu szczyto-
a Wym

Suszarka kontynuuje prace bez grza-

nia, czas pozostaty do korca progra-

mu zostaje zatrzymany.

Gdy wytgczenie przy obcigzeniu szczyto-
wym zostanie zniesione, wéwczas nastepu-
je kontynuacja programu.

W razie awarii/ usterek prosimy o powiadomienie stuzb serwisowych firmy Miele.

Serwis potrzebuje takich danych, jak model, numer seryjny (SN)
oraz numer materiatowy (M.-Nr).

Dane te znajdujg sie na tabliczce znamionowej:

Model
SN: / 00000000
[Art-Nr [ Mt -t
IBN

Przy otwartych drzwiach urzadzenia na gorze na pierscieniu drzwi lub na gérze na tylnej Sciance urzgdzenia.
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Czyszczenie i konserwacja

Filtr ktaczkow

AProsze nigdy nie eksploatowac suszarki bez
zamontowanego filtra ktaczkow. Zagrozenie
pozarowe!

W razie uszkodzenia filtra ktaczkéw nalezy go na-
tychmiast wymienic.

W przeciwnym razie ktaczki zablokujg kanaty prze-
ptywu powietrza, grzanie oraz przewod wylotowy
odprowadzanego powietrza.

Nie ma wéwczas gwarancji niezawodnosci dziatania
suszarki.

Filtr ktaczkow zatrzymuje ktaczki odpadajgce z tkanin.

Filtr ktaczkow nalezy czysci¢ co najmniej jeden raz
dziennie, a takze w przypadku pojawienia sie wska-
zania @&.

W przypadku duzej ilosci ktaczkow filtr nalezy czyscic
odpowiednio czesto, kilka razy dziennie.

Filtr ktaczkoéw nie musi by¢ wyjmowany do czyszcze-
nia. Nalezy zwroci¢ uwage na to, zeby filtr ktaczkéw
nie zostat uszkodzony.

m Otworzy¢ klape komory ktaczkow.

]

m Zgarngc rekg ktaczki znajdujgce sie na sicie (nie
uzywac zadnych ostrych przedmiotéw czy przed-
miotoéw o ostrych krawedziach).

Suszarka

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub konserwa-
cji suszarke nalezy wytgczy¢ za pomoca wytgcznika
gtébwnego (po stronie instalaciji).

W przypadku suszarek z grzaniem gazowym dodat-
kowo nalezy zamkna¢ reczny zawdr odcinajgcy
doptyw gazu oraz urzadzenie odcinajgce doptyw przy
liczniku gazowym, zas w przypadku suszarek z grza-
niem parowym konieczne jest zamkniecie zaworu od-
cinajgcego doptyw pary.
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ADO czyszczenia suszarki nie wolno uzywac
myjki wysokocisnieniowej ani strumienia wody.

m Obudowe suszarki, panel sterowania oraz elementy z
tworzywa sztucznego nalezy czyscic wytacznie przy
uzyciu delikatnego srodka myjgcego lub miekkiej, wil-
gotnej szmatki, a nastepnie wytrze¢ do sucha.

m Po suszeniu krochmalonych tkanin beben suszarki
nalezy przetrze¢ miekkg wilgotng szmatka.

W zadnym razie nie wolno czyscic suszarki przy
uzyciu srodkéw do szorowania.

Prosze sprawdzi¢ uszczelke i zamek drzwi urzadze-
nia oraz klapy komory zanieczyszczen.

Na tylnej $ciance urzadzenia znajduje sie otwor do
zasysania powietrza do suszarki. W zadnym razie
nie wolno zastania¢/ zamykac tego otworu wlotowe-
go. Dlatego tez pokrywy suszarki nie nalezy nakrywac
jakimikolwiek serwetkami czy innymi tkaninami.

Nalezy zadbac o to, aby otoczenie suszarki, a w
szczegolnosci obszar zasysania powietrza, byto wol-
ne od ktaczkdéw, aby nie dochodzito do ich zasysania.
Dostajgce sie do suszarki ktaczki tkanin osadzajg sie
w jej wnetrzu, prowadzac do zaktdcen jej dziatania.

Stuzby serwisowe firmy Miele winny raz do roku
przeprowadzac kontrole pod kgtem tworzenia sie osa-
doéw z ktaczkéw i, w razie potrzeby, wyczyscic:

— palnik /palniki oraz komore palnikowg (w przypad-
ku grzania gazowego), grzatke oraz kanat grzejny
(w przypadku grzania elektrycznego)

— cate wnetrze suszarki

— wirnik skrzydetkowy wentylatora wylotowego.

AW razie nieterminowego oraz niefachowego
przeprowadzania konserwacji nie mozna wyklu-
czy¢ strat mocy, zaktdcen dziatania oraz niebez-

pieczenstwa pozaru.



Ustawienie i podtaczenie

Instalacji i rozruchu suszarki moze dokonywac
wytacznie serwis firmy Miele lub autoryzowany
przedstawiciel handlowy.

Niniejsze urzadzenie musi zosta¢ zainstalowane
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, a jego eks-
ploatacja dozwolona jest tylko w pomieszczeniu, w
ktérym zapewniona jest dostateczna wentylacja.
Prosimy o przeczytanie instrukcji/ zalecen przed
przystgpieniem do instalacji oraz uzytkowania
urzadzenia.

Nie wolno ustawia¢ suszarki w pomieszczeniach za-
grozonych spadkiem temperatury ponizej zera.

Aby utatwi¢ stuzbom serwisowym pdzniejsza konser-
wacje urzadzenia, nalezy zachowac co najmniej
podane minimalne wymiary oraz odlegtos¢ od Sciany.

ANie wolno transportowac suszarki bez palety
transportowe;.

W planowanym miejscu ustawienia zdjg¢ suszarke z
palety transportowe] za pomoca odpowiedniego
sprzetu podnos$nikowego.
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PT 825X / 833X / 840X PT 850X / 880X

X 1400 mm 1640 mm

y 906 mm 1206 mm

852 /1035/ 1164 mm 1018 /1384 mm
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Ustawienie i podtaczenie

Regulacja ustawienia

Nie ma potrzeby przygotowywania fundamentu dla
suszarki. Nalezy jednakze zniwelowac nieréwnosci
podtoza.

Dla zapewnienia prawidtowego dziatania suszarki
istotne jest jej wypoziomowanie.

Ustawi¢ suszarke w poziomie, regulujgc wkrecane
nozki A.
Po zakonczeniu ustawiania podktadki B muszg zostac

mocno dokrecone za pomoca wkretaka do spodniej
blachy.

Ustawianie na cokole

Mozliwe jest ustawienie urzadzenia na betonowym
cokole.

AW przypadku ustawiania suszarki na cokole
zapewnionym przez uzytkownika konieczne jest
jej zabezpieczenie przy uzyciu ptytek zacisko-
wych. W przeciwnym razie istnieje zagrozenie, ze
suszarka spadnie z cokotu.

/

m Prosze zabezpieczy¢ obie przednie nézki suszarki
za pomocg dostarczonych ptytek zaciskowych.

m Prosze postepowac zgodnie z dotgczong instrukcjg
montazowa.
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Wiozy¢ wkiadke z wersja jezykowg (folie
sensorowg do wyboru programow)

Insert comect Metire enplacela
language version carte programmes.
before sealing avant de refermer

Prima di incollars, Insertar &l anewn
applicars l'inserto deidioma antes.

conle scritte de pegar
Vor dem Zukdeben q)

die Programmkarte
sinsetzen

Zdjac¢ folie ochronng z panelu sterowania.

ostroznie odchyli¢ nieco dolng czesc¢ folii panelu ste-
rowania pod programatorem.

Wsung¢ wktadke z wersja jezykowa i odpowiednio wy-
rownac.

Sciggna¢ znajdujacy sie u dotu pasek rozdzielajacy i
docisngc¢ folie panelu sterowania na dole.

Redukcja poziomu hatasu

Suszarka wyposazona jest w wentylator wywiewny
odprowadzanego powietrza, ktéry wytwarza w trakcie
pracy pewien poziom hatasu.

Zredukowanie poziomu tego hatasu mozliwe jest po-
przez zamontowanie ttumika dzwieku (dostepny w ra-
mach dodatkowego wyposazenia firmy Miele) na
kro¢cu wylotowym suszarki (patrz instrukcja instala-
cji).

Kasownik

Wszystkie warianty COP wyposazone sg w przytacze
do podtaczenia kasownika.

Prosze codziennie opréznia¢ kasete na monety. Za-
pobiega to nagromadzaniu sie monet badz zetondow
w kasecie, co ostatecznie moze doprowadzi¢ do
awarii.

Modut komunikacyjny XKM RS232

Modut komunikacyjny umozliwia podtgczenie kompu-
tera do urzadzenia poprzez ztgcze szeregowe.

Kanat na modut komunikacyjny znajduje sie na tylnej
Sciance suszarki.

Odpowiedni program edytujacy jest dostepny w cen-
trum sprzedazy urzgdzenia lub u przedstawiciela
handlowego firmy Miele.




Ustawienie i podtaczenie

Podtaczenie elektryczne

Elektryczne wyposazenie suszarek odpowiada nor-
mom IEC 335-1 oraz IEC 335-2-11.

Podtgczenie elektryczne moze by¢ wykonywane tylko
przez posiadajgcego odpowiednie uprawnienia elek-
tryka-instalatora przy zachowaniu przepiséw obo-
wigzujacych w okreslonym kraju, jak np. - VDE (Niem-
cy), OVE (Austria) oraz SEV (Szwajcaria) - a takze
przepisow wiasciwego zaktadu energetycznego.

Prosze zapoznac sie z dotgczonym schematem
potaczen.

Suszarke wolno podtgczac tylko do napiecia i czesto-
tliwosci, podanych na tabliczce znamionowej.

State przytacze wymaga mozliwosci petnego odtgcze-
nia po stronie instalacji. Jako urzadzenia rozdzielcze
moga stuzy¢ tylko wytaczniki o rozwarciu stykow wy-
noszgcym ponad 3 mm. Do tej grupy naleza np.
wytgczniki LS, bezpieczniki oraz styczniki (VDE
0660).

Konieczne jest zapewnienie statego dostepu do
potaczenia wtykowego lub urzgdzenia rozdzielczego.

Jesli urzgdzenie odfgczone zostanie od sieci elek-
trycznej, woéwczas musi by¢ zapewniona mozliwosé
zamkniecia urzadzenia rozdzielczego lub mozliwosé
statego nadzorowania punktu roztgczenia.

Po podtaczeniu nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotu
kota wentylatora. Musi sie ono obraca¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Jesli obraca
sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek ze-
gara, wéwczas nalezy zamieni¢ dwie fazy na zacisku
sieciowym.

Wyréwnanie potencjatu

Wyréwnanie potencjatu nalezy wykona¢ w przypadku
natezenia uptywowego >10 mA.

Powietrze doprowadzane / odprowadzane

Suszarke wolno uzytkowac tylko wtedy, gdy podta-
czony jest przewdd odprowadzajgcy powietrze oraz
gdy zapewniona jest wystarczajgca wentylacja po-
mieszczenia.

Patrz dotgczona instrukcja instalacji.

Podtaczenie pary

Podtagczenie pary moze by¢ wykonywane tylko przez
instalatora posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.

Prosze postepowac zgodnie z dotgczong instrukcijg

instalacji; jest ona wazna dla prawidtowego podtgcze-
nia pary.

Zawor pary oraz separator skroplin jest dostepny w
profesjonalnych punktach sprzedazy firmy Miele lub
poprzez serwis firmy Miele.

Podtaczenie do goracej wody

Podtgczenia gorgcej wody moze dokonac wytgcznie
uprawniony instalator.

Prosze przestrzega¢ dotgczonej do urzgdzenia in-
strukciji instalaciji, jest ona wazna dla podtgczenia
goracej wody.

Zawor odcinajacy, jesli jest taka potrzeba, mozna za-
montowac po stronie instalacii.

Podtaczenie gazu

Podtgczenie gazu moze by¢ wykonywane tylko przez
posiadajgcego odpowiednie uprawnienia instalatora
przy zachowaniu przepiséw obowigzujgcych w okre-
Slonym kraju. Patrz dotgczona instrukcja instalaciji.

APrzewéd zerowy (N) oraz przewdd fazowy (L)
podtgczy¢ zgodnie z oznaczeniem na zacisku sie-
ciowym, nie zamieniac.

Z uwagi na zbyt mate natezenie przeptywu niedo-
puszczalne jest stosowanie gazowego gniazda wty-
kowego przy podanej mocy grzejnej.

Grzanie gazowe ustawione jest fabrycznie zgodnie z
danymi technicznymi na urzadzeniu (patrz naklejka
na tylnej Sciance urzadzenia).

W razie zmiany rodzaju gazu nalezy zwrécic sie do
serwisu o zestaw do przebudowy (podac typ
urzadzenia, numer urzadzenia, a takze rodzaj gazu,
grupe gazu, przytagczowe cisnienie gazu oraz kraj, w
ktérym eksploatowane jest urzagdzenie).

Prosze stosowac sie do instrukciji instalacji. Takie
przestawienie moze zosta¢ wykonane tylko przez fa-
chowca posiadajgcego odpowiednie uprawnienia.

ANie dokonywac¢ samodzielnie napraw w obre-
bie urzgdzen z grzaniem gazowym! Uszkodzenia
moga by¢ usuwane tylko przez fachowcow. Prosze
niezwtocznie zwracac sie do serwisu firmy Miele
lub do autoryzowanego przedstawiciela handlowe-

go.

APO ustawieniu suszarki nalezy koniecznie po-
nownie zamontowac¢ wszystkie uprzednio zdemon-
towane zewnetrzne elementy obudowy/ ostony.
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Dane techniczne

PT 825X EL/G ~ PT 833X EL/G/D PT 840X EL/G/D PT 850X EL/G/D PT 880X EL/G/D

Wysokos¢ w mm 1400 1400 1400 1640 1640
Szerokos¢ w mm 906 906 906 1206 1206
Gtebokosé w mm 852 1035 1164 1018 1384
Gtebokos¢ przy otwar- 1456 1639 1768 1622 1988

tych drzwiach w mm

Ciezar w kg 148/149,5 164,5/167,5/201 190,5/188,5/215,5 238/238,5/265 286/280/318
Pojemnos¢ bebna w | 250 325 400 500 800
Maksymalna tadownos¢ 13 16 20 25 40

w kg (suchych tkanin)

Napiecie zasilajgce patrz tabliczka znamionowa

Moc przytgczeniowa patrz tabliczka znamionowa

Zabezpieczenie patrz tabliczka znamionowa

Znaki certyfikacyjne patrz tabliczka znamionowa

Maksymalne obcigzenie 1636/1651 1857/1886/2250 2136/2143/2408 2703/2708/2968 3394/3335/3708

podtoza podczas eks-

ploatacjiw N

Zastosowanie norm w |IEC 335-1, IEC 335-2-11
zakresie bezpieczen-

stwa wyrobu

Poziom cisnienia aku- <70
stycznego w dB (A),

EN ISO 11204

Poziom mocy akustycz- < 80
nej w dB (A),

EN ISO 9614-2
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Znaczenie symboli na tabliczce znamionowej

Model @ ® ®
: @ 16

TEE T O $5 i
Mat.-Nr. O) g M ] = Tatal Total
@) ® @]
@) @)
S S
— ® = _

() @

= D= @
e—3l ©O) .
[ T=[ Vol./G a E:
E kin D) IP X4
0 a31/min c € —
aa 40 1/min

Model
SN: / 00000000
Art-Nr. | et -ne. |

IBN

1 Model

2 Numer seryjny
3 Numer artykutu
4 Numer materiatowy
5 Napiecie/ Czestotliwos¢
6 Zabezpieczenie sterowania
7 Silnik napedowy
8 Dane bebna
9 Srednica bebna/ Gtebokos$¢ bebna
10 Liczba obrotéw bebna podczas wirowania
11 Pojemnos¢ bebna/ Waga suchych tkanin
12 Energia kinetyczna
13 Czas do osiggniecia petnych obrotéw
14 Czas hamowania
15 Grzanie
16 Nazwa/ Rok produkciji
17 Data rozruchu
18 Grzanie elektryczne
19 Zabezpieczenie (po stronie instalaciji)
20 Grzanie parowe posrednie
21 Grzanie parowe bezposrednie
22 Grzanie gazowe
23 Miejsce na znaki certyfikacyjne/oznaczenia
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